
 

 

งานแกไ้ขระบบไฟฟ้า Bio Disel บรเิวณหนา้โรงงานอาหาร สว่นผลติเหมอืง 
ทีม่า : มแีรงดนัไฟฟ้า 160Vac. ยอ้นสายกราวดก์ลบัมาที ่MCC S/S ออฟฟิตเหมอืง และกระจายไฟกลบัไปทกุ Feeder 

ตรวจสอบพบวา่ มสีายชอ๊ตลกูถว้ยลงกราวด ์1 จดุ/ไฟชอ๊ตกระรอกโดยฟาดเฟส-นวิตรอน 1 จดุ สง่ผลให ้1.สายกราวด์
ระบบ Consumer Unit Operator Room ไหม ้2.เกดิไฟฟ้าไมค่รบเฟสทีโ่รงอาหารเหมอืง/ซอ่ม Metro/จุดจา่ยน ้ามัน

ดเีซล สว่นเหมอืง 

ผลการปฏบิตังิาน : 1. ระบบไฟฟ้าสามารถใชง้านไดป้กต ิ
                         2. ล าดบัตอ่ไปจะทะยอยตดัตน้ไม ้วัชพชืออกจากแนวหัเสาไฟ เพือ่ลดการชอ๊ตของระบบไฟฟ้า 

                         3. เนน้ย ้างานตดัตน้ไม ้ทีไ่ม่ไดเ้ปิดงานโดยไฟฟ้า เพราะ Case นีเ้กดิจากงานตดัตน้ไมท้ าลูว่ ิง่ จากนัน้
กิง่หลน่มาใสส่ายไฟช ารุดจนเกดิชอ๊ตลงกราวด ์

 
 

EE-CR/RM : งานตดิตัง้ระบบน ้าดบัเพลงิอโุมงคเ์คเบิล้ ความคบืหนา้โดยรวม 90% 

❖ ตดิตัง้ระบบ Linear Heat Detector >>100% 
❖ ตดิตัง้ทอ่น ้าดบัเพลงิ >>100%         

❖ ตดิตัง้ Deluge Station >>100%      
❖ ตดิตัง้และท าโปรแกรมตู ้Control และ Graphic >> 10% 

 



 

 

Need Help 
❖ อยากใหม้มีาตรการควบคมุ รถงา ขบัชน กาดหรอืเครือ่งจักร ใหม้สีว่นรับผดิชอบ การซอ่มแซมดว้ย จะไดช้ว่ยกนั

ระมัดระวงั การขบัขีใ่หม้ากกวา่นี ้หรอือาจจะนับเป็น Case อบุัตเิหตทุพัยส์นิเสยีหาย จะไดช้ว่ยกนัดแูล ไมใ่ห ้
เครือ่งจักรเสยีหายเพิม่ขึน้ 

 
7.4 Operation -KW (ศภุสทิธิ ์ศ.) 

 ผลการด าเนนิงานตาม KPI 

                                 

 
           ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนสงิหาคม 2567 

❖ Line Walk  1,024 เรือ่ง รวม 8,223 เรือ่ง 

❖ Accident    0 ครัง้ 
❖ เป้าหมายอืน่ๆ ผา่น 100 % 



 

 

                

 
 
        การท า JSA/KYT ,Safety Talk กอ่นเริม่งาน  

      

       
        Line Walk ทีห่นา้งาน 

คจ. Line Walk : Transport cement & Mixed cement 
• วนัที ่13 ส.ค. 67 เวลา 10:30-12:00 น. 

• สถานที ่: Transport cement, Silo4, Transport mixed cement  
• ค าแนะน าจาก คจ. 

1. งานซอ่มกระพลอ้ 1225 มงีานนัง้รา้นและแผน่พาดไปกบัหลงัคา (ไมป่ลอดภัย) 
2. SOC และเศษวสัดจุากงานซอ่มยังมเียอะมาก  

3. SOC 1224 มแีผนใสถ่งุ Big bag แลว้เคลยีรล์ง 

4. Bag filter1227S-2 มฝีุ่ นสะสมระหวา่งถงุท าใหย้งิลมแลว้ฝุ่ นไมล่ว่ง (เคลยีรว์นันี ้13/8) 



 

 

5. Silo2 กระพอื,และสัน่แรงควรหาผูเ้ชยีวชาญมาตรวจสอบ 
6. Transport cement มกีระเบือ้งผนังหลดุหายหลายแผน่ ท าใหเ้กดิฝุ่ นกระจายและน ้าฝนสาดเขา้ได  ้

7. ตู ้Main ไฟฟ้าสตกิเกอรห์มดอาย ุหลายตู ้
8. LCP bag filter เปิดฝาตูท้ ิง้ไวห้ลายตูฝุ้่ น ความชืน้ 

9. 1206 พืน้ทีค่บัแคบไมส่ามารถเคลยีรฝ์ุ่ น SOC ไดต้อ้งปรับการใชน้ ้ายาในการผสม ท าใหก้วา่จะไดร้อบเคลยีรจั์บแข็ง 

(รอชดุ Dosing น ้ายาทีต่ดิตัง้ใหม)่ 
10. Slap breaker นัดคยุกนัอกีท ี

1. ถังลม ไม่ยดึใหม้ั่นคง 
2.แผน่พืน้น่ังรา้น วางบนหลงัคา 

3.เศษปนู อาจลว่งลงขา้งลา่งได ้

                           
 

                      
    Safety Calendar 2024                      

    
 

การปิด Gap ความเสีย่งจาก Line walk 
รายการ Unsafe & Near miss จาก คจ. Line walk ประจ าสปัดาห ์หรอืรายการ Unsafe & Near miss ทีเ่ป็น High risk 

ซึง่ตอ้งแกไ้ขเร่งดว่น 
❖ นัง้รา้นไมป่ลอดภัย 

❖ นัง้รา้นใชง้านเสร็จแลว้ไมร่ือ้เก็บ 

❖ เศษวสัดจุากงานซอ่มและอืน่ไมจั่ดเก็บ 
❖ Safety Shower ไมพ่รอ้มใชง้าน 

  



 

 

Highlight Activity 
ซอ้มระงับเหตฉุุกเฉนิเพลงิไหม ้WHG  30/8/67                   

  
 
น าถังดบัเพลงิเกา่ทีใ่ชง้านมาเกนิ 5 ปี ไปเปลีย่นใหมท่ีพั่สดฯุจ านวนทัง้หมด 37 ถัง 

 
งานเพิม่ตู ้Charge รถ Forklift ไฟฟ้าใหเ้พยีงพอตอ่การใชง้าน 

 



 

 

 
 
Need Help / Need Support   

 

   

                                               



 

 

  7.5 Operation -WC (วชิติ พ.) 

                                            
             

            ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนสงิหาคม 2567 
❖ Line Walk 421 เรือ่ง รวม 3,287 เรือ่ง 

❖ Accident   0 ครัง้ 

❖ แกไ้ข Unsafe Action 100% สะสม 100% 
❖ แกไ้ข Unsafe Condition 100% สะสม 100% 

❖ Safety Talk  12 เรือ่ง รวม 84 เรือ่ง 

          
     การท า Safety Talk JSA/KYT   

   



 

 

ตรวจสอบอุปกรณร์ะบบดบัเพลงิ เพือ่ใหพ้รอ้มใชง้านและ รองรบัการป้องกนัและระงบัการเกดิอคัคภียั 

 
 
ซอ้มดบัเพลงิ อาคารหมอ้บด Petcoke  เดอืนสงิหาคม 2567  

      

  
 

  



 

 

  
 

กจิกรรม TPM 

 
5 ส. 

  
 

                                              



 

 

Improvement 

 
     SD Calendar Activity 2024 

  
 

1. ตรวจสอบงาน เครือ่งจักรมกีารตรวจสอบงานไฟฟ้า Log Out Tag Out เครือ่งจักรทีม่ปัีญหาหรอื Breakdown 

2. ร่วมตรวจสอบงานไฟฟ้า Log Out Tag Out เครือ่งจักรทีม่ปัีญหาหรอื Breakdown งานเคลยีร ์อดุตนัที ่Grizzly 

bar K2 
3. ร่วมตรวจสอบงานไฟฟ้า Log Out Tag Out เครือ่งจักรทีม่ปัีญหาหรอื Breakdown งานซอ่ม เกลยีวหม ูW2J28 

 ทีช่ดุ Feed แกลบ K2 
4. ตรวจสอบอปุกรณ์ระบบดบัเพลงิ เพือ่ใหพ้รอ้มใชง้านและ รองรับการป้องกนัและระงับการเกดิอคัรภีัย 

          



 

 

 
 

           Improvement 
1. ท าป้ายชือ่เครือ่งจักรไลน ์Bio Mass K2 

 

  
 

                  
 

                             



 

 

7.6 Operation -TL 

        7.5.1 Operation TL (ไชยา ลพีุด) 
 ผลการด าเนนิงานตาม KPI 

                      
                

            ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนสงิหาคม 2567 
❖ Line Walk 1,193 เรือ่ง รวม 10,623 เรือ่ง 

❖ Accident   0 ครัง้ 

❖ แกไ้ข Unsafe Condition 74% สะสม 76% 
❖ แกไ้ข Unsafe Action 100% สะสม 100% 

❖ Safety Talk 4 เรือ่ง สะสม 32 เรือ่ง 

                    
          การท า JSA/KYT/Safety Talk 

       
 

JSA&KYT งานเขา้ส ารวจอฐิในหมอ้เผา TL5 

- LOTO สวมใส ่PPE ครบ 
- ปฎบิตัติาม WI&LSR 

ร่วมท า JSA & KYT กอ่นปฎบิัตงิาน 
 “อย่าเหยยีบฝุ่ น  ระวงั Coat ร่วงใส ่ ปลอดภัย OK! 

 
❖ ตรวจสอบ Green Machine Verification 

❖ ตรวจสอบสภาพอปุกรณ์ดับเพลงิ 



 

 

                 
 

กจิกรรม Line Walk Operation TL 
❖ พีอ่อ๊นพีน่คิและพี่ๆ บงัคบับญัขา Operation TL ร่วม Line Walk ตรวจสอบงานซอ่มและพืน้ทีห่มอ้เผา TL5 

❖ ตวัแทน Operation/MRO/จป.Safety/จป.คธก. ร่วม Line Walk งาน Shut Down 
❖ พี่ๆ บงัคับบัญขา Operation TL ร่วม Line Walk ตรวจสอบหลังงานซอ่ม WHG 

  
 

 



 

 

            ซอ้มเหตฉุุกเฉนิงานลา้งไซโล 

           
 
            งานทดสอบกรเชา้ รอกชว่ยชวีติแบบเชอืก รอกไฟฟ้า 

          
 

               งานตรวจสภาพรถขนปนูซเีมนตจ์ากการลา้งไซโล 

                



 

 

การปิด Gap ความเสีย่งจาก Line walk 
รายการ Unsafe & Near miss จาก คจ. Line walk ประจ าสปัดาห ์หรอืรายการ Unsafe & Near miss ทีเ่ป็น High risk 

ซึง่ตอ้งแกไ้ขเร่งดว่น 
❖ การเคลยีรป์นูกอ้นทีต่นัรางจ่ายปนูทีล่งมาจาก Silo 4 – 5 มคีวามยากล าบากเนือ่งจากกอ้นจาก Silo ลงมาตดิ

คา้งทีค่านของ Flow Control Gate ทีไ่ม่ไดใ้ชง้าน 

❖ เนือ่งจากการท างานของชดุ Chute Grate Moving Return ทีต่ดิตเังใหม ่มกีารเคลือ่นทีข่องคาน Grate มคีวาม
เสีย่งเกดิอนัตรายกับผูป้ฏบิตังิานในพืน้ที ่

❖ แนวของราวกนัตกหลงั Silo SFA Z10 ต า่เสมอระดบัเอวของผูป้ฏบิตังิานเสีย่งทีจ่ะพลดัตกลงมา 
❖ ฝาเปิด-ปิดCyclone R3S06-7 ของเดมิแบบเปิดออก 

❖ ฝาเปิด-ปิดถังถา่นของเดมิแบบเปิดออก 
❖ ตรวจพบ Proximity สายพาน Z10J03 ไมม่กีารด์ครอบจุดหมนุ 

❖ ตรวจพบ Proximity สายพาน Z10J07 ไมม่กีารด์ครอบจุดหมนุ 

  
 

  
 

 



 

 

            Safety Calendar 
             

                      
    

           ซอ้มรับสถานการณ์ฉุกเฉนิ (Emergency Calendar) ที ่Silo Used oil Storage (ไฟไหม ้+ สารเคมร่ัีวไหล) 

                      
❖ ตดิตัง้ทอ่น ้าดบัเพลงิระบบเปิดเพือ่เขา้อโุมงคท์ีม่รีะบบ สเปรย ์จากของเดมิใชร้ถดบัเพลงิและตดิตัง้ Line 

Detector 

❖ ตรวจเชค็สลงิขา้งรถ Limit ไป-กลบั Limit กลางกองกอ่นเดนิจรงิหลงัจาก หยดุซอ่ม SD. 
❖ เยีย่มชมพืน้ทีส่ าหรับกอง Wet fly ash จากรมโรงงาน 

❖ ตดิตัง้ Level วดัระดบัถา่นผงใน BF ชดุ Transport ป้องกนัสะสมคตุดิไฟ 

                  



 

 

 7.7 MRO -TL 

 ผลการด าเนนิงานตาม KPI 

                    
               ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนสงิหาคม 2567 

❖ Line Walk 859 เรือ่ง รวม 6,866 เรือ่ง 
❖ Accident     0 ครัง้ 

❖ แผนงานอืน่ๆ ผ่าน 100% 
❖ Safety Talk 2 เรือ่ง รวม 18 เรือ่ง 

                     
    Line Walk งานHot Work /JSA /KYT 

      

             
 



 

 

 Line Walk Manager MRO ประจ าเดอืน August  
❖ MRO Line Walk  พืน้ที ่TL5 แทน่ 3 

❖ MRO Line Walk  พืน้ที ่หัวฉดีหนา้หมอ้ TL5 
❖ MRO Line พืน้ที ่ TL5,L5-6 

❖ MRO Line พืน้ที ่TL5 SD 

 
          

 ผลการด าเนนิการตาม SD Calendar 2024 
❖ JSA ประเมนิความเสีย่งกอ่นเริม่งาน SD TL5 

❖ ขออนุญาตท างาน Work Permit SD TL5 

      

 
 

Safety Caring : MRO-PM TL August 2024 



 

 

  
 

  

➢ Need Help ( ของบฯ ด าเนนิการ ) 

 
 
 

7.8 FM – KW ( 
KPI-2024 FACITITY MANAGEMENT TEAM 

❖ ยกเลกิสญัญาประจ า หจก.สระบรุปิีโตรเลยีม SC-14 

❖ ยกเลกิสญัญาประจ า หจก.นพินธ ์SC-14 

  



 

 

งานปรบัปรุงระบบระบายน า้ SILO 16-17 รง.ทา่หลวง  
รายละเอยีดงานกอ่สรา้ง 

       ทอ่ระบายน ้าตนับรเิวณหนา้อาคารน ้ามันเตามาหนา้Silo 16,17 จงึท าใหบ้อ่พักน ้าบรเิวณนัน้เออ่ (ระหวา่งกอ่สรา้ง 
เคลยีรเ์สน้ทางเดนิรถลกูคา้)ระยะทอ่ความยาวโดยประมาณ 50 ม. ขนาดทอ่ 1 ม. ราคา 4,000 บ./ม.  

งบประมาณ  200,000 บ.                  

                        
 

งานปรับปรุงระบบระบายน ้าบรเิวณเครือ่งชัง่หนัก โรงงานเขาวง 
รายละเอยีดงานกอ่สรา้งวางทอ่และรางระบายน ้า 

❖ งานบอ่พัก 1.20x1.20 ม. 1 ชดุ = 8,500 บาท 
❖ งานวางทอ่ค.ส.ล. 1.00 ม.ชัน้ 32 ทอ่นๆละ 2,200 บาท = 70,400 บาท 

❖ งานเท Lean Concrete รับทอ่ 6 ลบ.ม.ๆละ 2,000 บาท = 12,000 บาท 

❖ งานคอนกรตี 320 KSC.(รางน ้าคอนกรตี) 60ตร.ม.ๆละ 1,200 บาท = 72,000 บาท 
❖ งานคอนกรตี 320 KSC.(รางกาบกลว้ย)  25 ตร.ม.ๆละ 750 บา = 18,750 บาท 

❖ งานเครือ่งจักรรถขดุสกดัคอนกรตี 4 วนัๆละ 12,000 บาท = 48,000 บาท 
❖ รถบรรทกุขนทิง้ 4 วนัๆละ 3,500 บาท = 14,000 บาท 

❖ รถขนยา้ยแม็คโฮ 1 งาน = 5,000 บาท 
❖ คา่แรงงาน 1 งาน = 13,000 บาท 

❖ งาน Safety กัน้พืน้ทีก่อ่สรา้ง  1 งาน = 8,000 บาท  

 รวม 269,650x12% = 302,008 บาท 
 

                      



 

 

          งานท าหมันนอ้งหมาเพศผู+้เมยี 500 ตัว (โรงงานทา่หลวง-เขาวง/บา้นพักทา่หลวง) ปี 2567 

               
 

งานจดัระเบยีบนกพริาบโรงงานและบา้นพกัทา่หลวง-เขาวง 
การขบัไลน่กไมใ่หเ้กาะอาคาร/บา้นพัก(สิง่ทีท่ ามาแลว้) 

❖ หุน่จ าลองนกอนิทรยี ์

❖ เสยีงนกเหยีย่ว 
❖ โรยการบรู/พมิเสน 

❖ การบรูผสมน ้ามันมวย 
❖ ตดิตัง้เสน้ขนเมน่กนันกเกาะ 
❖ ตดิตัง้ตาขา่ยกนันก 
❖ บรหิารนก (ก าจัด) จะทดลองด าเนนิการ 

              



 

 

วาระที ่8 ขอ้รอ้งเรยีน/ขอ้เสนอแนะ 
 

 ไมม่ขีอ้รอ้งเรยีน 
            ไมม่ขีอ้เสนอแนะ 

 

 
    

             
      นางสาวกฤษณา ชาญสมงิ 

        ออกรายงานการประชมุ 
            12 กนัยายน 2567    



 

 

รายงานการประชุม คณะกรรมการความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 
 ปูนทา่หลวง (ร.ทล./ร.ขว.) คร ัง้ที ่10/2567 

วนัพฤหสับดทีี ่10 ตุลาคม พ.ศ.2567  เวลา 13:30 – 16.30 น. หอ้งประชุมโรงงานทา่หลวง 

 

 

ผูเ้ขา้รว่มประชุม 
1. Mr. Charoenmun Chaliewkreangkrai ผูแ้ทนนายจา้ง   เป็น ประธาน 

2. Mr. Hatsachai Prahanphap  ผูแ้ทนระดับบงัคับบัญชา  เป็น กรรมการ 

3. Mr. Kwanchurt Kantangkul      ผูแ้ทนระดับบงัคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
4. Mr. Kiatkasem Na-nakorn  ผูแ้ทนระดับบงัคับบัญชา  เป็น กรรมการ 

5. Mr. Preecha Gapant   ผูแ้ทนระดับบงัคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
6. Mr. Adirek Rodsawek      ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 

7. Mr. Teerawat Pensawat  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 

8. Mr. Jaroon Jeensrikong  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
9. Ms. Suputtra Tontan  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 

10. Ms. Sutthasinee Wongkum  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
11. Mr. Nisit Chumnienpat  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 

12. Ms. Krissana Chansaming    ESG Assistant Manager -KW เป็นกรรมการและเลขานุการ 

13. Mr. Manop Yimrungluak  ผูแ้ทนระดับบงัคับบัญชา  เป็น กรรมการ 

14. Mr. Adul Tongprasom  ผูแ้ทนระดับบงัคับบัญชา  เป็น กรรมการ 

15. Mr. Jor.jitti Panichakul  ผูแ้ทนระดับบงัคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
16. Ms. Benjawan Boonchatrasuriya ผูแ้ทนระดับบงัคับบัญชา  เป็น กรรมการ 

17. Mr. Wimol Noyjoy   ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
18. Mr. Somkiat Leephud  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 

19. Mr. Thoranisorn Wongchalee ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
20. Mr. Manop Prasopned  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 

21. Ms. Jinyada Trisuwannawat  ESG Assistant Manager -TL เป็นกรรมการและเลขานุการ 

22. Mr. Chavaroj Prapatanan      ผูแ้ทน Quality Assurance-KW 
23. Ms. Pilaiwan Youngdet  ผูแ้ทน Quality Assurance-KW 

24. Mr. Wichit Pukchuen      ผูแ้ทน Operation-WC 

25. Mr. Surachai Pootong      ผูแ้ทน Operation Mine 

26. Mr. Supasit Srisuchart      ผูแ้ทน Operation-KW 

27. Mr. Dollathon Sinchao  ผูแ้ทน MRO-KW 
ผูรั้บเชญิเขา้ร่วมประชมุ 

1. Ms. Woranun Deelom  2. Mr. Pornsak Pairin  3. Mr. Narong Raemnil  
4. Mr. Tanachai Chaipayom 5. Mr. Kaset Udol  6. Mr. Preecha Phongsapan 

7. Mr. Aek Sawangsiripon 8. Mr. Kojanart Sangkasopon 9. Mr. Popkorn Kratai-in 
  10. Mr. Nisit Chumnienpat 11. Mr. Littirong Nakdilog 

12. Mr. Than Thiangcharoen 13. Mr. Wiwat Sutthithananan  

  
เปิดประชุม เวลา 13:30 น. 

         ประชมุคณะกรรมการความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการท างาน  เดอืนตลุาคม 2567 โดยมี
ก าหนดการ ดงันี้ 

วาระที ่1 Safety Contact นายศภุสทิธิ ์(Operation KW) ความปลอดภัยในงานยกของหนัก 

แบง่การยกของหนักออกเป็น 2 ประเภทคอื…… 
1. ใชแ้รงงานคน 

2. ใชเ้ครือ่งจักร เครือ่งทุน่แรงยก 
 ขอ้ควรปฏบิตักิอ่นการยกมดีงันี.้. 

1. การตรวจสอบเครือ่งมอื อปุกรณ์การยก อปุกรณ์การเกาะรัดวัสด ุและการผูกรัดทีถ่กูตอ้ง 
2. ม ีWork Licences ผูป้ฏบิัตงิาน 

3. ม ีWork Permit งานยกของหนัก 

4. ม ีWatch Man คอยเฝ้าสงัเกตรุะวงัภัย  
5. การกัน้ขอบเขตดว้ยตาขา่ยสขีาว- แดง 
6. การท า JSA และ KYT กอ่นการท างานทกุครัง้ 
7. ชดุรอกยกขนาดตัง้แต ่1 ตนัขึน้ไปตอ้งมกีารตรวจสอบจากหน่วยงานทีไ่ดรั้บการรับรอง 

8. ผูป้ฏบิัตงิานตอ้งสวมใสอ่ปุกรณ์ PPE ครบ 

 



 

 

          
                                                           

วาระที ่2 คูธุ่รกจิ Share SCS (กฤษณา ช.)  ทัง้ 4 หา้ง ....ดงันี้ 
2.1 หจก.จรูญโรจนก์อ่สรา้ง 

ประกอบกจิการ 

❖ ชว่ยงานผลติปนูเม็ด 
❖ ชว่ยงานบดลกิไนตเ์ขาวง 
❖ ชว่ยงานจัดควิรถ Stacker จา่ย Pallet และเครือ่งชัง่ 
❖ ชว่ยงานวเิคราะหแ์ละทดสอบ 

❖ ชว่ยงานเก็บ คัดแยก และเผาขยะ 
❖ ชว่ยงานรับ-จ่าย ถงุบรรจซุเิมนตแ์ละงานเอกสารพัสด ุ

❖ ชว่ยงานบรรจจุา่ย ท าสะอาด คลมุผา้ใบ St.2 

❖ ชว่ยงานรับกากอตุสาหกรรม งานลา้งกรอง SF Plant 
❖ ชว่ยงานผลติวตัถดุบิเชือ้เพลงิและปนูเม็ด (SWCC 

❖ จ านวนก าลงัพล: 159 (ชาย 93 คน หญงิ 66 คน) 
ผังโครงสรา้งการบรหิารงานดา้นความปลอดภัย 

1. นางสาวศภุากร มว่งวจิติร ผูจ้ัดการ 
2. นางสาวอรอมุา ขจรศลิป์    จป.วชิาชพี 
3. นายศรไีว อา้ยสรุวิงษ์  จป.หัวหนา้งาน 

4. นายประเสรฐิ ฟบูญุมา  จป.หัวหนา้งาน 
 

               
 

                



 

 

การมสีว่นรว่มดา้นกจิกรรมความปลอดภยั ร่วมกจิกรรม JSA/KYT กอ่นปฏบิตังิานตามสถานทีห่นา้งานตา่งๆ 
ทกุเชา้กอ่นเริม่ปฏบิตังิานแตล่ะสถานทีห่นา้งานจะมกีารท า JSA/KYT ทกุเชา้และบางหนา้งานจะมจีป.หา้งเขา้ร่วมปฏบิตั ิ

พรอ้มกบัอบรมชีแ้จงการปฏบิตังิานดว้ยความปลอดภัยและอพัเดตขา่วสารเรือ่งความปลอดภัยจากทางบรษัิทผูว้า่จา้ง 
ตวัชีว้ดัการด าเนนิงาน 

❖ สถติอิบุตัเิหต ุเป็นศนูย ์

❖ ขอ้รอ้งเรยีนจากพนักงานถงึนายจา้ง เป็นศนูย ์

❖ ขอ้รอ้งเรยีนจากบรษัิทผูว้า่จา้ง เป็นศนูย ์

❖ การตรวจสอบความปลอดภัย 
 

                     

                    
รว่มสรา้งวฒันธรรมเชงิป้องกนั สูค่วามปลอดภยัทีย่ ัง่ยนื 

❖ ตรวจสอบ การสวมใส ่PPE และสงัเกตหุนา้งานพนักงานขณะปฏบิตังิาน 

ชอ่งทางการตรวจสอบ 

1. คณุสมบตัแิละการสัง่ซือ้อปุกรณ์PPE 
2. การแจกอปุกรณ์ PPE  

3. การสวมใสอ่ปุกรณ PPE ทีค่รบและพรอ้มปฏบิัตงิาน 
 

การด าเนนิการตาม SD Calendar แตล่ะเดอืน 

 

      



 

 

                
 

               
 

     
 

        
 

 



 

 

     
 

  
 

การท า JSK/KYT และสงัเกตกุารท างานแตล่ะพืน้ที ่
 

           
 

                



 

 

  
 
     2.2 หจก.โพธิพ์จิารณ์กอ่สรา้ง 

หา้งหุน้สว่นจ ากดัโพธิพ์จิารยก์อ่สรา้งบรหิารโดยโดย นายมาโนช คงประเสรฐิ เป็นผูจั้ดการ  
❖ ตัง้อยู่ที ่68/1 หมู่4 ต.ตลาดนอ้ย อ.บา้นหมอ จ.สระบรุ ี18130 โทรศพัท ์086-8094608 
❖ ขึน้ทะเบยีนนติบิคุคล เมือ่ วนัที ่31 พ.ค. 2532  
❖ หนังสอืรับรองนติบิคุคลเลขที ่ส.บ.733  
❖ ขึน้ทะเบยีนภาษี เมือ่ วนัที ่5 ก.ค. 2539  
❖ เลขทะเบยีนภาษีมลูคา่เพิม่ 3172004609  
❖ เลขทีบ่ัญชกีองทนุทดแทน 19-00001845 
❖ นางสาวสมุติรษา  หมวกอนิทร ์เจา้หนา้ทีค่วามปลอดภัยระดบัเทคนคิ เลขรหัส กสร.จป.น.219-000915 

เป็นสถานประกอบกจิการ ประเภทรบัเหมา งานทีใ่หบ้รกิารไดแ้ก.่ 

-งานท าความสะอาดสายพาน CR1-2-3 

-ส านักงานออฟฟิตสว่นเหมอืง 
-งานผูช้ว่ยชา่งซอ่มบ ารุงเครือ่งจักรกลหนัก 

-งานอัดระเบดิเหมอืงหนิ 
-งานฟ้ืนฟเูหมอืง 

  
 

                        



 

 

แผนผังบรหิาร หา้งหุน้สว่นจ ากัด โพธิพ์จิารยก์อ่สรา้ง 

 
 

รว่มกจิกรรม KYT/JSA /LINE WALK/รว่มตรวจPPE และตรวจพืน้ทีต่า่งๆ 

  
 

  
 



 

 

   
 
2.3 หจก.ชนาอทิธิ ์

  
            
           ผังองคก์รความปลอดภัย 

            



 

 

ขอบขา่ยของงาน 
1. SC05/2567 สญัญาจา้งเหมางานบ ารงุรักษาสนามหญา้และตน้ไมเ้หมอืงหนิ บา้นพัก บา้นฮามโรงงานเขาวง 

2. SC18/2567 สญัญาจา้งเหมางานบ ารงุรักษาสนามหญา้และตน้ไมบ้รเิวณโรงงานทา่หลวง 
3. SC21/2567 สญัญาจา้งเหมางานท าความสะอาดหอ้งน ้าในเขตเครือ่งจักรและท าความสะอาดแคนทนีเขาวง 

4. Operation White 03/2567 สญัญาจา้งเหมางานบรรจแุละจา่ยและยกปนูซเิมนตเ์ขาวง 

       พนักงาน ชาย 39 หญงิ 46 คน  

                                  
การมสีว่นร่วมของพนักงาน 

  

  
 

                   



 

 

  
 

  

  
 
การอบรม 

หลกัสตูรการฝึกอบรมตามกฎหมาย หรอืการพัฒนาความรูเ้กีย่วกับความปลอดภัยในการท างาน 

❖ หลกัสตูรการประเมนิความเสีย่ง 
❖ หลกัสตูรการท างานทีอ่ับอากาศอย่างปลอดภัย 

❖ หลกัสตูรการชว่ยฟ้ืนคนืชพีคนและปฐมพยาบาล AED &CPR 

❖ หลกัสตูรการใชเ้ครือ่งมอืวดัแก๊ส 

❖ หลกัสตูรเจา้หนา้ทีร่ะดับหัวหนา้งาน 

❖ หลกัสตูรคณะกรรรมการความปลอดภัย 

❖ หลกัสตูรกฎหมายความปลอดภัยอาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

❖ หลกัสตูรการฝึกอบรมดบัเพลงิเบือ้งตน้ และอพยพหนีไฟประจ าปี 

 

  
  
 

 



 

 

  
 

   

  
 
 

  
 



 

 

                  

  

  

  



 

 

การด าเนนิการดา้นความปลอดภยั JSA/KYT/Line Walk 

  
 

  
 

  
 

  



 

 

  
 

2.4 หจก.โชควชิาญการชา่ง 

         
    
               ผงัองคก์ร 

                   
 
  
ประวตัคิวามเป็นมา 

  



 

 

  
 
ผลการด าเนนิงานดา้นความปลอดภัยของ หจก.โชควชิาญการชา่ง/ กจิกรรมสง่เสรมิความปลอดภัย 

1. ตรวจประตโูรงงานทา่หลวงและเขาวง 

2. LINE WALK หนา้งาน หาunsafe action / unsafe condition 

3. BBS ตาม WI พรอ้มตรวจ PPE 

4. อบรมความปลอดภัย 

5. อบรม Work License 

6. ประเมนิความเสีย่ง JSA และ KYT 

7. เขา้ประชมุรวมกับคู ่ธรกจิและพนักงานของโรงปนูทกุครัง้ 

8. เขา้ร่วมกจิกรรม Safety Talk 

9. กจิกรรมเพิม่เตมิความปลอดภัย 

  

 

  
 

  



 

 

  
 

  
 

 
 

           



 

 

วาระที ่3 แชรเ์คสส าคญัของ SCG (กฤษณา ช.) 
       3.1 รายงานอุบตัเิหต ุ: เชอืกสง่ของรดัปลายนิว้ชีข้วา ไดร้บับาดเจ็บ 

รายละเอยีดเหตกุารณ์ 
➢ วนัที ่11 กนัยายน 2567 

❖ เวลา 13:00 น. นางสรุยีพ์ร เทีย่งแท ้ต าแหน่งท าความสะอาดไซโล ไดเ้ขา้ไปท า 5 ส. พืน้ที ่โดยน ากลอ่งลงั
กระดาษใสใ่นถงุ Big Bag  

❖ เวลา 14:00 น. ท าการยก Big Bag ขา้ม Gang Way ร่วมกบัเพือ่นร่วมงานอกี 1 คน ซึง่ไดผู้กยดึ Big Bag ดว้ย

เชอืกไนร่อนทีผู่กกบัราวกนัตก ระหวา่งทีท่ าการหยอ่นเชอืกจากชัน้ 2 ลงมา 1 น ้าหนัก Big Bag ทีถ่ว่งเริม่ตงึขึน้ 
และแขวง่มากขึน้ ท าใหถ้อืเชอืกไม่อยู ่เชอืกจงึรูดแลว้รัดทีป่ลายนิว้ชีด้า้นขวา เป็นแผลไดรั้บบาดเจ็บ หัวหนา้

งานจงึไดพ้าไปสง่โรงพยาบาลพระพุทธบาท พยาบาลไดท้ าการเย็บแผล แลว้ใหก้ลบับา้นได ้
❖ เวลา 17:00 น. แพทยไ์ดด้ฟิูลม์ x-ray พบกระดกูนิว้ชีข้อ้สดุทา้ยแตก จงึโทรมานัดหมายใหเ้ขา้ไปผา่ตัด  

 

➢ วนัที ่12 กนัยายน 2567 นางสรุยีพ์ร เทีย่งแท ้เขา้ไปโรงพยาบาลตามทีแ่พทยส์ัง่ และนอนรอการรักษาที่
โรงพยาบาล 1 คนื 

➢ วนัที ่13 กนัยายน 2567 แพทยไ์ดท้ าการผา่ตัด แลว้ใหน้อนพักรักษาตวัตอ่ 
➢ วนัที ่15 กนัยายน 2567 ออกจากโรงพยาบาล และกลบับา้น 

➢ วนัที ่25 กนัยายน 2567 แพทยนั์ดตดัไหม และกลับบา้น 

Preventive actions 
1. ใหท้บทวนประเมนิความเสีย่งใหมท่กุงาน (ทัง้งานเดมิ + งานใหม)่ 

    1.1 หากมงีานใหม ่วธิกีารท างานเปลีย่นไปจากเดมิ มมีาตรการทีเ่ปลีย่นแปลงหรอืเปลีย่นคนท างาน ใหห้ัวหนา้งานท า
การสือ่สาร ชีแ้จง ใหผู้ป้ฎบิตังิาน รับทราบ  

    1.2 พจิารณาจัดเตรยีมเครือ่งมอืใหเ้หมาะสม กบัหนา้งาน 
2. สือ่สารเคสใหพ้นักงานและคูธ่รุกจิทกุคนรับทราบ 

           
การวเิคราะหส์าเหตขุองอบุตัเิหต ุ

             



 

 

           การแกไ้ขและการป้องกนั 

             
            การรายงาน และการดแูลรักษา 

            
           เอกสารประกอบอืน่ๆ 

                   

                  



 

 

                   
 3.2 รายงานอุบตัเิหต ุ: Case อุบตัเิหตตุา่งประเทศ     

      

 

        



 

 

วาระที ่4 สรุป Issue Log จากประชุมคร ัง้ทีผ่า่นมา  

 
 

วาระที ่5 อพัเดทกฎหมายประจ าเดอืน และการประเมนิความสอดคลอ้งกฎหมาย (พรศกัดิ ์พ.) = ไมม่ ี

 
วาระที ่6 เร ือ่งแจง้เพือ่ทราบ 

      6.1 Performance Safety Oct,2024 

    

 
เรือ่งแจง้เพือ่ทราบ 
     จากอบุตัเิหตโุรงงานอืน่ เรือ่งอบุตัเิหตจุากการท างานทัง้ 2 Cases 



 

 

1. อุบตัเิหตจุากการเชือ่มไฟฟ้า ขณะทีต่วัเปียกชืน้ แลว้ถูกกระแสไฟฟ้าจากลวดเชือ่มผา่นรา่งกายเกอืบ
เสยีชวีติ 

 
 

2. อุบตัเิหตุท างานทีสู่ง จากตา่งประเทศ 

     
 

SD-01-01-R07-มาตรฐานการเก็บ รวบรวม และรายงานขอ้มูลอุบตักิารณ์ ดา้นอาชวีอนามยัความปลอดภยั 

                 



 

 

3. Contractor of OC Indonesia was fatal by a forklift crushed during maintenance 
underneath. (คูธุ่รกจิเสยีชวีติเนือ่งจากถูกรถยกทบัระหวา่งการซอ่มบ ารุงใตร้ถยก) 

 

 
 
หารอืเรือ่งสญัญาการเชา่ EV Forklift ของ Operation-Cement กบัทาง SCG Inter (26 September 

2024) 

 



 

 

 
 

 
 
ส ารวจรถโฟรค์ลฟิทท์ีม่กีารใชง้านในโรงงาน 



 

 

 
 
 

ขอ้มูลเพิม่เตมิ โรงงานทา่หลวง และโรงงานเขาวง (นดัหารอืเมือ่วนัที ่16 กนัยายน 2567) 
 

 
 



 

 

 
 

 

 
 



 

 

 
 
 

 
 



 

 

 
 

 
 



 

 

 
 

 
 

สถติอิบุตัเิหต ุ(ขัน้เสยีชวีติ/หยุดงาน) รวม 0 เคส 

• โรงงานเขาวง 0 เคส 

• โรงงานทา่หลวง 0 เคส 
  

สถติกิารกระท าผดิกฏพทิักษ์ชวีติ (15 LSRs)  

• โรงงานเขาวง 9 เคส 

• โรงงานทา่หลวง 6 เคส 
สถติกิารกระท าผดิกฏความปลอดภัย (General Safety Rules 9) 

• โรงงานเขาวง 6 เคส 

• โรงงานทา่หลวง 5 เคส 

 

PMS Safety Score 2024 

• โรงงานเขาวง Score = 5 

• โรงงานทา่หลวง Score = 5 
 

สถติอิบุตัเิหต ุ(ทรัพยส์นิเสยีหาย) รวม 27 เคส 

• โรงงานเขาวง 24 เคส 

• โรงงานทา่หลวง 3 เคส 
            

            Carrier audit 

• ผา่นเกณฑ ์9 บรษัิท 
 

           จ านวนคนทีผ่่านการ Line Walk ตามเป้าหมาย 12 เรือ่ง/เดอืน/คน แยกตามสว่น 

• เดอืนกนัยายนรวม 7.06 K 

• YTD 66.57 K 



 

 

  

 

 
 

  



 

 

SAFETY OC AP 2025 
 

  
 

ผลการตรวจประเมนิประสทิธผิลดา้นอาชวีอนามัยและความปลอดภัย (SPAP)  
❖ KW SPAP Level = Advance 

❖ TL  SPAP Level = Excellence 

       
ผลการตรวจประเมนิประสทิธผิลดา้นอาชวีอนามัยและความปลอดภัย (SPAP) และแผนด าเนนิงานสู ่Level 5 

        



 

 

 
8 Key Action : Excellence มดีงันี.้.... 

          
 

  Data Assurance 

          
Issue log - Data Assurance at SKW (Environment) 

        



 

 

           
        
6.2 Emergency Preparedness & Response Calendar 2024  

                   
 

        6.3 ความคบืหนา้ความพรอ้มอุปกรณด์บัเพลงิ ปัม้น า้ดบัเพลงิและรถดบัเพลงิ 

                



 

 

สถานะความพรอ้มใชง้านของ Fire Pump และรถดบัเพลงิท ัง้ 2 โรงงาน          

     
 

 
สถานะความพรอ้มใชง้านของอุปกรณด์บัเพลงิท ัง้ 2 โรงงาน 

 

  
 
  

สถานะความพรอ้มใชง้านของถงัดบัเพลงิท ัง้ 2 โรงงาน 
       

 
6.4 ซอ้มเหตกุารณฉุ์กเฉนิ : เกดิเหตุเพลงิไหมท้ีถ่งัใสน่ า้มนัทีใ่ชแ้ลว้ TL6 วนัพธุที ่10 ตลุาคม 2567 เวลา 

14:50 น. 

ผูอ้ านวยการเหตฉุุกเฉนิ : นายเจรญิมั่น เฉลยีวเกยีงไกร 
ผูบ้ญัชาการเหตฉุุกเฉนิ : นายพลภัทร พรพทิักษ์ธรรม 

ผูค้วบคมุเหตฉุุกเฉนิ : นายสบุัณฑติ อนิถา 



 

 

ซอ้มรว่มกบัหนว่ยงานภายนอก 
➢ ทมีดบัเพลงิโรงงานเขาวง 

➢ เทศบาลทา่หลวง  
➢ เทศบาลทา่ลาน 

➢ นักขา่วทอ้งถิน่ 

➢ ทมีชาวบา้น จากต าบลบา้นครัว 

 
 

 
 

สระบุรนีวิส(์SARABURINEWS) 
 



 

 

 
ผลประเมนิจากการฝึกซอ้มอพยพหนไีฟ ดบัเพลงิ และ Crisis – TL โดยสว่นกลาง (9.5/10 คะแนน) 

 
ขอ้เสนอแนะของทมีงานโรงงานทา่หลวง (Internal Team) 

  



 

 

Highlight Activity : ความคบืหนา้ตดิต ัง้ระบบดบัเพลงิ 

 
6.5 งานอบรมดา้นความปลอดภยั 

        Confined Space Training 
❖ วนัที ่24-25 กย. อบรมConfined Spaceใหก้บัพนักงานและคูธ่รุกจิ จ านวน 21 คน ทีห่อ้งอบรม CCRเขาวง 

❖ วนัที ่27 กย. ทบทวนConfined Space ใหก้บัคูธ่รุกจิ จ านวน 49 คน ทีห่อ้งอบรมคูธ่รุกจิทา่หลวง 

 
 
 

Highlight Activity : การจดัฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั 

หลกัสตูร พัฒนาศักยภาพทมีดับเพลงิของโรงงาน 30 กย.67 
❖ โรงงานเขาวง รวม 66 คน 

❖ โรงงานทา่หลวง รวม 42 คน 



 

 

 
 

Save Cost อบรมและทบทวนงานเสีย่ง ESG KW&TL (Law)- Training 
❖ จ านวนคนรวม 1,637 คน 

❖ Cost Saving 4,494,505 บาท 

 
 

6.6 ยกระดบัความปลออดภัยคูธ่รุกจิ (CSM) 
❖ การรับรองตามขอ้ก าหนดการตรวจประเมนิระบบการรับรองความปลอดภัย คูธ่รุกจิ (SCG Contractor Safety 

Certification System : SCS)   
➢ Close Gap ภายใน 31 ตลุาคม 2567  (หา้งใหมภ่ายใน 31 ธันวาคม 2567) 

                        (สง่รายชือ่ หจก. ทีไ่ม่ผา่นใหค้ณะจา้งเหมาพจิารณาเลกิจา้งตอ่ไป) 
❖ การรับรองตามมาตรฐานความปลอดภัยในงานขนสง่ (Goods Transportation Safety Standard Standard) 

➢ Close Gap ภายใน 31 สงิหาคม 2567 (สง่รายชือ่ หจก. ทีไ่ม่ผา่นใหค้ณะจา้งเหมาพจิารณาเลกิจา้ง

ตอ่ไป) 



 

 

 
 

 
Highlight Activity : ตรวจประเมนิ Carrier Audit 

                           ตรวจประเมนิมาตรฐานความปลอดภัย SCS 
                           Line Walk งานโครงการ, งานเสีย่ง 

                           กจิกรรม Safety Talk 

                           อบรมเตรยีมความพรอ้มงาน Shutdown KW 
                           ตดิตามการใชง้านระบบ E-MOC 

 



 

 

 
 

 

 



 

 

 

 

                 



 

 

 วาระที ่7 ผลการด าเนนิการดา้นความปลอดภยั 
หวัขอ้ทีน่ าเสนอ 

- Safety Performance 
- KAIs 

- SD Calendar 

- Highlight Activity 
- ตดิตามความคบืหนา้ (ถา้ม)ี 

- Need help (ถา้ม)ี 
7.1 Quality Assurance-KW,TL (ชวโรจน ์ป., พไิลวรรณ ย.)  

สรุป KPI ประจ าเดอืน 

 
 

                ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนกนัยายน 2567 
❖ Line Walk 596 เรือ่ง รวม 6,425 เรือ่ง 

❖ ท างานปลอดภัยมาแลว้ 1,718 วนั 

 
 



 

 

     Highlight จากการ Line walk 

      
 
                Highlight จากการ Safety Talk = เดอืนกนัยายน 38 เรือ่ง รวม 339 เรือ่ง 

       
 
   Highlight จากการท า JSA ทีห่นา้งาน 

    



 

 

     Hightlight จาการ5 ส.พืน้ทีท่ีท่ างาน และตรวจเชค็ระบบ และอปุกรณ์ดบัเพลงิใหพ้รอ้มใชง้าน                                
     

     
        

     SD Calendar เดอืนกนัยายน 
     

 
 



 

 

    
 

                                     
      7.2 Mine & Green Circularity (สรุชยั ภ.) 

 ผลการด าเนนิงานตาม KPI 

                    



 

 

                ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนกนัยายน 2567 
❖ Line Walk 943 เรือ่ง รวม 8,590 เรือ่ง 

❖ Accident (ไมห่ยดุงาน) 1 ครัง้ 
❖ อบุตัเิหตทุรัพยส์นิเสยีหายรวม 17 ครัง้ 

❖ แกไ้ข Unsafe Condition 85% ,สะสม 85% 

❖ แกไ้ข Unsafe Action 100% ,สะสม 100% 
                    

  
             การปิด Gap ความเสีย่งจากการ Line Walk 

                       

 
1. แบตเตอรีเ่กา่จากงานซอ่มเครือ่งจักรกลเหมอืง วางนอกพืน้ทีจั่ดเก็บ 
2. สาย HYD เกา่ จากงานซอ่มเครือ่งจักรกลเหมอืง วางนอกพืน้ทีจั่ดเก็บ 

3. อะไหลเ่กา่จากงานซอ่มเครือ่งจักรกลเหมอืง วางนอกพืน้ทีจั่ดเก็บ 

4. ชว่งฝนตกมนี ้าทว่มขงักองกนิ Pile จ านวนมาก  



 

 

5. ถังน ้ามัน จากงานซอ่มเครือ่งจักรกลเหมอืง วางนอกพืน้ทีจั่ดเก็บ 
 

   SD Calendar September                     

                                                                         
 ตดิตามการแกไ้ข Case รถบรรทกุ Sany ไหลชน รถบรรทกุ 

 
 

Line Walk Safety 

 
 



 

 

    JSA &KYT และ Safety Talk 

        
 

 
 

  
 
Green Machine Verification 

 



 

 

         การควบคมุ PM 2.5 

❖ การควบคุมฝุ่นเสน้ทางขนส่ง บนเหมือง 

❖ ราดถนนรอบชุมชน 

❖ เส้นหน้าพระลานเพือ่ลดฝุ่น       

 
7.3 MRO -KW (ดลธร ส.) 

 ผลการด าเนนิงานตาม KPI 

                        
           ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนกนัยายน 2567 

❖ Line Walk 1,222 เรือ่ง รวม 7,490 เรือ่ง 
❖ Accident   0 ครัง้ 

❖ Safety Talk 20 เรือ่ง รวม 180 เรือ่ง 

❖ Unsafe Action  20 เรือ่ง 
❖ Unsafe Condition  21 เรือ่ง 

                           



 

 

 
                 Clearing Safety Inspection 

❖ September 2024  = 206 Case 

                          
Safety Talk Activity 2024 ----- MRO - KW   

               
 
                  SD  Calendar 2024 

               



 

 

กจิกรรม การปิด Gap ความเสีย่งจาก Line walk 

   

 
                       
  Green Machine  

                                                  



 

 

    PM Machine   

             
          

        Log Out Tag Out 

          
 
Highlight –แกไ้ขจดุวดัอณุหภมูติูไ้ฟฟ้า  ( Alarm Temp.)  

    



 

 

Highlight – Shutdown     CM1   

              

Repair of blending silo 1 

            

Highlight - SOLAR PLANT SKW4 

                



 

 

งานตดิต ัง้ตู ้SWG. Solar Roof S/S02และS/S03 

 

งานแกไ้ขระบบไฟฟ้า Bio Disel บรเิวณหนา้โรงงานอาหาร สว่นผลติเหมอืง 

 

EE-CR/RM : งานตดิต ัง้ระบบน า้ดบัเพลงิอุโมงคเ์คเบิล้ ความคบืหนา้โดยรวม 90% 

  



 

 

7.4 Operation -KW (ศภุสทิธิ ์ศ.) 

 ผลการด าเนนิงานตาม KPI 
                                 

 
           ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนกนัยายน 2567 

❖ Line Walk  964 เรือ่ง รวม 9,187 เรือ่ง 

❖ Accident    0 ครัง้ 
❖ เป้าหมายอืน่ๆ ผา่น 100 % 

                

 
 
        การท า JSA/KYT ,Safety Talk กอ่นเริม่งาน  



 

 

      

       
        Line Walk ทีห่นา้งาน 
1. Line Walk : Chloride bypass Project  & BS1 

  - งานแสงสวา่ง 
  - เครือ่งมอืยังตรวจไมค่รบ 

  - งาน 5 ส.  

  - งานรือ้นัง้รา้น, ทอ่ราง 
2. Line Walk : Day Tank, Biomass, SF, WHG Plant 

  - ระบบดบัเพลงิยังมนีอ้ย 
  - Biomass สะสมในรางระบายน ้า 

  - หลงัคา้กระเบือ้งแตก 

  - แสงสวา่งในอาคาร 

 
                      



 

 

    Safety Calendar 2024                      

     
 

 
 

การปิด Gap ความเสีย่งจาก Line walk 
รายการ Unsafe & Near miss จาก คจ. Line walk ประจ าสปัดาห ์หรอืรายการ Unsafe & Near miss ทีเ่ป็น High risk 

ซึง่ตอ้งแกไ้ขเร่งดว่น 

❖ ทางลงบอ่ซบับอน วชัพชืปรกคลมุ 
❖ Gang way รางจา่ย3 ช ารุด 

❖ สาย High Pressure ไมพ่รอ้มใชง้าน 
❖ ทอ่สง่ Biomass ร่ัว DSC to C2 

❖ ฝาปิดรางระบายน ้าลานจา่ยขา้งโรงอาหารช ารุด 

❖ Stopper ถอนมดุ, เอยีงเสยีรูป 
❖  

   



 

 

                        
Highlight Activity 

❖ 10-12/9/67 รับการตรวจประเมนิมาตรฐานวชิาชพีผลติผร., ผจส. เจรญิมั่น กลา่วเปิด 

❖ ประมวลภาพตรวจมาตรฐานการท างานเคลยีรก์ระพลอ้ 
❖ ประมวลภาพตรวจมาตรฐานการท างานกบัสารคม ี

❖ ประมวลภาพมาตรฐานการ Clear ฝุ่ นรอ้นใตค้อก Cyclone 
❖ ประมวลภาพมาตรฐานการ Clear Riser Pipe ระบบน ้าและระบบลม 

❖ งานเปลยีนอฐิ Hot Gas  KW 3 ซอ่มผนังพรอ้มเปลีย่นอฐิทนไฟ  300 กอ้น 

❖ คณะ SCG Automation committee เยีย่มชม KW ดรูะบบ Smart dispatching 
❖ ประชมุหาแนวทางเคลยีรฝ์ุ่ น Damper bypass AQC A 

 - เจาะรูดา้นขา้งส าหรับสอดทอ่ลมเขา้เคลยีร ์ทัง้ กอ่น และหลงั Damper bypass AQC (ทัง้ดา้น ตต/ตอ) 
 - หาจดุทีค่ราดวา่ระดบัฝุ่ นอยู่สงูขนาดไหน (1-1.5 ม.) 

 - เป่าฝุ่ นเคลยีรแ์ละขยับใบ Damper ชว่ยทลีะใบ  
             - ชดุเคลยีรส์วมใสอ่ปุกรณ์เสมอืนงานเคลยีร ์Cyclone & ทอ่ลมรอ้น ตามมาตรการความปลอดภัยงานเคลยีร์ 

 - แจง้ความคบืหนา้และผลตอ่เนือ่ง  

 - เตรยีมเครือ่งมอืและหนา้งานใหพ้รอ้ม 
 

   
 

  
 
น าถังดบัเพลงิเกา่ทีใ่ชง้านมาเกนิ 5 ปี ไปเปลีย่นใหมท่ีพั่สดฯุจ านวนทัง้หมด 37 ถัง  



 

 

วนัจันทรท์ี ่9 กนัยายน 2567 ชว่งเวลา 13:00-15:30 น. 
❖ หน่วยงานผลติถงุปนูซเีมนตต์ดิตอ่ประสานงานกบัหน่วยงานพัสดโุรงงานเขาวง เพือ่น าถังดบัเพลงิ CO2 เกา่ทีใ่ช ้

งานมาเกนิกวา่ 5 ปี ไปเปลีย่นถังใหม ่จ านวนทัง้หมด 10 ถัง ตามทีไ่ดม้กีารตรวจส ารวจ สอบถามมาของ
หน่วยงาน Safety โรงงาน ซึง่ไดด้ าเนนิการเปลีย่นถังใหมเ่สร็จเรยีบรอ้ยแลว้ 

 

                    
5 ส. เก็บท าความสะอาดพืน้ที ่เพือ่ความเป็นระเบยีบเรยีบรอ้ยของหน่วยงาน 

                    
ตรวจเชค็ Lifting Beam ชดุโซ ่Hook ของ Crane 3.2 ton เพือ่ป้องอบุตัเิหตอุนัตราย 

                   



 

 

Need Help / Need Support   

                       

                   
 

                                               
  7.5 Operation -WC (ธรีวัฒน ์พ.) 

                 

                              



 

 

            ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนกนัยายน 2567 
❖ Line Walk 408 เรือ่ง รวม 3,712 เรือ่ง 

❖ Accident   0 ครัง้ 
❖ แกไ้ข Unsafe Action 100% สะสม 100% 

❖ แกไ้ข Unsafe Condition 100% สะสม 100% 

❖ Safety Talk  12 เรือ่ง รวม 108 เรือ่ง 

          
     การท า Safety Talk JSA/KYT   

              
 

             



 

 

ตรวจสอบอุปกรณร์ะบบดบัเพลงิ เพือ่ใหพ้รอ้มใชง้านและ รองรบัการป้องกนัและระงบัการเกดิอคัคภียั 

               
 
ซอ้มดบัเพลงิ CLINKER &AFR เดอืนกนัยายน 2567  

                 
  

                  
  



 

 

ซอ้มดับเพลงิและอพยพหนไีฟ Customer Fulfillment 

             

             
 
กจิกรรม TPM 

            



 

 

5 ส. 

   
 

   
 

                                              
Improvement 

                                    



 

 

7.6 Operation -TL 

        7.5.1 Operation TL (ไชยา ลพีุด) 
 ผลการด าเนนิงานตาม KPI 

                             
                

            ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนกนัยายน 2567 
❖ Line Walk 1,167 เรือ่ง รวม 11,790 เรือ่ง 

❖ Accident   0 ครัง้ 

❖ แกไ้ข Unsafe Condition 95% สะสม 78% 
❖ แกไ้ข Unsafe Action 100% สะสม 100% 

❖ Safety Talk 4 เรือ่ง สะสม 37 เรือ่ง 

                             
 

          การท า JSA/KYT/Safety Talk 

            



 

 

❖ ตรวจสอบ Green Machine Verification 
❖ ตรวจสอบสภาพอปุกรณ์ดับเพลงิ 

               

  
 
กจิกรรม Line Walk Operation TL 

1. ร่วม Line Walk ตรวจสอบงานซอ่มและพืน้ทีห่มอ้เผา TL5 

2. Line walk safety พืน้ทีถ่ังUse Oil 
3. งานลา้ง-ขดัเเนวเชือ่มในถังเพือ่ตรวจสอบ ผูป้ฏบิตังิาน (การท างานอับอากาศและทีส่งู) 

4. บ.PAE 
1.สวมใส ่PPE ครบ 

2.เปิดใบขออนุญาต ิการท างานในทีอ่ับอากาศ,การกอ่ประกายไฟ,ทีส่งู(work permit) 

3.ผูช้ว่ยเหลอืสวมใสเ่สือ้สะทอ้นเเสงสนี ้าเงนิอยูท่างเขา้ตลอดเวลา 
4.ผูป้ฏบิตัเิขา้ไปครัง้ละครึง่ชม. 

5.มกีารน าเครือ่งวดัแกส๊ตดิตัวตลอดเวลาทีป่ฏบิตังิาน 
6. บอรด์ JSA มคีรบถว้นหนา้งานา 

7.เครือ่งมอืผ่านการตรวจสอบกอ่นใชง้าน 
     5. Line walk : งานเปลีย่นใบพัดลม Cooling Fan V0K74 เพือ่ควบคมุการท างาน ใหป้ลอดภัย 

     6. Line walk : พืน้ทีอ่าคาร TG. ก าจัดจุดเสีย่ง และแกไ้ข SOC. เพือ่ท าใหเ้ครือ่งจักรสะอาดและปลอดภัย 

                  



 

 

                      
 

 

                                         
          
 

การปิด Gap ความเสีย่งจาก Line walk 
รายการ Unsafe & Near miss จาก คจ. Line walk ประจ าสปัดาห ์หรอืรายการ Unsafe & Near miss ทีเ่ป็น High risk 

ซึง่ตอ้งแกไ้ขเร่งดว่น 
❖ แนวของราวกนัตกหลงั Silo 2-3 ต า่เสมอระดับเอวของผูป้ฏบิัตงิานเสีย่งทีจ่ะพลดัตกลงมา 

❖ ฝาปิดหนา้ตู ้Station น ้ามัน W2V30 เป็นแบบปิดทบึ ถา้เกดิร่ัวไหลภายใน อาจเห็นไดช้า้  เสีย่งเกดิอคัคภีัยได ้

❖ Chute Wet Fly Ash ลงคอหมอ้บด Z2 ตนับอ่ยเนือ่งจาดวตัถุดบิชืน้ ตอ้งใชค้นประจ ามาคอยเฝ้าเคาะ-แยงซึง่
อาจเกดิอนัตรายแกผู่ป้ฏบิตังิานได ้

❖ Hopper Drain ฝุ่ นใต ้AQC Boiler ไมม่ฉีนวนหุม้กนัความรอ้นHopper AQC 5 (แกไ้ขปรับปรุงใหป้ลอดภัย) 
❖ ตรวจสอบพบ Fire Alarm ของ MCC. บอ่อดุมเสยี  น ้าฝนเขา้ไดท้ าใหเ้สยีหายใชง้านไมไ่ด ้(แกไ้ขปรับปรุงให ้

ปลอดภัย) 

❖ ป้ายทางหนีไฟอาคารหมอ้บด L5-6 ช ารุด 
❖ บานประตใูตก้ระโปรงพัดลม J2J01 ตกหลดุเอยีงจากรอยเชือ่มแตก 

  



 

 

 
 

            
 
 

            Safety Calendar 
                           

 
ซอ้มรับสถานการณ์ฉุกเฉนิ (Emergency Calendar)   

❖ ร่วมฝึกทบทวนบทบาทเจา้หนา้ทีด่บัเพลงิ และ Test ความพรอ้มการใชง้านรถดบัเพลงิ                       



 

 

                  
Highlight Activity 

❖ ตดิตัง้ Linear Heat Detector 
❖ ปรับปรุงระบบทอ่น ้าดับเพลงิเพือ่ใชง้านเขา้อโุมงคส์ายพาน L4J04 – L4J05 และมรีะบบ สเปรยน์ ้า พรอ้มตดิตัง้ 

Linear Detector 
❖ Highlight Improvement :ระบบ CCTV command center Distribution P1-4 # 12-18/09/67 เพือ่

ตรวจสอบ/ส ารวจ/เฝ้าระวงั ความปลอดภัยในพืน้ทีพ่รอ้มใชง้าน 

          
 

          



 

 

7.7 MRO -TL 

 ผลการด าเนนิงานตาม KPI 

    
               ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนกนัยายน 2567 

❖ Line Walk 859 เรือ่ง รวม 6,866 เรือ่ง 
❖ Accident     0 ครัง้ 

❖ แผนงานอืน่ๆ ผ่าน 100% 
❖ Safety Talk 2 เรือ่ง รวม 20 เรือ่ง 

                     
    Line Walk งานHot Work /JSA /KYT 

                
 

                                



 

 

ตรวจสอบสภาพอปุกรณ์ดับเพลงิโรงซอ่ม   
➢ อาคารโรงซอ่ม = 20 ถัง 

➢ อาคารโรงไฟฟ้า/หอ้ง Substation  = 26 ถัง 
 

 
 Line Walk Manager MRO ประจ าเดอืน September  

❖ MRO Line Walk  พืน้ที ่ตดิตัง้ feeder PFA SCHENCK Z9 
❖ MRO Line Walk  พืน้ที ่หัวฉดีหนา้หมอ้ TL5 

❖ MRO Line พืน้ที ่ อาคาร Air comp. Z1-3 
❖ MRO Line พืน้ที ่TL5 SD 

                 
          

SAFETY CARING 
➢ HL เปลีย่นพืน้ทางเดนิขา้งสายพานยาง L4J05,L4J07 

           



 

 

Activity Safety September 2024   

 
 

 
 

Safety Caring September 2024   

 



 

 

 ผลการด าเนนิการตาม SD Calendar 2024 
➢ ยกเคลือ่นยา้ยของโดยใชร้ถเครน    

➢ งานยกชดุพัดลม Cooling Tower WHG   
    

 
 

 

                                                



 

 

        7.8 Smart TPM Operations-KW (นายดชา ผ.) 
                ผลการด าเนนิงานตาม KPI 

                       
 

        ผลการ Line Walk ประจ าเดอืนกนัยายน 2567 
 Line Walk 319 เรือ่ง รวม 2,583 เรือ่ง 

 Accident     0 ครัง้ 

 แผนงานอืน่ๆ ผ่าน 100% 
 Safety Talk 18 เรือ่ง รวม 18 เรือ่ง 

 แกไ้ข Unsafe Condition 100% สะสม 100% 
 แกไ้ข Unsafe Action 100% สะสม 100% 

                 
สรุปสนทนา Morning Talk ประจ าเดอืน ตลุาคม 2567 

                         



 

 

              สือ่สารขัน้ตอนการล๊อคกญุแจ และแขวนป้าย 

                 
 

                 
 

               



 

 

                             
 

 
 
Big Cleaning Day 5ส.บรเิวนพืน้ทีท่ างานและเก็บเหล็ก 

                



 

 

สรุปงานประจ าวนั ดา้น Safety 

        
 

        
 

       



 

 

                 
 

               
 

               



 

 

 
 

 
วาระที ่8 ขอ้รอ้งเรยีน/ขอ้เสนอแนะ 

 
 ไมม่ขีอ้รอ้งเรยีน 

            ไมม่ขีอ้เสนอแนะ 

 
 

    
             

      นางสาวกฤษณา ชาญสมงิ 
        ออกรายงานการประชมุ 

            10 ตลุาคม 2567    



 

 

รายงานการประชุม คณะกรรมการความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน 
 ปนูทา่หลวง (ร.ทล./ร.ขว.) คร ัҟงทีѷ 11/2567 

วนัพฤหสับดทีีѷ 21 พฤศจกิายน พ.ศ.2567  เวลา 13:30 – 16.30 น. หอ้งประชุม 1 ตกึ กจก. KW 
 

 
ผูเ้ขา้รว่มประชุม 

1. Mr. Charoenmun Chaliewkreangkrai ผูแ้ทนนายจา้ง   เป็น ประธาน 
2. Mr. Kwanchurt Kantangkul      ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
3. Mr. Kiatkasem Na-nakorn  ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
4. Mr. Preecha Gapant   ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
5. Mr. Adirek Rodsawek      ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
6. Mr. Teerawat Pensawat  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
7. Mr. Jaroon Jeensrikong  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
8. Ms. Suputtra Tontan  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
9. Ms. Sutthasinee Wongkum  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
10. Mr. Nisit Chumnienpat  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
11. Ms. Krissana Chansaming    ESG Assistant Manager -KW เป็นกรรมการและเลขานุการ 
12. Mr. Adul Tongprasom  ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
13. Mr. Jor.jitti Panichakul  ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
14. Ms. Benjawan Boonchatrasuriya ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
15. Mr. Wimol Noyjoy   ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
16. Mr. Somkiat Leephud  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
17. Mr. Thoranisorn Wongchalee ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
18. Mr. Manop Prasopned  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
19. Ms. Jinyada Trisuwannawat  ESG Assistant Manager -TL เป็นกรรมการและเลขานุการ 
20. Mr. Chavaroj Prapatanan      ผูแ้ทน Quality Assurance-KW 
21. Ms. Pilaiwan Youngdet  ผูแ้ทน Quality Assurance-KW 
22. Mr. Teerawat  Pensawat      ผูแ้ทน Operation-WC 
23. Mr. Pornchai  thoopthong      ผูแ้ทน Operation TL 
24. Mr. Supasit  Srisuchart      ผูแ้ทน Operation-KW 
25. Mr. Amnart  Doungchang    ผูแ้ทน MRO-TL 
26. Mr. Dollathon  Sinchao  ผูแ้ทน MRO-KW 
27. Mr. Tossaporn  Pitpuechpan   ผูแ้ทน พัสด ุTL-KW 

ผูรั้บเชญิเขา้รว่มประชมุ 
1. Ms. Woranun Deelom  2. Mr. Pornsak Pairin  3.Mr. Narong Raemnil  
4. Mr. Tanachai Chaipayom 5. Preecha Phongsapan             6.Mr. Aek Sawangsiripon 
7. Mr. Kojanart Sangkasopon 8. Mr. Popkorn Kratai-in             9.Mr.Littirong Nakdilog         10. 
Mr. Chaiya  Leephud  11. Mr. Than Thiangcharoen 
12. Mr. Wiwat Sutthithananan 13.Mr. Pichai Tummachot  

  
เปิดประชุม เวลา 13:30 น. 
         ประชมุคณะกรรมการความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน  เดอืนพฤศจกิายน 2567 โดย
มกํีาหนดการ ดังนีѸ 
วาระทีѷ 1 Safety Contact ธรีวัฒน ์(Operations-White) ความรอ้นในโรงงานอตุสาหกรรม 
มวีธิลีดความเสีѷยงจากความรอ้น 12 ประเภทคอื…… 

1. โครงสรา้งอาคารตอ้งมรีะบบระบายอากาสทีѷด ี
2. ตดิตั Ѹงพัดลมระบายความรอ้นบรเิวณทีѷเป็นแหลง่กําเนดิความรอ้น 
3. ตดิตั Ѹงพัดลมระบายอากาศบนหลังคาของอาคาร 
4. ตดิตั Ѹงทอ่ระบายความรอ้นเพืѷอระบายความรอ้นออกนอกอาคาร  
5. ใชแ้ผน่กันความรอ้นหรอืฉนวนกนัความรอ้นหุม้แหลง่กําเนดิความรอ้น 
6. นําฉากมากัѸนเพืѷอป้องกนัการแผรั่งสตีวามรอ้น 
7. สวมใสอ่ปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยสว่นบคุคล 
8. ตดิป้ายเตอืนเพืѷอชว่ยเตอืนสตใิหร้ะวังอันตรายจากความรอ้น 
9. ตดิตั Ѹงตูนํ้Ѹาดืѷมเย็นเพืѷอชว่ยลดอณุภมูขิองรา่งกายผูป้ฏบัิตงิานกับความรอ้น 
10. จัดหานํѸาเกลอืแรใ่หกั้บผูป้ฏบิัตงิานกบัความรอ้น 
11. ลดระยะเวลาการทํางานเพืѷอใหผู้ป้ฏบิัตงิานลดความเสีѷยงการสัมผัสความรอ้นนานเกนิไป 
12. ทําหอ้งปรับอากาศสําหรับพักผอ่นหรอืหอ้งอาบนํѸาชว่ยคลายความรอ้น 



 

 

 

                           
                                                           
วาระทีѷ 2 คูธุ่รกจิ Share SCS (กฤษณา ช.)  ทั Ѹง 3 หา้งดังนีѸ 

1.1 หจก.CPM TUKTHONG 207 
ประกอบกจิการ 

 ชว่ยงานป้อนวัตถุดบิเขา้สูก่ระบวนการผลติ 
 ชว่ยงานตักหนิ สยามมอตาร ์
 จํานวนกําลังพล: 2  คน 

 
          โครงสรา้งการบรหิารงานดา้นความปลอดภัย 

1. นายวนัิย   ทองแดง กรรมการผูจั้ดการ 
2. นายชยา   ทองแดง จป.หัวหนา้งาน 
3. นายวนิติ   ทองแดง พ.ขับรถตัก 
4. นายรุง่อรณุ  ทองปันด ี พ.ขับรถตัก 

 

    
 

   
 
                



 

 

   
 

   
 

   
 

   
 

   



 

 

   
 

   
 

   
 

   
 

   



 

 

   
 
การมสีว่นรว่มดา้นกจิกรรมความปลอดภยั สถติอิบุัตเิหต ุเป็นศนูย ์

 กจิกรรม Safe Talk พนักงาน 
 การตรวจเช็คลมยางประจําสปัดาห ์
 การตรวจเช็คไฟสญัญาณ 
 การตรวจเช็คถังดับเพลงิประจําเดอืน 

 

   
 

   
 
 

 
     2.2 หา้งหุน้สว่นจํากดั ณฐัวฒันป์ระกอบการ 

หา้งหุน้สว่นจํากดั ณัฐวัฒนป์ระกอบการกอ่ตั Ѹงโดย นางพชรพร  วงษ์กระสนัต ์เป็นผูจั้ดการ  
 เลขทีѷตั Ѹง 331/29 หมูท่ีѷ 5 ตําบลภาช ี อําเภอภาช ีจังหวัดพระนครศรอียธุยา 13140  

โทร.036-263286 
 วันทีѷจดทะเบยีน 27 มนีาคม 2545 (22 ปี) 
 นางสาวชนาธปิ   ประดับสขุ เจา้หนา้ทีѷความปลอดภัยในการทํางาน ระดับวชิาชพีรหัส กสร.จป.ว.219001586 
 ประเภทกจิการ  รับเหมางานงานบรกิารทําความสะอาดและซอ่มไฟฟ้า    

กบับรษัิทปนูซเิมนตไ์ทยทา่หลวง จํากดั โรงงานเขาวง 
 
  
 
 
 
                        



 

 

โครงสรา้งการบรหิารงานความปลอดภยั  หจก.ณฐัวฒันป์ระกอบการ 
 

         
 
โครงสรา้งคณะกรรมการความปลอดภยัฯ หจก.ณฐัวฒันป์ระกอบการ 
 

        
 
 



 

 

การมสีว่นรว่มของคูธุ่รกจิ 
กจิกรรม Safety talk ประจําสปัดาหข์องแตล่ะหน่วยงาน 
 

    
 

   
 

   
 

  
กจิกรรม อบรมหลกัสตูรความปลอดภยั 
 

   
   



 

 

การมสีว่นรว่มของลูกจา้งคูธุ่รกจิ 
 

   
 

   
 
การสรา้งแรงจงูใจในการทํางานและสรา้งจติสํานกึดา้นความปลอดภยั 
 

   
 
            สถติอิุบตัเิหตปุระจําปี 2567 (1 ม.ค.67-20 พ.ย.67)  

 
 



 

 

2.3 หจก. ช.ปิѷ นนเรศ กรุป๊  
            

 
                                  

   
 

   
 
Competency (อบรม) 

 พนกังาน/คูธุ่รกจิ ตอ้งปฏบิตังิานเสีѷยงตามทีѷไดร้บัอบรม (หากปฏบิตังิานและไมไ่ดอ้บรมจะฝ่าฝืน 
LSRs) 

หลักสตูรอบรมงานเสีѷยง 
-อบรมดับเพลงิเบืѸองตันและปฐมพยาบาลเบืѸองตน้ 
 
-อบรมกฎหมายและพ.ร.บ. 

-อบรม Safety diver 



 

 

 

   
  
การตรวจสอบหนา้งาน 
(งานเสีѷยง Work permit/Work license) 
 

   
  
กจิกรรม Safety talk (จํานวน 28 คน) 
ตรวจเช็ความพรอ้มกอ่นเร ิѷมปฏบิตังิาน 
  

  
 
Safe work operation (การควบคมุ) 
 



 

 

สถานะทบทวนคูม่อืการทํางานและ JSA และลงนามรบัทราบ 2566-2567 
 

 
 
  
Safe work operation (การควบคมุ) 
 
รายการ Unsafe/Near miss ทีѷเป็น High risk ซึѷงตอ้งแกไ้ขเรง่ดว่น (การปิด Gap ความเสีѷยงจาก Line 
walk) 
 
 
 

 
 



 

 

วาระทีѷ 3 แชรเ์คสสําคญัของ SCG (กฤษณา ช.) 
       3.1 รายงานอุบตัเิหต ุ: ไฟคทุีѷใต ้Hopper Biomass C2 
รายละเอยีดเหตกุารณ์ 

 หจก.พคีอน ไดเ้ขา้มาทํางานตัดเปิดชอ่งดา้นบนถัง Hopper Biomass C2 เพืѷอตดิตั Ѹงฝา Manhole ขณะทําการ
ตัดเปิดชอ่ง ไดม้สีะเกดิไฟกระเด็นไปถกู Biomass ทีѷเกาะอยูต่ามโครงสรา้ง ทําใหเ้กดิการลกุไหม ้และรว่งลง
ภายใน hopper C2 ผูเ้ฝ้าระวังอันตราย (Watch man) ประจํางานนีѸ จงึไดต้ดิตอ่ทมีเจา้ของพืѸนทีѷเดนิปัѸมนํѸา
ดับเพลงิทีѷตดิตั Ѹงบรเิวณทีѷเกดิเหต ุและทําการฉีดระงับเหต ุพรอ้มฉีดนํѸาพรมพืѸนรอบบรเิวณ เพืѷอป้องกนัการเกดิ
เหตซํุѸา (ไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย) 

 
 เพิѷมเตมิ 
1. การประเมนิความเสีѷยง (JSA,KYT) ไมช่ัดเจนในการชีѸบง่อันตรายของงานทีѷปฏบัิต ิ
2. มกีารเปิด Work permit เเตพ่นักงานเจา้ของงานและพนักงานเจา้ของพืѸนทีѷยังไมล่งนามอนุมัตกิอ่นเริѷม

ปฏบัิตงิาน 
3. ไมม่กีารเตรยีมนํѸา/ถังใสนํ่Ѹาดับเพลงิไวท้ีѷหนา้งาน 
4. มกีารเคลยีรเ์ชืѸอเพลงิออกจากพืѸนทีѷ แตยั่งมบีางสว่นทีѷคงคา้งอยูต่ามโครงสรา้ง 
 Corrective actions 

1. ใหห้ยดุการทํางานชัѷวคราว ใหท้ําการเคลยีรเ์ชืѸอเพลงิในพืѸนทีѷ และฉีดนํѸาพรมใหค้รอบคลมุพืѸนทีѷ 
 Preventive actions 

1. ชีѸแจงและเนน้ยํѸาขั Ѹนตอนการขออนุญาตทํิางานใหแ้กพ่นักงานควบคมุงานและหัวหนา้งานคูธ่รุกจิให ้
รับทราบ และปฎบิัตติามอยา่งเครง่ครัด 

2. สืѷอสารมาตรการป้องกนัการกระจายตัวของประกายไฟ ใหผู้ท้ ีѷเกีѷยวขอ้งรับทราบ  
 

         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
การวเิคราะหส์าเหตขุองอุบัตเิหต ุ
 

 
การแกไ้ขและการป้องกนั 
            

          
เอกสารประกอบอืѷนๆ               



 

 

                         

                  
 3.2 รายงานอุบตัเิหต ุ: ไฟคใุนรางสายไฟ RM2 

     รายละเอยีดเหตกุารณ์ 

 เวลา 13:30 น. คูธ่รุกจิเขา้ปฏบัิตงิานหมอ้บด RM2 โดยม ีหจก.เค.พ.ีเซนเตอรเ์อนจเินียริѷงเขา้ทํางานตัดฉนวนหุม้
ทอ่ลมรอ้นออกจากหมอ้บดโดยใชแ้ก๊สเลาะฉนวนสงักะสหีุม้ทอ่เและหจก.ขวัญรุง่เรอืง มงีานตัดน๊อตทีѷตัวหมอ้บด  

 เวลา 13:50 น. คูธ่รุกจิทีѷปฏบิัตงิานในพืѸนทีѷหมอ้บด RM2 พบมคีวันขึѸนใตพ้ืѸน บรเิวณรางสายไฟใต ้Double Flap 
หมอ้บด  จงึนําถังดับเพลงิแบบผงเคมแีหง้ เขา้ฉีดระงับไฟทีѷเกดิการคตุดิไฟในรางสายไฟ และแจง้เพืѷอนรว่มงาน 
เขา้มาชว่ยกนัเปิดฝาราง เพืѷอควบคมุไฟ จนไฟทีѷคตุดิดับลง โดยใชถั้งดับเพลงิแบบผงเคมแีหง้ จํานวน 4 ถัง (ของ 
RM2 = 2 ถัง ,ของหจก.เค.พ.ีเซนเตอรเ์อนจเินียริѷง  2 ถัง) 

ความเสยีหาย 

สายไฟและสายสัญญาณ Vibration Online 1  เสน้ 

Preventive actions 

1. ปรับปรงุมาตรฐานการทํางานทีѷกอ่ใหเ้กดิประกายไฟ (PM043) เพืѷอกําหนดมาตรการควบคุมการกระจาย
ตัวของสะเกด็ไฟ กําหนดวธิปีฎบิัตกิอ่น-ระหวา่ง-หลังจบจากงานเชืѷอม 

2. จัดหาอปุกรณ์ป้องกนัสะเกด็ไฟ ใหผู้ป้ฏบิัตงิานเบกิ-ยมืไปใชง้านไดผ้า่นพัสดเุครืѷองมอื 
3. สืѷอสารมาตรฐานงานกอ่ใหเ้กดิประกายไฟ ใหผู้ป้ฏบัิตงิานรับทราบ 



 

 

 

 

 
การวเิคราะหส์าเหตขุองอุบัตเิหต ุ
 

 

 

 

 

 

 



 

 

เอกสารประกอบอืѷนๆ               

 

 

มาตรการป้องกนัแกไ้ข 

 

 

 

 



 

 

3.3 รายงานอุบตัเิหต ุ: ดา่นกระดก ตกใสร่ถลูกคา้ 

     รายละเอยีดเหตกุารณ์ 

 วันทีѷ 14 พฤศจกิายน 2567 เวลา 06.24 น.นายปิยะ ปิยะมาตย ์(พนง.ขับรถ ลกูคา้ บ.นํѷาเฮงคอนกรตี 1992 
จํากดั) ไดข้ับรถทะเบยีน กท-62-4258 มาเช็คควิเขา้รับปนู ทีѷบรเิวณประต ู3 เมืѷอเช็คควิผา่น จงึไดเ้คลืѷอนรถออก 
เพืѷอรอวิѷงขา้มถนน เขา้โรงงาน ขณะทีѷเคลืѷอนรถออก แขนดา่นไดปิ้ดลงมาโดนตัวพว่ง ทําใหแ้ขนกระดกหัก ( รถ
ลกูคา้ มรีอยขดีขวนเล็กนอ้ย ไมต่ดิใจเอาความ ) หลังจากไดรั้บแจง้เหต ุพนง.และสายตรวจ รปภ. ไดไ้ปตรวจสอบ
บรเิวณจดุเกดิเหต ุและเคลยีรเ์สน้ทางจราจร เพืѷอไมใ่หก้ระทบตอ่ผูส้ญัจร  หลังจากนัѸนจงึไดแ้จง้ ผจก.อนุชาต ิ
ไดรั้บทราบ และแจง้ตอ่หัวหนา้สายตรวจ ไมเ่รยีกเกบ็คา่เสยีหายกบัลกูคา้ เนืѷองจากเป็นการทํางานผดิพลาดของ
ระบบแขนดา่น 
 
ความเสยีหาย 
ทรัพยส์นิเสยีหาย  (แขนดา่น) 
 
สาเหตุ 
เกดิจากสาเหตทุีѷควบคมุได ้/ การทํางานของระบบแขนดา่นผดิพลาด 

 Corrective actions 
1. นําแขนดา่น spare ไปเปลีѷยนใชง้านแลว้ 
 Preventive actions 
1. ตรวจเช็คการทํางานของระบบแขนดา่น 

    - loop detector (Auto) 

    - remote switch (Manual) 

      2. ทวนสอบวธิกีารปฎบิัตงิาน ของรปภ. 

 

 

 

 



 

 

3.4 รายงานอุบตัเิหต ุ: กระดกูขอ้เทา้รา้วจากการกระแทกระหวา่งขบัรถ (นอกงาน) 

 รายละเอยีดเหตกุารณ ์

 

 

 

 

 

 



 

 

วาระทีѷ 4 สรปุ Issue Log จากประชุมคร ัҟงทีѷผา่นมา  

 
 
วาระทีѷ 5 อพัเดทกฎหมายประจําเดอืน และการประเมนิความสอดคลอ้งกฎหมาย (พรศักดิѻ พ.) = ไมม่ ี
 
วาระทีѷ 6 เร ืѷองแจง้เพืѷอทราบ 
      6.1 Performance Safety Oct,2024 

    

 
 
 
 



 

 

เรืѷองแจง้เพืѷอทราบ 
     จากอบุัตเิหตโุรงงานอืѷน เรืѷองอบุัตเิหตจุากการทํางานทั Ѹง 2 Cases 

1. อุบตัเิหตถุกูเครน 50 ตนัเบยีดลําตวักบักลอ่งเครืѷองมอืทา้ยเครนขณะเครนกําลงัหมนุเพืѷอยกของ
เสยีชวีติ 

 
 
 
 
 
 
 

2. อุบตัเิหตไุฟฟ้าช๊อต (เบืҟองตน้) 

 
 

     



 

 

ตดิตามมาตรการงานซอ่มรถโฟรค์ลฟิทข์อง BYD และสงิรตัน ์
 
ขอ้มลูเพิѷมเตมิ โรงงานทา่หลวง และโรงงานเขาวง (นดัหารอืเมืѷอวนัทีѷ 16 กนัยายน 2567) 
 

 
 
 
 
 
 

 

 



 

 

 
สถติอิบุัตเิหต ุ(ขั Ѹนเสยีชวีติ/หยดุงาน) รวม 0 เคส 

 โรงงานเขาวง 0 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 0 เคส 

  
สถติกิารกระทําผดิกฏพทัิกษ์ชวีติ (15 LSRs)  

 โรงงานเขาวง 18 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 6 เคส 

สถติกิารกระทําผดิกฏความปลอดภัย (General Safety Rules 9) 
 โรงงานเขาวง 6 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 5 เคส 

 
PMS Safety Score 2024 

 โรงงานเขาวง Score = 5 
 โรงงานทา่หลวง Score = 5 
 

สถติอิบุัตเิหต ุ(ทรัพยส์นิเสยีหาย) รวม 27 เคส 
 โรงงานเขาวง 25 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 2 เคส 

            
            Carrier audit 

 ผา่นเกณฑ ์9 บรษัิท 
 

           จํานวนคนทีѷผา่นการ Line Walk ตามเป้าหมาย 12 เรืѷอง/เดอืน/คน แยกตามสว่น 
 เดอืนตลุาคมรวม 7.06 K 
 YTD 66.57 K 

 
 
 
 
 
 
 
Plant Situation (Lagging & Leading KPI) TL/KW  

 



 

 

 
 
 
 
 
 
  PMS safety score OC 2024 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

STL: Safety Performance 2024(YTD) 
 

   
 
 
 
ผลการตรวจประเมนิประสทิธผิลดา้นอาชวีอนามยัและความปลอดภยั (SPAP) 
 

 KW SPAP Level = Advance 
 TL  SPAP Level = Excellence 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
       



 

 

ผลการตรวจประเมนิประสทิธผิลดา้นอาชวีอนามัยและความปลอดภัย (SPAP) และแผนดําเนนิงานสู ่Level 5 
       

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

8 Key Action : Excellence มดีงันีҟ..... 
 

          
 
  Data Assurance 
          
Issue log - Data Assurance at SKW (Environment) 
        
          

 
 



 

 

 
 

 
 
Safety Day 2024 
 

                
 



 

 

 
       

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Highlight Activity : ตดิตามการใชง้านระบบ E-MOC 
 

 
 
 
 
งานซอ่มหมอ้เผา (Shutdown KW 2024) 
 

 
 



 

 

 
 
 
 

 
 



 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Safety Perception survey 2024 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



 

 

ขอ้เสนอแนะปรบัปรงุเพิѷมเตมิในเรืѷองความปลอดภยั และอาชวีอนามยั 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

 

 
 

 
 
Highlight Activity : อบรมดา้นความปลอดภยั 
อบรมการใชง้านระบบดบัเพลงิพืҟนทีѷ Cable Cellar และภายในอโุมงคเ์คเบิҟล 

 เขาวง วนัทีѷ 14 พย.2567 อบรม 2 รุน่ 54 ทา่น   
 ทา่หลวง วนัทีѷ 18 พย.2567 อบรม 1 รุน่ เขาวง  30 ทา่น 
 พนกังานและคูธุ่รกจิ MRO ไฟฟ้า . Operation พนกังานและคูธุ่รกจิ คูธุ่รกจิทีѷคดัตวัเป็นทมีจดัการเหตุ

ฉุกเฉนิจดัอบรมใหโ้ดย บจก.ไพโรเทคเอนจเินยีร ิѷง                (ผูต้ดิต ัҟงระบบ) 
 



 

 

 
 
อบรมหลกัสตูร ความปลอดภยั Shutdown Kiln /Watch Man 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

จดัทําสืѷอการสอน ข ัҟนตอน JSA มแีนววธิกีารทําอยา่งไร???? 
 

 
 
Highlight Activity : ยกระดบัความปลออดภยัคูธุ่รกจิ (CSM)  
-การรบัรองตามขอ้กําหนดการตรวจประเมนิระบบการรบัรองความปลอดภยั คูธุ่รกจิ (SCG Contractor Safety 
Certification System : SCS)  Close Gap ภายใน 31 ตลุาคม 2567  (หา้งใหม่ภายใน 31 ธนัวาคม 2567) 

(สง่รายชืѷอ หจก. ทีѷไมผ่า่นใหค้ณะจา้งเหมาพจิารณาเลกิจา้งตอ่ไป) 
-การรบัรองตามมาตรฐานความปลอดภยัในงานขนสง่  

(Goods Transportation Safety Standard Standard) Close Gap ภายใน 31 ธนัวาคม 2567  

(สง่รายชืѷอ หจก. ทีѷไมผ่า่นใหค้ณะจา้งเหมาพจิารณาเลกิจา้งตอ่ไป) 
 
 

 



 

 

ตรวจสอบอาคารประจําปี 
กําหนดตรวจสอบอาคารประจําปี เพืѷอนําสง่ผลตรวจ ขอรับใบอนุญาต   

• เขาวง วันทีѷ 18 พ.ย. 2567 
• ทา่หลวง วันทีѷ 19 พ.ย.2567 

 
 
ตรวจสอบความปลอดภยั 
- Line Walk งาน Chloride bypass 

- Line Walk  งานShutdown KW (ตกึ Raw mill) 

 
 
 
 
 



 

 

ตรวจสอบความปลอดภยั 
-Line Walk งานโครงการ ตดิต ัҟงหลงัคา Biomass (KW) 
- Line Walk งานโครงการ Rondo (TL) 
 

 
 
ตรวจสอบความปลอดภยั 
-Line Walk งานตรวจซ่อมถงันํ ҟามนั CKB TL 

-รว่มฝึกซอ้มแผนฉุกเฉนิและอพยพหนไีฟ ปี 2567 (SRIC) 4 Plant 

 
 
 
 



 

 

ความคบืหนา้ตดิต ัҟงระบบดบัเพลงิ 
 

 
 
ซอ้มดบัเพลงิไฟไหมถ้งันํ ҟามนัเตา โรงงานเขาวง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

6.2 Emergency Preparedness & Response Calendar 2024  
                   

 
 
สถานะความพรอ้มอปุกรณ์ฉุกเฉนิ TL/KW 
 

 
 
สถานะความพรอ้มใชง้านของ Fire Pump และรถดบัเพลงิท ัҟง 2 โรงงาน          
     
สถานะความพรอ้มใชง้านของอุปกรณ์ดบัเพลงิท ัҟง 2 โรงงาน 
 
สถานะความพรอ้มใชง้านของถงัดบัเพลงิท ัҟง 2 โรงงาน 
 



 

 

ความคบืหนา้ความพรอ้มอุปกรณด์บัเพลงิ ปัҟมนํ ҟาดบัเพลงิและรถดบัเพลงิ 
 

 
 

   
 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

-รว่มกบัพืҟนทีѷ แกไ้ข เครืѷองยนF์ire Pump มอรต์า้ Over Heat แลว้เสร็จ 
-รว่มกบัพืҟนทีѷ แกไ้ข Springerอุดตนัถอดลา้งและทําความสะอาดระบบและใสห่วั Springer 8 หวัถงันํ ҟามมัอรต์า้ 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

รว่มงาน กรมสวสัดิѻสระบุร ีวนัความปลอดภยัสญัจร ณ.โรงเรยีนวดัหนองสะเดา ต.ทา่มะปลงิ อ.หนองแค 

 
 

 
 

                                                             



 

 

 วาระทีѷ 7 ผลการดําเนนิการดา้นความปลอดภยั 
หวัขอ้ทีѷนําเสนอ 
- Safety Performance 
- KAIs 
- SD Calendar 
- Highlight Activity 
- ตดิตามความคบืหนา้ (ถา้ม)ี 
- Need help (ถา้ม)ี 

7.1 Quality Assurance-KW,TL (ชวโรจน ์ป., พไิลวรรณ ย.)  
สรปุ KPI ประจําเดอืน 

 
 

                ผลการ Line Walk ประจําเดอืนตลุาคม 2567 
 Line Walk 638 เรืѷอง รวม 7,063 เรืѷอง 
 ทํางานปลอดภัยมาแลว้ 1,748 วัน 

     



 

 

 
 

    - Highlight จากการ Line walk 
    - Highlight จากการ Safety Talk = เดอืนกันยายน 45 เรืѷอง รวม 383 เรืѷอง 
 

      
 
   Highlight จากการทํา JSA ทีѷหนา้งาน 

    
 
     Hight light จาการ5 ส.พืѸนทีѷทีѷทํางาน และตรวจเช็คระบบ และอปุกรณ์ดับเพลงิใหพ้รอ้มใชง้าน    



 

 

                                
     SD Calendar เดอืนตลุาคม  
      

    
 



 

 

 
 
 
  กจิกรรมงานดา้นความปลอดภัย    
 

 
 



 

 

 
 
7.2 Operation -KW (ศภุสทิธิѻ ศ.) 

 ผลการดําเนนิงานตาม KPI 
                                 

 
 
           ผลการ Line Walk ประจําเดอืนตลุาคม 2567 

 Line Walk  1,156 เรืѷอง รวม 10,353 เรืѷอง 
 Accident    0 ครั Ѹง 
 เป้าหมายอืѷนๆ ผา่น 100 % 



 

 

 
 
        การทํา JSA/KYT ,Safety Talk กอ่นเริѷมงาน  
      

       
Line Walk ทีѷหนา้งาน 
Line Walk : Shutdown 21/10-11/11/2567 
  - ชืѷนชมถา้ปฏบัิตไิดถ้กูตอ้ง อปุกรณ์ความปลอดภัยครบ 
  - ตักเตอืนในสิѷงทีѷไมป่ลอดภัยและแนะนําใหป้ฏบิัตงิานใหป้ลอดภัยยิѷงขึѸน 
  - ทวนสอบหนา้ทีѷ Watch man  
  - ขอดเูอกสารใบอนุญาตตา่งๆในหนา้งานนัѸนๆทีѷเจอ 
  - อปุกรณ์ดับเพลงิตา่งๆทีѷหนา้งาน 
  - หลังคา้กระเบืѸองแตก 
  - แสงสวา่งในอาคาร 



 

 

 
 
    Safety Calendar 2024       
          

        
 

         
 



 

 

การปิด Gap ความเสีѷยงจาก Line walk 
รายการ Unsafe & Near miss จาก คจ. Line walk ประจําสปัดาห ์หรอืรายการ Unsafe & Near miss ทีѷเป็น High risk 
ซึѷงตอ้งแกไ้ขเรง่ดว่น 

 พบฝาทอ่ Blow Down cooling tower เปิดทิѸงไว ้
 ฝา Manhole Cooling fan ทั Ѹง 3 ตัว ยังไม่ปิดฝา 
 การด์ครอบเพลามอเตอร ์สายพานลาก 14112K ไมไ่ดใ้ส ่
 ฉนวนกนัความรอ้นไมใ่ส ่
 ชดุดับเพลงิถังนํѸามัน 
 ถนนเสน้ทางรับสนิคา้ชํารดุ 

   
 

 
   
                        

Highlight Activity 
 แผนพัฒนาทมีและสอนหนังสอืของ บด Cement  
  หลักสตูร :  การทํา Mill Test และการอา่นกราฟแสดงผล  เมืѷอ วันทีѷ 15 ตลุาคม 2567 
 - แจง้ความคบืหนา้และผลตอ่เนืѷอง  
 - เตรยีมเครืѷองมอืและหนา้งานใหพ้รอ้ม 
 ผร.เยีѷยมชมพืѸนทีѷตามแผนงาน AM Cement Mill วันทีѷ  15 ตลุาคม 2567 
 เขา้สํารวจอฐิภายในหมอ้เผา หลังจาก Cooldown  >24 ชม. 
 หน่วยงานผลติถุงกําหนดวัน 5ส. พืѸนทีѷ ทกุวันอังคาร ชว่งเวลา 13:00 น. เป็นตน้ไป 
 งานปรับปรงุแกไ้ข  ตดิตั Ѹงราวกนัตก ชอ่งจา่ยปนูราง 14 
 งานปรับปรงุแกไ้ข  แสงสวา่งลานจอด 
 แกไ้ข Bag filter : ชดุยงิลม, ฝุ่ นออกปลอ่ง 
 งาน 5ส. กําจัดฝุ่ นเชืѸอเพลงิสะสม 



 

 

 

   

ประมวลภาพ Safety Talk สญัจร คร ัҟงทีѷ 10 วนัทีѷ 10 ตุลาคม บรเิวณลานกจิกรรม CCR SKW 

 

 
 

   
 



 

 

ประมวลภาพ : Line Walk ชว่ง Shutdown Operations SKW, MRO SKW & Safety   
 

 
 

 
 

                                                   



 

 

 7.3 Operation -TL 
        7.3.1 Operation TL (พรชัย    ธปูทอง) 
 ผลการดําเนนิงานตาม KPI 
                           

  
                
            ผลการ Line Walk ประจําเดอืนตลุาคม 2567 

 Line Walk 1,166 เรืѷอง รวม 12,956 เรืѷอง 
 Accident   0 ครั Ѹง 
 แกไ้ข Unsafe Condition 88% สะสม 79% 
 แกไ้ข Unsafe Action 100% สะสม 100% 
 Safety Talk 4 เรืѷอง สะสม 41 เรืѷอง 

                            

 
 



 

 

          การทํา JSA/KYT/Safety Talk 
          

  
 ตรวจสอบ Green Machine Verification 
 ตรวจสอบสภาพอปุกรณ์ดับเพลงิ 

               

  
 
กจิกรรม Line Walk Operation TL 

1. Line walk : ผจส. ตรวจประเมนิ Green A Area พืѸนทีѷอาคาร TG. & Project Rondo 
2. Line walk : งาน Uninstall ไฟสญัญาณเตอืนจราจร (One way road) เพืѷอควบคมุการทํางาน ใหป้ลอดภัยงาน

ลา้ง-ขัดเเนวเชืѷอมในถังเพืѷอตรวจสอบ ผูป้ฏบิัตงิาน (การทํางานอับอากาศและทีѷสงู) 



 

 

 
 
การปิด Gap ความเสีѷยงจาก Line walk 
รายการ Unsafe & Near miss จาก คจ. Line walk ประจําสปัดาห ์หรอืรายการ Unsafe & Near miss ทีѷเป็น High risk 
ซึѷงตอ้งแกไ้ขเรง่ดว่น 

 ผนังขา้งลฟิท ์เหล็กเปิดอา้  เสีѷยงบาดคนสญัจรไดรั้บบาดเจ็บ 
 ตู ้Hydrant ชั Ѹน 3 ตูแ้ละแผน่กระจกเลอะคราบนํѸามันรัѷวทําใหม้องไมเ่ห็นภายใน 
 ตดิตั Ѹงชดุเทวัตถดุบิเลืѷอนไดท้ีѷสายพาน A1J13 
 ตดิตั Ѹงแกรงเวยจ์ดุวดัลมทีѷอาคาร Rm2 

 

   
  
 

   
            
 



 

 

 
   Safety Calendar 
 

 
 
ซอ้มรับสถานการณ์ฉุกเฉนิ (Emergency Calendar)   

 ซอ้มสถานการณ์ฉุกฉนิเหตเุพลงิไหม ้Used oil tank TL6 (สง่ราชการ) 
 ซอ้มแผนฉุกเฉนิทีѷ Silo Liquid 

          

       

 
 
 
 



 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Highlight Improvement : ตดิต ัҟงกลอ้ง CCTV ตรวจสอบซลี บนรถสนิคา้ เพืѷอความปลอดภยั 
 

 
         

 

                                          



 

 

7.4 Operation -WC (ธรีวัฒน ์พ.) 
                 

                       
            ผลการ Line Walk ประจําเดอืนตลุาคม 2567 

 Line Walk 405 เรืѷอง รวม 4,149 เรืѷอง 
 Accident   0 ครั Ѹง 
 แกไ้ข Unsafe Action 100% สะสม 100% 
 แกไ้ข Unsafe Condition 100% สะสม 100% 
 Safety Talk  12 เรืѷอง รวม 120 เรืѷอง 

         

 
 
 
 
 



 

 

     การทํา Safety Talk JSA/KYT   

              
 
            ตรวจสอบอุปกรณ์ระบบดบัเพลงิ เพืѷอใหพ้รอ้มใชง้านและ รองรบัการป้องกนัและระงบัการเกดิอคัคภียั 

               
 
               ซอ้มดบัเพลงิ CLINKER &AFR เดอืนตุลาคม 2567  
 

                 
  



 

 

                  
  
 
             

             
 

               
 
 
 
 



 

 

             ซอ้มดับเพลงิและอพยพหนีไฟ Customer Fulfillment 
 

              
 

             
 
              
งานซอ่มหมอ้เผา K1 
 

            
  
 
   



 

 

      
 

 
 
 
Need Help 
 
 

 
 
 

                  



 

 

7.5 MRO -KW (ดลธร ส.) 
 ผลการดําเนนิงานตาม KPI 

        
           ผลการ Line Walk ประจําเดอืนตลุาคม 2567 

 Line Walk 847 เรืѷอง รวม 8,123 เรืѷอง 
 Accident   0 ครั Ѹง 
 Safety Talk 20 เรืѷอง รวม 200 เรืѷอง 
 Unsafe Action  67 % 
 Unsafe Condition  26 % 

                           
 
                 Clearing Safety Inspection 

 October 2024  = 206 Cast 

              



 

 

Safety Talk Activity 2024 ----- MRO - KW   
 

               
 
                  SD  Calendar 2024 
 

               
 

Green Machine 
 

   
 



 

 

     กจิกรรม Line walk เพืѷอปิด Gap ความเสีѷยงจาก  
 

       

   
          
        แกไ้ขงานเพืѷอปิด Gap ความเสีѷยง 
 

          
 
 
 



 

 

 
PM Machine 

    

สํารวจอุปกรณ์ Lock out tag out                          

            

 

 

 



 

 

PROJECT :  ปรบัปรุงเครืѷองช ัѷงสอบเทยีบ   SMC-KW 3 

 

 

 

 

 

 



 

 

7.6 MRO -TL 
 ผลการดําเนนิงานตาม KPI 

    
               ผลการ Line Walk ประจําเดอืนตลุาคม 2567 

 Line Walk 781 เรืѷอง รวม 8,451 เรืѷอง 
 Accident     0 ครั Ѹง 
 แผนงานอืѷนๆ ผา่น 100% 
 Safety Talk 2 เรืѷอง รวม 22 เรืѷอง 

                     
    Line Walk งานHot Work /JSA /KYT 
                

   
                                

 



 

 

ตรวจสอบสภาพอปุกรณ์ดับเพลงิโรงซอ่ม   
 อาคารโรงซอ่ม = 20 ถัง 
 อาคารโรงไฟฟ้า/หอ้ง Substation  = 26 ถัง 

 

 
 Line Walk Manager MRO ประจําเดอืน September  

 MRO Line Walk  พืҟนทีѷลาน work shop 
 MRO Line Walk  พืҟนทีѷในอาคาร Z2 
 MRO Line พืҟนทีѷลานหมอ้บด Z1-3 
 MRO Line พืҟนทีѷ cross line CF silo 5 

                 
         แผนซอ้มดบัเพลงิ Substation VCM October   

      



 

 

          Activity Safety September 2024   

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

Safety Caring October 2024   

 
 

 ผลการดําเนนิการตาม SD Calendar 2024 
 

 PSSR โครงการ Z7 HB3  

    
 
 



 

 

 

                                                
 
7.7 Mine & Green Circularity (สรุชยั ภ.) 
 ผลการดําเนนิงานตาม KPI 

                    
                ผลการ Line Walk ประจําเดอืนตลุาคม 2567 

 Line Walk 840 เรืѷอง รวม 1,0047 เรืѷอง 
 Accident (ทรัพยส์นิเสยีหาย) 1 ครัѸง 
 อบุัตเิหตทุรัพยส์นิเสยีหายรวม 19 ครัѸง 
 แกไ้ข Unsafe Condition 85% ,สะสม 85% 
 แกไ้ข Unsafe Action 100% ,สะสม 100% 



 

 

                     

 
             การปิด Gap ความเสีѷยงจากการ Line Walk 
                       

 
1. แบตเตอรีѷเกา่จากงานซอ่มเครืѷองจักรกลเหมอืง วางนอกพืѸนทีѷจัดเก็บ 
2. สาย HYD เกา่ จากงานซอ่มเครืѷองจักรกลเหมอืง วางนอกพืѸนทีѷจัดเกบ็ 
3. อะไหลเ่กา่จากงานซอ่มเครืѷองจักรกลเหมอืง วางนอกพืѸนทีѷจัดเกบ็ 
4. ชว่งฝนตกมนํีѸาทว่มขังกองกนิ Pile จํานวนมาก  
5. ถังนํѸามัน จากงานซอ่มเครืѷองจักรกลเหมอืง วางนอกพืѸนทีѷจัดเก็บ 

 
    
 
 



 

 

SD Calendar September                     

                                                                   
 Line Walk Safety 

 
 

JSA &KYT และ Safety Talk  

   
 
 
 
  
 
 
 



 

 

ปรบัปรงุพืҟนทีѷเหมอืง เสน้ทางจกัรยาน จกัรยานยนต ์ 

 
 
กจิกรรม รว่มกนัปลูกตน้ไมเ้พืѷอสิѷงแวดลอ้ม 21-10-2567 
 

 
 
Safety talk 
 

   
 
 
 
 
 
 



 

 

Green Machine Verification / ตรวจสอบสภาพอุปกรณ์ดบัเพลงิ 

 
          
การควบคมุ PM 2.5 

 การควบคุม PM 2.5 เจา้หน้าทีÉรัฐ หน่วยงานราชการ ขอให้เพิÉมเทีÉยวการราดนํÊา ลดฝุ่น 

 การควบคุมฝุ่ นเส้นทางขนส่ง บนเหมือง 

 ราดถนนรอบชุมชนเส้นหน้าพระลานเพืÉอลดฝุ่น 

 ปรับเวลาราดนํÊาลดฝุ่นใหล่ทาง จากเหมือง-หน้าพระลาน  

 ราดนํÊาลดฝุ่นใหล่ทาง จากเหมือง-พืÊนทีÉเส้นทางหลังโรงงาน 
 

   

   



 

 

 7.8 พัสด ุTL-KW (นายทศพร   พศิพชืพันธุ)์ 
      ผลการดําเนนิงานตาม KPI 
                

 
 
        ผลการ Line Walk ประจําเดอืนตลุาคม 2567 
 Line Walk 281 เรืѷอง รวม 3,310 เรืѷอง 
 Accident     0 ครัѸง 
 แผนงานอืѷนๆ ผา่น 100% 
 Safety Talk 5 เรืѷอง รวม 40 เรืѷอง 
 แกไ้ข Unsafe Condition 100% สะสม 100% 
 แกไ้ข Unsafe Action 100% สะสม 100% 
                

 
 



 

 

การตรวจสอบความปลอดภัย Line Walk  
                        

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Safety Talk   
กจิกรรม Safety Talk  สืѷอสารดา้นความปลอดภัย 
แชร ์Case การเกดิอบุัตเิหต ุยกระดับความปลอดภัย ดา้น Unsafe Condition & Unsafe Action 
พนักงานและคูธ่รุกจิ โรงงานทา่หลวง เขาวงรว่มกจิกรรม Safety Talk ใน MS Teamชว่งปะชมุเชา้ร่วมกนั ทกุๆ วนัพธุ 
               

           
JSA & KYT 
 

     
 
ตรวจสอบถงัดบัเพลงิและไฟฉุกเฉนิอตัโนมตั ิ
 

               



 

 

SD October Activity  
 

        
 
Highlight Activity  
 

                      
 



 

 

 

 
       
                 

 
วาระทีѷ 8 ขอ้รอ้งเรยีน/ขอ้เสนอแนะ 
 
 ไมม่ขีอ้รอ้งเรยีน 
            ไม่มขีอ้เสนอแนะ 
 
ปิดประชุม เวลา 16:30 น. 
 
    

             
      นางสาวกฤษณา ชาญสมงิ 

        ออกรายงานการประชมุ 
            21 พฤศจกิายน 2567    



 

 

รายงานการประชุม คณะกรรมการความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน 
 ปนูทา่หลวง (ร.ทล./ร.ขว.) คร ัҟงทีѷ 12/2567 

วนัพฤหสับดทีีѷ 19 ธนัวาคม พ.ศ.2567  เวลา 13:30 – 16.30 น. หอ้งประชุม 1 ตกึ สนง.กจก. KW 
 

 
ผูเ้ขา้รว่มประชุม 

1. Mr. Charoenmun Chaliewkreangkrai ผูแ้ทนนายจา้ง   เป็น ประธาน 
2. Mr. Kiatkasem Na-nakorn  ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
3. Mr. Preecha Gapant   ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
4. Mr. Adirek Rodsawek      ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
5. Mr. Teerawat Pensawat  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
6. Mr. Jaroon Jeensrikong  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
7. Ms. Suputtra Tontan  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
8. Ms. Sutthasinee Wongkum  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
9. Mr. Nisit Chumnienpat  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
10. Ms. Krissana Chansaming    ESG Assistant Manager -KW เป็นกรรมการและเลขานุการ 
11. Mr. Adul Tongprasom  ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
12. Mr. Jor.jitti Panichakul  ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
13. Ms. Benjawan Boonchatrasuriya ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
14. Mr. Wimol Noyjoy   ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
15. Mr. Somkiat Leephud  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
16. Mr. Thoranisorn Wongchalee ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
17. Mr. Manop Prasopned  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
18. Ms. Jinyada Trisuwannawat  ESG Assistant Manager -TL เป็นกรรมการและเลขานุการ 
19. Mr. Chavaroj Prapatanan      ผูแ้ทน Quality Assurance-KW 
20. Ms. Pilaiwan Youngdet  ผูแ้ทน Quality Assurance-KW 
21. Mr. Teerawat  Pensawat      ผูแ้ทน Operation-WC 
22. Mr. Pornchai  thoopthong      ผูแ้ทน Operation TL 
23. Mr. Supasit  Srisuchart      ผูแ้ทน Operation-KW 
24. Mr. Amnart  Doungchang    ผูแ้ทน MRO-TL 
25. Mr. Dollathon  Sinchao  ผูแ้ทน MRO-KW 
26. Mr. Jirawat Sansuwan           ผูแ้ทน บรกิารกลาง KW-TL 

ผูรั้บเชญิเขา้รว่มประชมุ 
1. Ms. Woranun Deelom  2. Mr. Pornsak Pairin  3.Mr. Narong Raemnil  
4. Mr. Tanachai Chaipayom 5. Mr. Preecha Phongsapan       6.Mr. Aek Sawangsiripon 
7. Mr. Kojanart Sangkasopon 8. Mr. Popkorn Kratai-in            9.Mr.Littirong Nakdilog          
10. Mr. Chaiya  Leephud  11. Mr. Than Thiangcharoen 
12. Mr. Wiwat Sutthithananan 13.Mr. Pichai Tummachot  

  
เปิดประชุม เวลา 13:30 น. 
         ประชมุคณะกรรมการความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน  เดอืนธันวาคม 2567 โดยมี
กําหนดการ ดังนีѸ 
วาระทีѷ 1 Safety Contact จรญู (Quarry) เมืѷอพบกิѷงไมห้ักวางบนถนนเป็นการแจง้เตอืนเหต ุ

คนใชร้ถใชถ้นนควรรูเ้มืѷอขณะขับขีѷรถตามเสน้ทางและพบวา่มกี ิѷงไมห้ักวางบนถนนเป็นระยะๆไมใ่ชเ่รืѷองบัญเอญิ 
ใหค้ดิไวเ้สมอเลยวา่ขา้งหนา้ตอ้งมอีบัุตเิหต ุใหช้ลอความเร็วรถลงเพืѷอเตรยีมหยดุรถ เพืѷอป้องกนัการเกดิอบัุตเิหตซํุѸาซอ้น 
 

               



 

 

วาระทีѷ 2 คูธุ่รกจิ Share SCS (กฤษณา ช.)  ทั Ѹง 3 หา้งดังนีѸ 
หา้งหุน้สว่นจํากดั  ตอ่สุวรรณ์  การช่างประกอบกจิการ 
ประเภทกจิการ ซอ่มวสัดทุนไฟและงานบรกิาร 

 งานบรกิารทัѷวไป 
 งานยกของหนัก 
 

 
          โครงสรา้งการบรหิารงานดา้นความปลอดภยั 

1. นางอาภาภรณ์ ตอ่สวุรรณ์ กรรมการผูจั้ดการ 
2. นายมนัสชัย ตอ่สวุรรณ์ จป.วชิาชพี 
3. นางสาวอรสิา  ตอ่สวุรรณ์ จป.วชิาชพี 
4. นายจักรฤษร เทพวงษ์ จป.หัวหนา้งาน 
5. นายบรรจง วงษแดง จป.หัวหนา้งาน 
6. นายอํานวย ประสพธรรม จป.หัวหนา้งาน 

 
 

  
 
  การมสีว่นรว่มดา้นกจิกรรมความปลอดภยั สถติอิบุัตเิหต ุเป็นศนูย ์

กจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภยักับผูว้า่จา้ง 
 กจิกรรมพบผูบ้รหิารประจําปี 2567 
 กจิกรรมตรวจ Safety Talk สญัจร 
 กจิกรรม Safety Talk ทกุวนัพุธทีѷสว่นซอ่ม 
 กจิกรรม Safety Talk ทีѷแผนกโยธา 
 กจิกรรมตรวจความปลอดภัยงานซอ่มหมอ้ KW เดนิ Line Walk 
 กจิกรรมตรวจความปลอดภัยงานซอ่มหมอ้ TL เดนิ Line Walk 
 กจิกรรมตรวจความปลอดภัยงานซอ่มหมอ้เผา SWCC 
 กจิกรรมตรวจหนา้ดา่นและประชมุคูธ่รุกจิประจําเดอืน 
 ประชมุคูธ่รุกจิประจําเดอืน 
 กจิกรรมตรวจความปลอดภัยหนา้ประต ู4 ทกุวนัศกุร ์
 กจิกรรมตรวจความปลอดภัยหนา้ประจําเดอืนคูธ่รุกจิ 

   
 



 

 

   
 

   
 

   
 

   
 

 



 

 

  กจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภยัของ หจก. 

 การประชมุ คปอ. (ตัวแทนลกูจา้งและนายจา้ง) เพืѷอรว่มกําหนดกฎระเบยีบ และวธิกีารทํางานอยา่งปลอดภยั 
 กจิกรรมการประเมนิความเสีѷยงกอ่นเริѷมงาน 
 การ ประชมุ ชีѸแจง  แผนงานขอ้กําหนดของกฎหมาย ระเบยีบขอ้บังคับดา้นความปลอดภัย ข่าวสารตา่งๆ ของ

บรษัิทและบรษัิทผูว้า่จา้งผูว้า่จา้ง 
 การ SAFETY TALK ประจําเดอืน ของ หจก. 
 กจิกรรมทบทวนความรูเ้กีѷยวกบังานตั Ѹงนัѷงรา้น / กฏระเบยีบใหมท่ีѷตอ้งปฏบิัต ิหน่วยงานผูว้า่จา้ง 
 ฝึกอบรมหลักสตูร ความปลอดภัยในการทํางานบนทีѷสงู ใหก้บัพนักงานทกุคนทีѷเกีѷยวขอ้ง 
 ฝึกอบรมหลักสตูร ผูบ้ังคับปัѸนจัѷน ผูใ้หส้ญัญาณ ผูย้ดึเกาะวัสดชุนดิปัѷนจัѷนเหนือศรีษะ ปัѷนจัѷนขาสงู และปัѷนจัѷนชนดิ

อยูก่ับทีѷชนดิอืѷน 
 อบรมหลักสตูร การทํางานในทีѷอับอากาศ (4 ผู)้ กบับรษัิทไทเซฟตีѸ แอนด ์เทรนนิѷง จํากัด จํานวน 1 รุน่ 

   

   

   

   



 

 

     

   

   

 
 

     2.2 หา้งหุน้สว่นจํากดั ทรพัยห์มอนทอง คอนสตรคัช ัѷน 
 ประเภทกจิการ เครืѷองจักรกลและแรงงาน 

 

 
 
 
 



 

 

แผงผงัองคก์รและโครงสรา้งการบรหิารงานความปลอดภยั  หจก. ทรพัยห์มอนทอง คอนสตรคัช ัѷน 

        

 
 
กระบวนการผลติ/การประเมนิความเสีѷยง“ เครืѷองจกัรกล” 
 
รถราดนํҟา / รถบรรทกุ 
 

   
 
รถตัก / พัสดุ (เตมินํѸามัน) 

   
 
 
 
 



 

 

พัสด ุ(เกบ็ตัวอยา่ง) / ลา้งแผงโซลา่เซลล ์

   
 
ดับไฟกอง Out door / ATTENDENT ลงอา่ง 

   
 
การมสีว่นรว่มของคูธุ่รกจิ 

 Safety Talk / KYT กบัพนักงาน / ตรวจ PPE / ตรวจวัดแอลกอฮอลก์อ่นเริѷมงาน 
 โครงการคัดกรองเฝ้าระวังและตอ่ตา้นยาเสพตดิ 2567 โรงงานทา่หลวง 
 อบรมทบทวนการท างานรถตักลอ้ยาง 
 อบรมการจัดการเหตผุลฉุกเฉนิ โรงงานทา่หลวง 
 อบรมขบัขีѷปลอดภัยเชงิป้องกนัอบุัตเิหต 
 สง่จป. เขา้อบรมหลักสตูร คณะกรรมการดวามปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มในการทํางานของสถาน

ประกอบการ 
 จป.เขา้อบรมและขึѸนทะเบยีนบคุลากรจัดการดา้นความปลอดภัยในการขนสง่( TSM ) 
 ตรวจสขุภาพตามปัจจัยเสีѷยง ในการท างาน ประจ าปี2567 
 รว่มตรวจหนา้ดา่นสตกิเกอร ์โรงงานทา่หลวง 
 เขา้รว่มกจิกรรม Safety Talk รว่มกบัสว่นผลติ ทา่หลวง) 
 รว่มตรวจ line work ซอ่มหมอ้เผา 2567 

 

   
 
 
 
 
 
 



 

 

   
 

   
 

   
 

   
 

   



 

 

2.3 หา้งหุน้สว่นจํากดัดเีจรญิแอรส์ระบร ี
            
ประกอบกจิการ รบัเหมาตดิต ัҟง และจ าหน่ายเครืѷองปรบัอากาศ 
จํานวนกําลงัพล : 13 (ชาย 11 คน หญงิ 2 คน) 
 

    
 
ผงัองคก์รความปลอดภยั 
 

   
        
ตวัชีҟวดัการดําเนนิงาน 
 

        
 
 
    



 

 

การปฏบิตัติามกฎหมาย กฎระเบยีบทางราชการ 
 แตง่ต ัҟง จป.แตล่ะระดบั 
 รายงานการปฏบิตังิาน จป.ท. 

   

   
พฒันาและฝึกอบรมผูป้ฏบิตังิานใหม้คีวามรู ้ความสามารถในการปฏบิตังิาน 
 

  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

การรว่มกจิกรรมสง่เสรมิความปลอดภยักบัผูว้า่จา้ง และ กลุม่คู่ธุรกจิ 
 

 
   
 การชีҟบง่อนัตรายใหใ้ชก้ารวเิคราะหง์านเพืѷอความปลอดภยั 
 การวเิคราะหง์านเพืѷอความปลอดภยั 

   
 

   



 

 

วาระทีѷ 3 แชรเ์คสสําคญัของ SCG (กฤษณา ช.) 
       3.1 รายงานอุบตัเิหต ุ: รถพงษศ์กัด ิѻไทยชนทา้ยรถเทรลเลอร ์

รายละเอยีดเหตกุารณ์ 
 พขร. เร ิѷมเขา้มงานเวลา 07.00 น.จนถงึ 17.00 น.ในกะ A วิѷงงานขนสง่วัตถุดบิดนิดําไปยังอา่งเขาวง วิѷงงาน

ขนสง่วัตถดุบิดนิดําไปยังอา่งเขาวงในเทีѷยวทีѷ 2 ทําการเทวัตถดุบิเขา้อา่งเรยีบรอ้ยแลว้ จงึเขา้ไปเอาหนิเพืѷอ
กลับมาทําทางในเหมือง โดยไดท้ําการขับขีѷรถลงเนนิเจา้แมด่ว้ยความเร็ว 54 กม./ชม. และใชเ้กยีรส์งู จนถงึทีѷ
เกดิเหต ุเมืѷอถงึทีѷเกดิเหตเุป็นชว่งระหวา่งไฟแดงเป็นไฟเขยีวพอด ีพขร จงึตัดสนิใจขับรถโดยไมไ่ดล้ดความเร็ว
อยา่งตอ่เนืѷอง จงึทําใหเ้กดิเกดิอบุัตเิหตชุนทา้ยรถเทรลเลอรข์อง หจก.บา้นหมอการชา่ง ทีѷจอดตดิไฟแดงอยู ่ 
  
ขอ้มลูอืѷนๆ 

 มกีารประเมนิความเสีѷยงเสน้ทางขนสง่ (Route Hazard)  
 ความเร็วรถกอ่นเกดิเหต ุ54 กม./ชม. (กําหนดใน Route Hazard ทางลงเนนิไมเ่กนิ 50 กม./ชม. และเขตชมุชน

ไมเ่กนิ 40 กม./ชม.) 
 กลอ้งหนา้รถใชง้านได ้ก่อนเกดิเหต ุแตข่ณะเกดิเหตไุมส่ามารถดขูอ้มูลได ้
 ยังไม่ผา่นการอบรม Defensive Driving (จะจัดในเดอืนกมุภาพันธ ์2025) 
 พขร.ไมม่แีอลกอฮอล ์ตรวจตอนเชา้กอ่นรับงานและตรวจหลังเกดิเหต ุ
 รถมสีภาพปกตพิรอ้มใชง้าน มกีารตรวจประจําวันทีѷ 8/12/67 และตรวจตามรอบ PM  เมืѷอวนัทีѷ 01/01/67 

 
ความเสยีหาย 

 รถ หสน.บา้นหมอ เสยีหายประมาณ 18,000 บาท สว่นรถหจก.พงษ์ศักดิѻ เสยีหายประมาณ 100,000 บาท  
Corrective actions 
1.เนน้ยํѸา พขร. ผา่น Safety Talk ตอนเชา้ เนน้ยํѸาเรืѷองการใชค้วามเร็ว และการเวน้ระยะหา่งของรถคันหนา้ 
2.ทวนสอบพฤตกิรรมขับขีѷกอ่นหนา้ ของนายปรชีา ขําสําเภา ยอ้นหลัง 1 สัปดาห ์
Preventive actions 
1.ทบทวนการประเมนิความเสีѷยงเสน้ทางขนสง่ (Route Hazard) 
2.ตรวจสอบพฤตกิรรมการขับขีѷผา่น กลอ้งในรถอย่างนอ้ย วันละ 1 ครั Ѹง และตักเตอืนดว้ยวาจา พขร. (ครั Ѹงแรก   
   ตามกฎของหา้ง) 

 
       

         
 
 
 
 
 
 



 

 

ขอ้มลูเพิѷมเตมิ 

 

   
 
 

 



 

 

 
 
การแกไ้ขและการป้องกนั            

          
เอกสารประกอบอืѷนๆ             
                         

 



 

 

 
 
ทีѷประชมุมมีตใิหส้อบสวนอบุตัเิหตใุหมอ่กีครั Ѹงและพจิารณาบทลงโทษกรณเีกดิอบุตัเิหตุแลว้ไม่
สามารถเรยีกดไูฟลข์อ้มลูจากกลอ้งตดิหนา้รถขณะเกดิเหตไุด(้ชว่งกอ่นเกดิอบุตัเิหตภุาพตัดหายไป
แลว้มบีนัทกึเหตุการณอ์กีครั Ѹงหลังจากเกดิอบุตัเิหตแุลว้)โดยมบีทลงโทษปรับ 10,000 บาท 
 

        
           
 3.2 รายงานอุบตัเิหต ุ: รถ Biomass ถอยชนเสาสเปรยน์ํ ҟา 

     รายละเอยีดเหตกุารณ์ 

 รถขนสง่ Mixed Biomass บรษัิทเมอืงไทย ทะเบยีน 71-7057 นครปฐม ชืѷอคนขบั นายนครนิทร ์และกสนิ ไดทํ้า
การเท Biomass ออกจากตัวลกู และกําลังจะถอยเทตวัแม ่ตําแหน่งเทใกลเ้คยีงตําแหน่งเดมิ แตร่ะหวา่งถอยได ้
ไปเฉีѷยวชนเสาสเปรยนํ์Ѹาบรเิวณหนา้อา่ง Biomass ทําใหเ้สาสเปรยนํ์Ѹาลม้เสยีหาย (ไมม่ผีูไ้ดรั้บบาดเจ็บ)ความ
ทรพัยส์นิเสยีหาย (เสาเสปรยนํ์ ҟา) 1  ตน้ 

Corrective actions 

-นํา Barrier กั Ѹนบรเิวณทางโคง้ Bag Filter ชัѷวคราว 

Preventive actions 

1.พจิารณานําเสาตน้ทีѷชน และเสาดา้นขา้งอกี 1 ตน้ ออกจากพืѸนทีѷ 

2.พจิารณานํา Bag Filter ออกจากพืѸนทีѷ 

3.ทบทวน Lay out การกองเก็บ และการจราจรภายในพืѸนทีѷ พรอ้มกบัโครงการ External combustion 



 

 

 

เอกสารประกอบอืѷนๆ  

            

 

ทีѷประชุมมมีตใิหค้ดิประเมนิคา่เสยีหายท ัҟงหมดของเสาสเปรยน์ํ ҟา+คา่ตดิต ัҟงกลบัคนืเหมอืนเดมิกบัคูก่รณี แตเ่สา
สเปรยนํ์ҟาจะตดิต ัҟงกลบัคนืจุดเดมิ,ยา้ยตําแหน่งตดิต ัҟงหรอืไมต่ดิต ัҟงพจิาณากนัอกีคร ัҟง 



 

 

3.3 รายงานอุบตัเิหต ุ: รถบรรทกุแกลบเฉีѷยวชนผนงัหอ้งสูบลม Blow through 

     รายละเอยีดเหตกุารณ์ 

 รถขนแกลบทะเบยีน 85-6599  ชลบรุ ี ของ บจ.ทที ีพาณชิย ์ทรานสปอรต์ ไดเ้ขา้ไปเทแกลบในลานBlow 
through  แลว้เกดิเหตดุา้นหลังตัวแมช่นกันหอ้งเครืѷองสบูลมไดรั้บความเสยีหายขณะทีѷเทแกลบตัวพ่วง  จงึไดใ้ห ้
ทาง พขร.ตดิตอ่กับประกนัรถยนต ์เพืѷอรับผดิชอบคา่เสยีหาย โดยในเวลาประมาณ 17.20 น. ของวันทีѷ 
16/09/2567 ทาง บ.ประกนัไดม้าทําเรืѷองเคลมคา่เสยีหาย และออกใบเคลมไวใ้ห ้(ความเสยีหาย xx บาท) 
ความเสยีหาย 
ทรัพยส์นิเสยีหาย  (ผนังหอ้งสบูลม Blow through  ) 
สาเหต ุ
เกดิจากสาเหตทุีѷควบคมุได ้/ ขาดความชํานาญในเสน้ทาง และประเมนิระยะผดิพลาด 

 Corrective actions 
1.ซ่อมแซม หอ้งสบูลม Blow through กลับสภาพเดมิ (พีѷนอ้ย) 

 Preventive actions 

1.ออกหนังสอืมาตรการความปลอดภัยในการเขา้-ออก โรงงาน, สภาพรถทีѷเขา้โรงงาน, การแจง้เหตเุมืѷอพบความ
ไมป่กต ิพรอ้มแจง้ใหผู้ข้นสง่รับทราบ 

2.ตดิตั Ѹง Barrier ดา้นขา้ง และ Stopper กนัชนสายพาน พรอ้มสญัญาณไฟ 

 

 



 

 

 

 

 

ทีѷประชุมมมีตใิหค้ดิประเมนิคา่เสยีหายท ัҟงหมด+ซอ่มกลบัคนืใหเ้หมอืนเดมิกบัคูก่รณีและรถทีѷใชสํ้าหรบัทอย 
Biomass เขา้พืҟนทีѷใหใ้ชร้ถทอยคนัเล็กเทา่น ัҟน 

 

 

 

 

 



 

 

3.4 รายงานอุบตัเิหต ุ: หนิรว่งลงมาทบักา้นเจาะรถเจาะ Percussion งานพฒันา เบอร ์Q1R-65 

 รายละเอยีดเหตุการณ์ 

 ทมีวางแผนพัฒนาเหมอืง เพืѷอนําหนิมาใชใ้นกระบวนการผลติหนิฝุ่ น โดยมกีารใช ้Backhoe ในการเคลยีรพ์ืѸนทีѷ 
(ตน้ไม ้และหนิแขวน) หลังจากนัѸน นายสาธติ มว่งกรงุ ไดร้ับมอบหมายใหขั้บเครืѷองจักร รถเจาะ Percussionงาน
พัฒนา เบอร ์Q1R-65 เขา้ปฎบัิตงิานเจาะระเบดิงานพัฒนาไหลเ่ขาเหมอืง N2 โดยทําการเจาะรทูีѷ 1 (ตรงกลาง) 
แลว้ไดย้า้ยรถมาเจาะปรับพืѸนโขดดา้นลา่ง (รเูจาะทีѷ 2) ขณะทําการเจาะอยูนั่Ѹน หนิจากดา้นบนไดห้ลดุลงมาทับบู
มรถเจาะและชดุเปลีѷยนซองกา้นเจาะไดรั้บความเสยีหาย (คนขับไมไ่ดรั้บบาดเจ็บ) จงึแจง้ผูบ้ังคับบัญชาใหท้ราบ 

ความเสยีหาย 

ทรัพยส์นิเสยีหาย  (กา้นเจาะรถเจาะ Percussion ประมาณ 1,454,000บาท) 

Corrective actions 

1.ใชร้ถ Backhoe Q1H-19เคลยีรห์นิกอ้นดา้นขวาทีѷหลน่ลงมาทับออก 

2.ใชร้ถ Backhoe Q1H-19เคลยีรท์ําทางออกดา้นขา้งรถเจาะแลว้ใชบุ้ง้กีѺคํѸายันกอ้นหนิไวจ้ากนัѸน Start เครืѷองยนตเ์ดนิรถ
ออกจากหนา้งาน 

Preventive actions 

1.ผจก./ผชก./Keyman เขา้สังเกตหุนา้งานกอ่นใชร้ถ Backhoe เคลยีรทํ์าทีѷเจาะเพืѷอทําแทน่ทําหลมุดักหนิเคลยีรห์นิทีѷ
แขวน, หลดุหลวมออกกอ่น 

2.ผจก./ผชก./Keyman เขา้สังเกตกุารณ์หนา้งานเจาะกอ่นเขา้เจาะเพืѷอตรวจเช็คความปลอดภยัหนา้งานเจาะและชีѸแจง
พนักงานเจาะใหท้ราบ 

3.สงัเกตหุนา้งานการวางตัวของหนิเพืѷอวางแผนการเดนิหนา้เหมอืงใหเ้หมาะสม 

 

 

 

 

 



 

 

3.5 รายงานอุบตัเิหต ุ: ไฟคใุนรางสายไฟของสายพาน Feed แกลบ W2U54-W2U55 

 รายละเอยีดเหตุการณ์ 

 05:20 น. กะพลอ้แกลบ W2U57 trip alarm sway 
 05:52 หยดุแกลบ calcine แกลบหมดถัง ใชถ้า่นผงทีѷ calcine 100% 19-20 t/h 
 05:55 น. ทมี Operation เขา้ตรวจสอบหนา้งาน ไดเ้ขา้ไปหยบิคฑา ทีѷอยูต่รง Bag Filter เพืѷอมาโกยแกลบ จงึไป

พบมไีฟคใุนรางสายไฟของสายพาน Feed แกลบ W2U54  ไดแ้จง้ชา่งไฟฟ้า Off main แลว้ใชนํ้Ѹาฉีดดับเพลงิ จน
เหตสุงบ 

ความเสยีหาย 

สายไฟละลายประมาณ 3 เมตร จํานวน 63 เสน้ 

ทมีไฟฟ้าตัดตอ่สายไฟทีѷไหม ้ใชเ้วลาประมาณ 1 วัน (แลว้เสร็จ 22:00 น.) 

Corrective actions 

1.ตัดเปลีѷยนสายไฟใหเ้ครืѷองจักรสามารถมาทํางานได ้

2.เปิด Cover รางสายไฟจดุทีѷมเีชืѸอเพลงิสะสมออก เพืѷอใหท้มี Operation ทําความสะอาดเป่าฝุ่ น วันละ 1 ครั Ѹง (เนน้จดุ
สะสม)  

Preventive actions 

1.ตดิตั Ѹงกลอ้ง Cira Core โซนเชืѸอเพลงิ โฟกัสสายไฟ สายพาน ชดุ Feed 

2.เปลีѷยน Bag Filter ของสายพานแกลบ จาก RS Filter ขนาด 50 m3 เป็น Jet pulse Filter ขนาด 150 m3 

3.ขยายรางสายไฟใหก้วา้งขึѸน เพืѷอลดเรืѷองสายไฟลน้ราง 

4.ทาสารกนัไฟลาม โซนทีѷฝุ่ นสะสมหรอืใกลแ้หลง่ความรอ้น เสีѷยงตอ่เพลงิไหมส้งู ใหท้าสารกนัไฟลาม 100% และทาใน
โซนเชืѸอเพลงทีѷมคีวามเสีѷยงนอ้ย ใหท้า 1 เมตร เวน้ 4 เมตร 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

3.6 รายงานอุบตัเิหต ุ: ตะขอเครนหนบีนิҟว 

 รายละเอยีดเหตุการณ์ 

วันทีѷ 8 ธันวาคม 2567 

 เวลา 16.35 น. เตรยีมคนเขา้ทํางานเตมิลกูบดทั Ѹงหมด 7 คน (ขับรถโฟรค์ลฟิท ์2 คน, ขนยา้ยถังลดูบด Z1-2 มา 
Z3 จํานวน 2 คน, กลิѸงถังเปลา่ไปเก็บ 1 คน, เกาะเกีѷยวถังลกูบดกบัเครน 1 คน (วนดิา ขาวโต), บังคับเครน 1 คน 
(นคิม กลอ่มกมล)) โดยกอ่นเริѷมงานรว่มกนัทํา JSA ทีѷบรเิวณใตห้มอ้บด Z3 เนน้อันตรายกบัการเกาะเกีѷยวเครน 
และอันตรายจากรถงาน 

 เวลา 16.45 น. เร ิѷมงานเตมิลกูบด Z3 หอ้ง 2 ตอ่จากกะ 08.00 โดยยกไปแลว้ 1 รอบ  
 เวลา 17.30 น. ในขณะทีѷยกรอบทีѷ 2 นางสาว วนดิา ข. ไดทํ้าสญัญาณมอืแจง้คนบังคับเครน ใหเ้อาตะขอเครนลง 

โดยทีѷมอืขวายังจับอยูท่ีѷตะขอ แตค่นบังคับเครน เห็นสญัญาณมอื เขา้ใจวา่ใหย้กขึѸน จงึบังคับเครนใหย้กขึѸน ทําให ้
ตะขอเครนหนบีทีѷนิѸวชีѸดา้นขวาของนางสาว วนดิา ข. เมืѷอคนบังคบัเครนเห็นจงึกดเครนเอาตะขอลง หัวหนา้งานจงึ
โทรแจง้พนักงาน ศริพิงษ์ ชืѷนชมบุญ ใหร้ับทราบ จงึไดเ้ขา้มาปฐมพยาบาลผูบ้าดเจ็บ และนําไปสง่โรงพยาบาล
บา้นหมอตอ่ 

 เวลา 17.40 น. โรงพยาบาลบา้นหมอ X-Ray กระดกูไมแ่ตก จงึไดท้ําความสะอาดและเย็บแผลทีѷปลายนิѸว 8 เข็ม
และใหก้ลับบา้นได ้

 เวลา 19.40 น. กลับมาทํางานตามปกต ิ(เปลีѷยนงานชัѷวคราว) ไปทํางานทําความสะอาดพืѸนทีѷแทนความเสยีหาย 

Corrective actions 

หยดุการทํางานชัѷวคราว และทบทวน JSA ใหม ่

Preventive actions 

1.เพิѷมป้ายสําหรับการสืѷอสารใหเ้ครนขึѸน-ลง (ใหส้ืѷอสารกันชัดเจนขึѸน) 

2.เพิѷมเชอืกดงึ Safety Latch เพืѷอลดการทีѷเอามอืไปสมัผัสจุดหนบี 

3.พจิารณาเปลีѷยนตะขอเครนใหม่ ใหม้ขีนาดใหญ่ขึѸน เพืѷอใหค้ลอ้งชิѸนงานไดส้ะดวกขึѸน (อดตีเคยเป็นตะขอใหญ่ และมกีาร
เปลีѷยนใหมม่าใชต้ะขอเล็ก) 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 

ทีѷประชมุมีมตใิหค้ยุหนา้งานอกีครั Ѹงในการเกาะเกีѷยวตะขอเครนกบัหถูังลกูบดตอ้งใชส้เกนตัวยหูรอื Soft Sling รว่มดว้ย 

 

 

 

 

 

 



 

 

วาระทีѷ 4 สรุป Issue Log จากประชุมคร ัҟงทีѷผา่นมา = ไมม่ ี

วาระทีѷ 5 อพัเดทกฎหมายประจําเดอืน และการประเมนิความสอดคลอ้งกฎหมาย (พรศักดิѻ พ.)  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

วาระทีѷ 6 เร ืѷองแจง้เพืѷอทราบ 
      6.1 Performance Safety Nov,2024 
   

 
 

 
 
 



 

 

Plant Situation (Lagging & Leading KPI) TL/KW 
 

 
สถติอิบุัตเิหต ุ(ขั Ѹนเสยีชวีติ/หยดุงาน) รวม 0 เคส 

 โรงงานเขาวง 0 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 0 เคส 

  
สถติกิารกระทําผดิกฏพทัิกษ์ชวีติ (11 LSRs)  

 โรงงานเขาวง 21 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 6 เคส 

สถติกิารกระทําผดิกฏความปลอดภัย (General Safety Rules 9) 
 โรงงานเขาวง 6 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 5 เคส 

 
PMS Safety Score 2024 

 โรงงานเขาวง Score = 5 
 โรงงานทา่หลวง Score = 5 
 

สถติอิบุัตเิหต ุ(ทรัพยส์นิเสยีหาย) รวม 31 เคส 
 โรงงานเขาวง 28 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 3 เคส 

            
            Carrier audit 

 ผา่นเกณฑ ์9 บรษัิท 
 

           จํานวนคนทีѷผา่นการ Line Walk ตามเป้าหมาย 12 เรืѷอง/เดอืน/คน แยกตามสว่น 
 เดอืนพฤศจกิายนรวม 5.56 K 
 YTD 79.15 K 

 
 

 



 

 

 
 
 
STL: Safety Performance 2024(YTD) 
 

    
 

                                          
 
ผลการตรวจประเมนิประสทิธผิลดา้นอาชวีอนามยัและความปลอดภยั (SPAP) 
 

 KW SPAP Level = Advance 
 TL  SPAP Level = Excellence 

 



 

 

     
 
 

 
 

 



 

 

 

 
 

       



 

 

นทิรรศกาลความปลอดภัย SAFE@WORK 2024 
รว่มสรา้งวัฒนธรรมเชงิป้องกนั สูค่วามปลอดภยัทีѷยัѷงยนื 
วันทีѷ 18 ธันวาคม 2024        
 

  
 
 
Highlight Activity : ตดิตามการใชง้านระบบ E-MOC 
 

 
 
 

    
 
 
 
 



 

 

( ผลการดําเนนิการแกไ้ข ขอ้แนะนําจากผูต้รวจสอบอาคาร KW วนัทีѷ 18/11/67) 
 

 

 

  



 

 

งานซอ่มหมอ้เผา SWCC K1 (Shut Down) 

   
 

 
 
Highlight Activity : การเตรยีมความพรอ้มกอ่นวนัหยุดยาวสิҟนปี-ปีใหม ่2568 

 



 

 

 

 

   
 
 



 

 

 
Highlight Activity : สถานะความพรอ้มอปุกรณ์ฉกุเฉนิ TL/KW 

   

 

 



 

 

 
 

 

 
 



 

 

สรปุตารางกจิกรรมดา้นความปลอดภยัประจําเดอืน ในรอบปี 2568 

     
 

   

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

SD Calendar Activity 2025 
 

   
 

                                                      
        
 วาระทีѷ 7 ผลการดําเนนิการดา้นความปลอดภยั 

หวัขอ้ทีѷนําเสนอ 
- Safety Performance 
- KAIs 
- SD Calendar 
- Highlight Activity 
- ตดิตามความคบืหนา้ (ถา้ม)ี 
- Need help (ถา้ม)ี 

7.1 Quality Assurance-KW,TL (ชวโรจน ์ป., พไิลวรรณ ย.)  
สรปุ KPI ประจําเดอืน 

 



 

 

                ผลการ Line Walk ประจําเดอืนพฤศจกิายน 2567 
 Line Walk 561 เรืѷอง รวม 7,624 เรืѷอง 
 ทํางานปลอดภยัมาแลว้ 1,778 วัน 

    

 
 
 

    - Highlight จากการ Line walk 
    - Highlight จากการ Safety Talk = เดอืนกนัยายน 45 เรืѷอง รวม 402 เรืѷอง 
 

      
 
   Highlight จากการทํา JSA ทีѷหนา้งาน / 5 ส.พืѸนทีѷทีѷทํางาน และตรวจเช็คระบบ และอปุกรณ์ดับเพลงิใหพ้รอ้มใชง้าน    

 

                             
     SD Calendar เดอืนตลุาคม  



 

 

      

    
 
 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 กจิกรรมงานดา้นความปลอดภัย    
 

 
 

                                       
7.2 Mine & Green Circularity (สรุชยั ภ.) 

 



 

 

 ผลการดําเนนิงานตาม KPI 
            ผลการ Line Walk ประจําเดอืนพฤศจกิายน 2567 

 Line Walk 793 เรืѷอง รวม 9,383 เรืѷอง 
 Accident (ทรัพยส์นิเสยีหาย) 0 ครัѸง 
 อบุัตเิหตทุรัพยส์นิเสยีหายรวม 19 ครัѸง 
 แกไ้ข Unsafe Condition 85% ,สะสม 85% 
 แกไ้ข Unsafe Action 100% ,สะสม 100% 

 

 
 
การปิด Gap ความเสีѷยงจากการ Line Walk 

1. แบตเตอรีѷเกา่จากงานซอ่มเครืѷองจักรกลเหมอืง วางนอกพืѸนทีѷจัดเก็บ 
2. สาย HYD เกา่ จากงานซอ่มเครืѷองจักรกลเหมอืง วางนอกพืѸนทีѷจัดเกบ็ 
3. อะไหลเ่กา่จากงานซอ่มเครืѷองจักรกลเหมอืง วางนอกพืѸนทีѷจัดเกบ็ 
4. ชว่งฝนตกมนํีѸาทว่มขังกองกนิ Pile จํานวนมาก  
5. ถังนํѸามัน จากงานซอ่มเครืѷองจักรกลเหมอืง วางนอกพืѸนทีѷจัดเกบ็ 

 

    



 

 

SD Calendar September                     
             

                            
 Line Walk Safety 

  
 

JSA &KYT และ Safety Talk  

   



 

 

    

   
ปรบัปรงุพืҟนทีѷเหมอืง เสน้ทางจกัรยาน จกัรยานยนต ์ 

 
กจิกรรม รว่มกนัปลูกตน้ไมเ้พืѷอสิѷงแวดลอ้ม 21-10-2567 
 

 



 

 

Big Cleaning Day 27/11/2567ออฟฟิศเหมอืง 

   
 
Safety talk 
 

   
 
Green Machine Verification / ตรวจสอบสภาพอุปกรณ์ดบัเพลงิ 

 
          
การควบคมุ PM 2.5 
 การควบคุม PM 2.5 เจา้หน้าทีÉรัฐ หน่วยงานราชการ ขอให้เพิÉมเทีÉยวการราดนํÊา ลดฝุ่น 

 การควบคุมฝุ่ นเส้นทางขนส่ง บนเหมือง 



 

 

 ราดถนนรอบชุมชนเส้นหน้าพระลานเพืÉอลดฝุ่น 

 ปรับเวลาราดนํÊาลดฝุ่นใหล่ทาง จากเหมือง-หน้าพระลาน  

 ราดนํÊาลดฝุ่นใหล่ทาง จากเหมือง-พืÊนทีÉเส้นทางหลังโรงงาน 
 

   

   
 
 
7.3 Operation -KW (ศภุสทิธิѻ ศ.) 

 ผลการดําเนนิงานตาม KPI 

 
           ผลการ Line Walk ประจําเดอืนพฤศจกิายน 2567 

 Line Walk  1,156 เรืѷอง รวม 10,353 เรืѷอง 
 Accident    0 ครั Ѹง 
 เป้าหมายอืѷนๆ ผา่น 100 % 



 

 

 
 
        การทํา JSA/KYT ,Safety Talk กอ่นเริѷมงาน  

           
   
การตรวจสอบความปลอดภยั Line Walk  
Line walk : เวลา 10:20-12:00 น. ทมี2  
สถานทีѷ : อาคาร Cyclone & Rotary Kiln , Cooler 
 1. นัѸงรา้นตา่งๆเสร็จงานแลว้ยังไมร่ืѸอ  
     1.1 สว่นประกอบนัѸงรา้นกระจายไปตามมมุตา่งๆ  
 2. วัสดจุากงานซอ่มยังมตีามชั Ѹนตา่งๆอาคาร Cyclone 
 3. ชอ่งเจาะพืѸนไม่มรีาวกั Ѹนและขาว แดง กําหนดขอบเขต 
 4. จดุงานโครงการ Cl bypass กบังานซอ่ม Shutdown ยังมขีองวางทับซอ้นชั Ѹน 3 ลงมาถงึชั Ѹน1 
 5. ตามแทน่หมอ้เผา วัสดจุากงานซอ่มยังมวีาง รอเคลยีร ์
 6. หนา้หมอ้เผา วัสดจุากงานซอ่ม รอเคลยีร ์ 
 7.  Cooler วัสดจุากงานซอ่ม รอเคลยีร ์
 



 

 

 
 
    Safety Calendar 2024       
 

      
        



 

 

   
         
 
การปิด Gap ความเสีѷยงจาก Line walk 
รายการ Unsafe & Near miss จาก คจ. Line walk ประจําสปัดาห ์หรอืรายการ Unsafe & Near miss ทีѷเป็น High risk 
ซึѷงตอ้งแกไ้ขเรง่ดว่น 

 ทา้ยมอเตอร ์Inching กระพลอ้ 14115 ไมม่ฝีาครอบ  
 การด์ครอบ Slip เกลยีวหมู 13114 ถอดไว ้
 ประตโูดม Cooling tower ไมปิ่ดฝาทัѸง 3 Unit 
 การด์ครอบเพลาหมนุมอเตอร ์สายพานลาก 14112K ไม่ไดป้ระกอบคนื 
 ฉนวนกนัความรอ้นไมป่ระกอบคนืสภาพไมพ่รอ้มใชง้าน 
 Waste สะสมจํานวนมาก 

 

   
 
 



 

 

สรปุการซอ้มสถานการณ์ฉุกเฉนิกรณีสารเคมรัีѷวไหล  WHG KW 
 

 
                        

Highlight Activity 
 PPB  OJT Dispatchingการเปิดใชง้านเครืѷองยนตด์ับเพลงิ Fire Pump 
 แกไ้ข Bag filter : ชดุยงิลม, ฝุ่ นออกปลอ่งงาน 5ส. กําจัดฝุ่ นเชืѸอเพลงิสะสม 
 ทดลองฉีดนํѸาจาก Line ทอ่นํѸาดับเพลงิ 
 เปลีѷยนสเลนกยัฝุ่ นทีѷชํารดุไมพ่รอ้มใชง้าน 
 คณะจป. และSCG Inter มา Observed พืѸนทีѷหนา้งานทีѷโรงผลติถงุเพืѷอกําหนดจดุ Maintenance รถงา

และรถคบีเพืѷอใหเ้ป็นมาตรฐานเดยีวกนัทัѸงโรงงาน 
 OJT : ระบบแจง้เหตเุพลงิไหมอ้โุมงคส์ายไฟ 

 

 



 

 

มาตรการควบคุมฝุ่ น : Biomass Plant, PPB Plant & WHG Plant   

   

 
 

                                                   
 7.4 Operation -TL 
        7.4.1 Operation TL (พรชัย    ธปูทอง) 
 ผลการดําเนนิงานตาม KPI 
                           

  
                
            ผลการ Line Walk ประจําเดอืนพฤศจกิายน 2567 

 Line Walk 1,081 เรืѷอง รวม 14,230 เรืѷอง 
 Accident   0 ครั Ѹง 
 แกไ้ข Unsafe Condition 92% สะสม 78% 
 แกไ้ข Unsafe Action 100% สะสม 100% 
 Safety Talk 4 เรืѷอง สะสม 45 เรืѷอง 



 

 

 
          
 การทํา JSA/KYT/Safety Talk 
          

 
  

 ตรวจสอบ Green Machine Verification 
 ตรวจสอบสภาพอปุกรณ์ดับเพลงิ 



 

 

 
                
กจิกรรม Line Walk Operation TL 

1. Line walk : การเกบ็ตัวอยา่งถา่นกอ้นอา่งรับเชืѸอเพลงิ 
2. Line Walk : ตรวจประเมนิ Green Area พืѸนทีѷอาคาร TG. – WHG 
3. Line walk : งานซอ่มพัดลม A1P53 – CM 
4. Line walk : งานตดิตั Ѹง Aeration Silo 7 

 

 
 
การปิด Gap ความเสีѷยงจาก Line walk 
รายการ Unsafe & Near miss จาก คจ. Line walk ประจําสปัดาห ์หรอืรายการ Unsafe & Near miss ทีѷเป็น High risk 
ซึѷงตอ้งแกไ้ขเรง่ดว่น 

 พืѸนอาคาร Cyclone TL5  ชั Ѹน 5 ผ ุบาง (ทศิใตข้อง R/P) 
 ตรวจพบขา Support ตู ้Control คลอรนีอาคาร CT ชํารดุ 



 

 

     
  
   Safety Calendar 
 

 

 



 

 

 
 
ซอ้มรบัสถานการณ์ฉุกเฉนิ (Emergency Calendar)   

 จําลองเกดิเหตเุพลงิไหม ้ หอ้ง Pump Used oil TL5 (ขณะเดนิ Circulate) 

       

 
 
 
 



 

 

 
 

 รบัการตรวจมาตรฐานวชิาชพีผลติ ประจําปี 2024 
 

 
 



 

 

 

 
 
 

 



 

 

         

 

                                          
7.5 Operation -WC (ธรีวัฒน ์พ.) 
                 

                       



 

 

            ผลการ Line Walk ประจําเดอืนพฤศจกิายน 2567 
 Line Walk 376 เรืѷอง รวม 4,625 เรืѷอง 
 Accident   0 ครั Ѹง 
 แกไ้ข Unsafe Action 100% สะสม 100% 
 แกไ้ข Unsafe Condition 100% สะสม 100% 
 Safety Talk  12 เรืѷอง รวม 132 เรืѷอง 

         

 
 
     การทํา Safety Talk JSA/KYT กอ่นทํางานทุกคร ัҟง 

   
              
 
 



 

 

 ตรวจสอบอปุกรณ์ระบบดบัเพลงิ เพืѷอใหพ้รอ้มใชง้านและ รองรบัการป้องกนัและระงบัการเกดิอคัคภียั 
              

 
 
Kiln Shut Down K1 18/11-05/12 2567 
 

    
 

   
 
                 
  
                  
  
 
             



 

 

        

     
 
10/12/2567 มกีารเคลยีรบ์อ่ดกัไขประจําเดอืนท ัҟง 3 บอ่ 

 
         
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

อบรมและซอ้มดบัเพลงิประจําปี 2567  
       

   
 

   
 
7.6 MRO -TL(ธรณศิร  ว.) 
 ผลการดําเนนิงานตาม KPI 

      
 
 
 
 
               ผลการ Line Walk ประจําเดอืนพฤศจกิายน 2567 

 Line Walk 643 เรืѷอง รวม 9,094 เรืѷอง 
 Accident     0 ครั Ѹง 
 แผนงานอืѷนๆ ผา่น 100% 
 Safety Talk 2 เรืѷอง รวม 24 เรืѷอง 



 

 

                    

 
    Line Walk งานHot Work /JSA /KYT 

     
                              
 
ตรวจสอบสภาพอปุกรณ์ดับเพลงิโรงซอ่ม   

 อาคารโรงซอ่ม = 20 ถัง 
 อาคารโรงไฟฟ้า/หอ้ง Substation  = 26 ถัง 

 

 
 
 



 

 

 Line Walk Manager MRO ประจําเดอืน September  
 MRO Line Walk  พืҟนทีѷ PM L6 
 MRO Line Walk  พืҟนทีѷ Aeration Silo7 
 MRO Line พืҟนทีѷลานหมอ้บด BD Z3/MCC/ระบบดบัเพลงิใตอ้โุมงค ์
 MRO Line พืҟนทีѷ PM Z10 

 
 

 
                 
 แผนซอ้มดบัเพลงิ ไฟไหม ้Substation 16.1 November   
 

 
      

 
 



 

 

Activity Safety September 2024   

 

 
 
 



 

 

 

 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

ผลการดําเนนิการตาม SD Calendar 2024 
 

 งาน Aeration Silo 7   

   

 
 
 
 

                                  
 
 
 
 
 
 



 

 

7.7 MRO -KW (ดลธร ส.) 
 ผลการดําเนนิงานตาม KPI 

        
           ผลการ Line Walk ประจําเดอืนพฤศจกิายน 2567 

 Line Walk 670 เรืѷอง รวม 8,973 เรืѷอง 
 Accident   0 ครั Ѹง 
 Safety Talk 20 เรืѷอง รวม 220 เรืѷอง 
 Unsafe Action  42 % 
 Unsafe Condition  39 % 

                           
 
                 Clearing Safety Inspection 

 October 2024  = 206 Cast 

         



 

 

Safety Talk Activity 2024 ----- MRO - KW   

             
               
                  SD  Calendar 2024 
 

               
 

Green Machine 
 

   
 

 



 

 

     กจิกรรม Line walk เพืѷอปิด Gap ความเสีѷยงจาก   

 
            

        แกไ้ขงานเพืѷอปิด Gap ความเสีѷยงจากการ Line walk 
 
        

  
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

สํารวจอุปกรณ์ Lock out tag out                          

            

PROJECT :  ปรบัปรุงเครืѷองช ัѷงสอบเทยีบ   SMC-KW 3 

 

                            

 



 

 

7.8 บรกิารกลาง KW-TL (นายจริะวัฒน ์ ส.) 
      ผลการดําเนนิงานตาม KPI 

                 
 ผลการ Line Walk ประจําเดอืนพฤศจกิายน 2567 

 Line Walk 61 เรืѷอง รวม 838 เรืѷอง 
 Accident   0 ครัѸง 
 แผนงานอืѷนๆ ผา่น 100% 

               การ ทํา KYT และ JSA กอ่นการปฏบิตังิานทกุคร ัҟงและงานทีѷมคีวามเสีѷยงสูง 

              
 
 



 

 

 งานซอ่มหมอ้เผาโรงงานเขาวง 19/10-11/11/2024 รวม 24 วนั   

 
 

 



 

 

KPI-2024 FACITITY MANAGEMENT TEAM 

 
 

 



 

 

 
      

 
                 

          
วาระทีѷ 8 ขอ้รอ้งเรยีน/ขอ้เสนอแนะ 
 
 ไมม่ขีอ้รอ้งเรยีน 
            ไม่มขีอ้เสนอแนะ 
 
ปิดประชุม เวลา 16:30 น. 
 
    

             
      นางสาวกฤษณา ชาญสมงิ 

        ออกรายงานการประชมุ 
            21 ธันวาคม 2567    



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

แบบรำยงำนกำรตรวจสอบควำมปลอดภัย 

     เอกสำรแนบที่ 2.13 
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LEAN&RESPONSIVE
อาชวีอนามยั และสิ�งแวดลอ้มในการทํางาน WHG KW

ชยัณรงค ์ พงษร์ื�น
Renewable Energy Manager

วชัระ     ภุด่า่ง
Renewable Energy Staff

สธุพิงค ์  กาศอดุม
Renewable Energy Staff

พงศกร    เหลอืงศริโรจน์
Renewable Energy Staff

วรีพงศ ์ นาคสทุธิ;
Renewable Energy Staff

จลุวฒัน ์ ทองใบ
Renewable Energy Staff

พงศพ์ร  พึ�งเณร
Renewable Energy Staff

Dec_2024

อรพรรณ ปาระชาติ
Renewable Energy Staff
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LEAN&RESPONSIVEKPI > สถิติอุบัติเหตุ Dec-24

o Actual KPI  อุบัติเหตุ = “0”  ผ่าน 100 %   

2024 Dec Dec YTD (1) YTD (2)
Target Target Actual Target Actual

1 อุบตัเิหตุถงึขั�นเสยีชวีติ Fatality Accident case 0 0 0 0 0
2

- พนักงาน case 0 0 0 0 0
- คู่ธรุกจิ case 0 0 0 0 0

3

- พนักงาน case 0 0 0 0 0
- คู่ธรุกจิ case 0 0 0 0 0

Measure

อุบตัเิหตุจากการขับขี/ยานพาหนะ

อุบตัเิหตุถงึขั�นหยุดงาน Loss Time  Accident

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Target Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual
1 อุบัตเิหตถุงึขั �นเสยีชวีิต Fatality Accident case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2 อุบัตเิหตถุงึขั �นหยดุงาน Lost Time  Accident

- พนักงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- คูธุ่รกจิ case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

4
- พนักงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- คูธุ่รกจิ case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

5 อุบัตเิหตถุงึไม่หยดุงาน (การรักษาพยาบาล) No Lost Time Accident (Medical Treatment) 
- พนักงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- คูธุ่รกจิ case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

6 อุบัตเิหตถุงึไม่หยดุงาน (ปฐมพยาบาลเบื�องตน้)No Lost Time Accident (First Aid)
- พนักงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- คูธุ่รกจิ case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

7 ทรัพยส์นิเสยีหาย Property Damage case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
8 เพลงิไหม ้Fire case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
9 อุบัตเิหตนุอกงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
10 โรคจากการทํางาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
11 ฝ่าฝืนกฎพทิักษ์ชวีิต (LSRs Violation) case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
3

- พนักงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- คูธุ่รกจิ case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

อุบัตเิหตถุงึไม่หยดุงาน (เปลี/ยนหนา้ที/งานชั/วคราว) No Lost Time Accident (Restrict Work) 

YTD (2)
KPI Measure

2024
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LEAN&RESPONSIVEKPI > สถิติอุบัติเหตุ Dec-24

o Actual KPI  อุบัติเหตุ = “0”  ผ่าน 100 %   

2024 Dec Dec YTD (1) YTD (2)
Target Target Actual Target Actual

4
- พนักงาน case 0 0 0 0 0
- คู่ธรุกจิ case 0 0 0 0 0

5
- พนักงาน case 0 0 0 0 0
- คู่ธรุกจิ case 0 0 0 0 0

6
- พนักงาน case 0 0 0 0 0
- คู่ธรุกจิ case 0 0 0 0 0

7 ทรัพยส์นิเสยีหาย Property Damage case 0 0 0 0 0
8 เพลงิไหม ้Fire case 0 0 0 0 0
9 อุบตัเิหตุนอกงาน case 0 0 0 0 0
10 โรคจากการทาํงาน case 0 0 0 0 0
11 ฝ่าฝืนกฎพทิกัษ์ชวีติ (LSRs Violation) case 0 0 0 0 0

อุบตัเิหตุถงึไม่หยุดงาน (เปลี/ยนหนา้ที/งานชั/วคราว) No Loss Time Accident (Restrict Work)

อุบตัเิหตุถงึไม่หยุดงาน (การรักษาพยาบาล) No Loss Time Accident (Medical Treatment)

อุบตัเิหตุถงึไม่หยุดงาน (ปฐมพยาบาลเบื�องตน้)No Loss Time Accident (First Aid)

KPI Measure



4

LEAN&RESPONSIVELine walk Dec-24

o Actual KAI Line walk ผ่าน 100%

2024 Dec Dec YTD (1) YTD (2)

Target Target Actual Target Actual

11 Line walk % Obs. 100% 100% 100 100% 100
1.1 งานปรับและทาํความสะอาดสายพาน % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.2 งานเชื/อมตัดเจยีร์ % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.3 งานเคลยีรฝ์ุ่ นรอ้น % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.4 งานผสมและอัดระเบดิ % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.5 งานขับรถบรรทกุหนักบนเหมอืง % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.6 งานขับรถบนพื�นที/เหมอืง % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.7 งานขับรถ Forklift % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.8 งานที/อับอากาศ % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.9 งานยกของหนัก Crane % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.10 การทาํงานกับสารเคมี % Obs. 100% 100% 100 100% 100
1.11 งานบนที/สูง % Obs. 100% 100% 100 100% 100
1.12 งานตั�งนั/งรา้น % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.13 งานขับรถตัก % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.14 งานหมอ้แปลงไฟฟ้า % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.15 ผูป้ฏบิตังิานกับไฟฟ้า % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.16 ผูเ้ฝ้าระวังอันตราย (Watch man) % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.17 งาน Packer % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
- พฤตกิรรมดา้นความปลอดภัย % Safe Behavior 100% 100% 100 100% 100

KAI Measure
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LEAN&RESPONSIVESafety Inspection     Dec-24

0 1 2 3 4 5

ไม่มกีารทํา LOTO

ใชง้านเคร ื�องมอืไม่ม…ี 

วธิกีารยก/เคลื�อนยา้ยไม่… 

ถอดการด์/อุปกรณค์วาม… 

ปฏบิตังิานในตําแหน่งที�ไม่… 

ใชค้วามเรว็ไม่เหมาะสม

ไม่ใช ้PPE

Unsafe Behavior (YTD)

ที� พฤตกิรรมไม่ปลอดภยั การแกไ้ข ผู ้Obs. ผูร้บัผดิชอบ วเิคราะห ์UA,UC

“ไม่พบพฤตกิรรมที�ไม่ปลอดภยั”

 สงัเกตกุารทํางาน “งานเตมิสารเคมอียา่งปลอดภยั” 
เนน้ยํ ;าเร ื�องการทํา JSA และการสวมใสช่ดุ PPE ใหค้รบ
และถกูตอ้ง

 สงัเกตการทํางาน “งานเชค็ระดบันํ;าใน Drum Boiler อยา่ง
ปลอดภยั”เนน้ยํ ;าเร ื�องการทํา JSA  ทํางานตามขั;นตอนเพื�อ
ไม่ใหเ้กดิอบุตัเิหตอุนัตรายในการทํางาน

เดือนนีa Dec
ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั

(ข ัaนตอน) (ข ัaนตอน) (ข ัaนตอน) (ข ัaนตอน)
36 0 420 0

100.00 0.00 100.00 0.00

YTD
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ลําดับ
t ประเด็นที/ตอ้งแกไ้ข มาตรการแกไ้ข 

(Action) รปูภาพ (Before) Owner
(ผูร้ับผดิชอบ) รปูภาพ (After) วนัแลว้เสร็จ

1 ตรวจเช็กถังดับเพลงิชว่ง
วนัหยดุยาว

ตรวจเช็กถังดับเพลงิ
ทกุจดุใหพ้รอ้มใชง้าน

ผจก.ชยัณรงค ์พ.
ประสานงาน
ผูเ้กี/ยวขอ้งดําเนนิการ

31/12/67

Safety Inspection    Dec-24

Safety Inspection

2024 Dec Dec YTD (1) YTD (2)

Target Target Actual Target Actual

13 Clearing Safety Inspection (ปรับปรุงแกไ้ขการตรวจสอบความปลอดภยั) 100 100 100 100 100

14 Clearing Near Miss (ปรับปรุงแกไ้ข) 100 100 100 100 100
15 JSA and KYT 100 100 100 100 100

KAI Measure

JSA and KYT
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LEAN&RESPONSIVE
ลําดับ ประเด็นที/ตอ้งแกไ้ข มาตรการแกไ้ข 

(Action) รปูภาพ (Before) Owner
(ผูร้ับผดิชอบ) รปูภาพ (After) วนัแลว้เสร็จ

1 ตรวจสอบพื�นที/เสี/ยง PH-
Boiler 

เนื/องจากพื�นที/ Boiler 
มงีานตดิตั �งทอ่ 
Cal.Bypass แจง้ให ้
ทมีงานระมัดระวงั
เวลาตรวจเช็กงาน
ประจํา

ผจก.ชยัณรงค ์พ.
ประสานงาน
ผูเ้กี/ยวขอ้งดําเนนิการ

31/12/67

2 เคลยีร ์5ส ฉีดนํ�าลดฝุ่ นรอบ
บรเิวณพื�นที/ฝุ่ นฟุ้งกระจาย

ฉีดนํ�าลดฝุ่ น ผจก.ชยัณรงค ์พ.
ประสานงาน
ผูเ้กี/ยวขอ้งดําเนนิการ

31/12/67

3 Line Walk สงัเกตการณ์
ทํางานการเตมิสารเคม ี
Cooling Tower

แนะนํา,ตักเตอืน ผจก.ชยัณรงค ์พ.
ประสานงาน
ผูเ้กี/ยวขอ้งดําเนนิการ

31/12/67

4

สรปุงานแกไ้ขตาม Comment ตรวจความปลอดภัยกอ่นเดนิเครื/องจักร PSSR พื�นที/ WHG
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LEAN&RESPONSIVESafety Talk การสนทนาความปลอดภยั Dec-24 

Safety Talk สื�อสารแนวทาง / Safety Line walk /การทํา JSA กอ่นเร ิ�มงาน เพื�อกระตุน่เร ื�องความปลอดภยั 

กลุม่ยอ่ยกาํหนดจาํนวนคนเขา้รว่มที�หนา้งานรว่ม Safety talk กบัคธก.ในพื ;นที�

2024 Dec Dec YTD (1) YTD (2)

Target Target Actual Target Actual

12 Micro Dialogue หรอื Safety talk

กจิกรรม Dialogue ของแตล่ะ Cell 1 ครั �ง/สัปดาห/์cell 103 0 14 103 173

- Manager (กจก./ผจส./วอ.) ครั �ง/เดอืน/คน 0 0 0 0 0

- Supervisor (วศ./ผจก./ผชก.) ครั �ง/เดอืน/คน 7 0 1 7 12

- Operator (พนักงานปฏบิัตกิาร) ครั �ง/เดอืน/คน 54 0 7 54 89

- Contractor (ผูบ้รหิาร ผจก./ จป./ หวัหนา้คูธุ่รกจิ) ครั �ง/เดอืน/คน 42 0 6 42 72

KAI Measure

Micro Dialogue หรอื Safety talk
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9
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LEAN&RESPONSIVESafety Line walk    Dec-24

1.1 งานปรบัและทําความสะอาดสายพาน
1.2 งานเชื�อมตดัเจยีร ์
1.3 งานเคลยีรฝ์ุ่นรอ้น
1.4 งานผสมและอดัระเบดิ
1.5 งานขบัรถบรรทุกหนักบนเหมอืง
1.6 งานขบัรถบนพื ;นที�เหมอืง
1.7 งานขบัรถ Forklift
1.8 งานที�อบัอากาศ
1.9 งานยกของหนัก Crane
1.10 การทํางานกบัสารเคมี
1.11 งานบนที�สงู
1.12 งานตั;งนั�งรา้น
1.13 งานขบัรถตกั
1.14 งานหมอ้แปลงไฟฟ้า
1.15 ผูป้ฏบิตังิานกบัไฟฟ้า
1.16 ผูเ้ฝ้าระวงัอนัตราย (Watch man)
1.17 งาน Packer

75
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11

Env : Big Cleaning Day รอบอาคาร TG

CE/PM2.5/PM 10/ Big 

Cleaning Day Dec - 24

Env
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ฉดีนํ aาลา้งถนน ตน้ไม ้สนามหญา้ รอบพืaนที�อาคาร TG 
ลดปรมิาณฝุ่ นสะสม เพื�อลดปรมิาณฝุ่ น PM 2.5

ป้องกนัฝุ่ น PM2.5 เพื/อลดปรมิาณฝุ่ นรอบอาคาร TG  Dec-24
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LEAN&RESPONSIVEGreen Machine > ตรวจสอบความพรอ้มของอปุกรณ์ Safety ใหพ้รอ้มใชง้าน Dec-24

ตรวจเชค็การด์ครอบจดุหมนุและสวติช ์LCB เครื/องจักรอาคาร PH-C,K line ทกุตวัใหพ้รอ้มใชง้านและปลอดภัย

2024 Dec Dec YTD (1) YTD (2)

Target Target Actual Target Actual

16 Green Machine Verification Green Machine Verification
8.1 Machine ที/ถูกตรวจ จํานวน 44 44 44 44 44
8.2 ปลอดภยั % 100 100 100 100 100

KAI Measure
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14

ความพรอ้ม อปุกรณป์้องกนัระงบัอคัคภียัและอปุกรณฉ์ุกเฉิน Dec-24

2024 Dec Dec YTD (1) YTD (2)

Target Target Actual Target Actual

17 ตรวจสอบสภาพอุปกรณ์ดบัเพลงิ
9.1 ถังดบัเพลงิมือถือ                      จํานวน 50 ถัง ครั �งที/ตรวจ 50 50 50 50 50
9.2 ไฟแสงสว่างฉุกเฉนิ                  จํานวน 27 จุด ครั �งที/ตรวจ 27 27 27 27 27
9.3 ระบบปั�มนํ�าดบัเพลงิและตูเ้ก็บสายดบัเพลงิ    จํานวน 8 ตู ้ ครั �งที/ตรวจ 8 8 8 8 8

KAI Measure
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LEAN&RESPONSIVE“ทํางานปลอดภยั ดว้ยใจห่วงใยกนั”

By Pongsakorn Lueangsirarot



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

คู่มือกำรคัดเลือกพนักงำน และแบบฟอร์มตรวจสุขภำพ
ของพนักงำนแรกเข้ำ 

     เอกสำรแนบที่ 2.14 
 

























 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

ส ำเนำคู่มือวิธีกำร เร่ืองกำรจัดกำรเหตุฉุกเฉิน (PM047) 

     เอกสำรแนบที่ 2.15 
 















































































 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

มำตรฐำนกำรท ำงำนในกระบวนกำร WHG 

     เอกสำรแนบที่ 2.16 
 



 
บริษัทอนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จาํกัด 

วธีิการปฏิบัตงิาน เรื�อง กระบวนการเดนิเครื�องจกัรผลิตไฟฟ้า 
(Steam Turbine and Power  generator ) 

(WORK INSTRUCTION) 
หน้าที9  1/65 

รหัสเอกสาร : WI-C4-004 วนัที9มผีลบังคบัใช้ : 18 เม.ย. 66   แก้ไขครัKงที9  06 

 

FM-C1-002:05/10/54.Rev.00                                                                                                               Use for : QM, PM and WI /ISO 9001 

 เอกสารฉบบันี
 เป็นของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานเมนตไ์ทย จาํกดั หา้มทาํสาํเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  

 

ตารางประวตักิารแก้ไข 

แกไ้ข
ครั) งที- 

วนัที-มีผล
บงัคบัใช ้

หนา้ที-แกไ้ข จาํนวน
หนา้รวม 

วตัถุประสงคก์ารใชเ้อกสาร/รายละเอียดของ
การเปลี-ยนแปลง 

ผูจ้ดัทาํและ
ทบทวน 

ผูอ้นุมติั 

00 1 ส.ค. 55 0 59 นาํเอกสารเขา้ใชง้านครั) งแรก นพรัตน์ ช. สมชาย ส. 
01 1 ก.ย. 55 2-5,16-18, 

32,33 
61 พบความไม่สอดคลอ้งและทาํการปรับปรุง

วธีิการปฏิบติังาน หลงัจากการตรวจ Internal 
audit เมื-อวนัที- 17 ส.ค. 55 

นพรัตน์ ช. สมชาย ส. 

02 1 มิ.ย. 56 4,5,11,43,48,49, 
55,58,61,62 

62 ปรับปรุงและเพิ-มเติมวธีิการปฏิบติังาน เพื-อให้
สอดคลอ้งกบัการปฏิบติังานในสถานการณ์
ปัจจุบนั 

นพรัตน์ ช. สมชาย ส. 

03 1 ส.ค. 59 5,62,63 63 เพิ-มเติมวธีิการปฏิบติังาน เพื-อใหส้อดคลอ้ง
กบัการปฏิบติังานในสถานการณ์ปัจจุบนั 

วรีพงศ ์น. นพรัตน์ ช. 

04 1 ธ.ค. 59 5,62 62 เพิ-มเติมวธีิการปฏิบติังานใหถู้กตอ้งตาม
กฎหมายกาํหนด 

วรีพงศ ์น. นพรัตน์ ช. 

05 1 ก.ค. 60 16,17,62 63 เพิ-มเติมวธีิการปฏิบติังานเพื-อควบคุมโหลด 
PEA จากการไฟฟ้า 

วรีพงศ ์น. นพรัตน์ ช. 

06 18 เม.ย. 66 5,63,64,65 65 เพิ-มเติมวธีิการปฏิบติังานแกไ้ขคอ้นเคาะ PH- 
Boiler ขดัตวั 

วรีพงศ ์น. ชยัณรงค ์พ. 

       
       
       
       
       
       
       
       
 

 ผูจ้ดัทาํและทบทวน :  ผูไ้ดรั้บมอบหมาย 
 ผูอ้นุมติั (ส่วนกลาง) :  ผูแ้ทนฝ่ายบริหาร/QMR 
 ผูอ้นุมติั (โรงไฟฟ้า) : หวัหนา้หน่วยงาน/ผจก.ผลิตไฟฟ้า 

  



 
บริษัทอนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จาํกัด 

วธีิการปฏิบัตงิาน เรื�อง กระบวนการเดนิเครื�องจกัรผลิตไฟฟ้า 
(Steam Turbine and Power  generator ) 

(WORK INSTRUCTION) 
หน้าที9  2/65 

รหัสเอกสาร : WI-C4-004 วนัที9มผีลบังคบัใช้ : 18 เม.ย. 66   แก้ไขครัKงที9  06 

 

FM-C1-002:05/10/54.Rev.00                                                                                                               Use for : QM, PM and WI /ISO 9001 

 เอกสารฉบบันี
 เป็นของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานเมนตไ์ทย จาํกดั หา้มทาํสาํเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  

 

เพื-อใหม้าตรฐานการทาํงาน เป็นไปในแนวทางเดียวกนั และเพื-อใหไ้ดคุ้ณภาพ จึงให ้ ผจก.ผลิตไฟฟ้า มีหนา้ที-
ควบคุมดูแล ใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน โดยให ้พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า เป็นผูป้ฏิบติั ดงัต่อไปนี)  

1. ใหย้กเลิก แนวปฏิบติั หรือ มาตรฐานใดๆ ที-เกี-ยวขอ้งกบั ระบบการบริหารงานคุณภาพ ISO 9001 ที-เกิด
ขึ)นมาก่อนมาตรฐานฉบบันี)ทั)งหมด 

2. ใหใ้ช ้วธีิการปฏิบติังาน ฉบบันี) เป็นแนวทางในการปฏิบติังาน 
3. ใหเ้สนอทบทวน มาตรฐานฉบบันี)  ทนัที เมื-อเกิดหรือพบขอ้บกพร่องหรือความไม่สอดคลอ้งใดๆ ซึ-ง

อาจส่งผลใหก้ระทบกระเทือนต่อกระบวนการผลิต 
4. ให ้พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า บนัทึกค่าต่างๆ ดงันี)  

                            4.1 การลงบนัทึกขอ้มูลในรายงาน Log Sheet WHG KW FM-C4-002 โดยใหมี้รายละเอียด ดงันี)  
-  ใหบ้นัทึกขอ้มูลในรายงาน Log Sheet WHG KW FM-C4-002 ประจาํวนัตามช่วงเวลาที-กาํหนด 

                             -  ใหบ้นัทึกค่าควบคุมที9อยู่ในช่วง ค่าควบคุม ดว้ยตวัเลขสีนํ) าเงินหรือสีดาํ 
                             -  ใหบ้นัทึกค่าควบคุมที9ไม่อยู่ในช่วง ค่าควบคุม ดว้ยตวัเลขสีแดง 
                             - ใหบ้นัทึกการปรับแตง่/การแกไ้ขที-เกี-ยวขอ้งตอ่ค่าควบคุมลงในช่อง General Remark ดว้ยตวัหนงั   

สือสีนํ) าเงินหรือสีดาํ 
                                 - ใหบ้นัทึกเหตุการณ์ต่างๆ เช่น เวลาที-ทราบ , ปัญหาหรือการแกไ้ข ที-เกี-ยวขอ้งกบักระบวนการผลิต
ไวทุ้กครั) ง 

                              -  ในกรณีที-มีการเดิน/การหยดุ/การปรับแตง่/การขดัขอ้งของเครื-องจกัร ที-มีผลต่อกระบวนการผลิต
ใหเ้ลื-อนการบนัทึกขอ้มูลในรายงาน Log Sheet WHG KW FM-C4-002 ประจาํวนั ชั-วโมงนั)น และใหเ้ริ-มบนัทึกขอ้มูลใน
ช่วงเวลาถดัไป เมื-อสภาพการเดินเครื-องจกัรปกติ 

4.2 การลงบนัทึกขอ้มูลคุณภาพนํ) า ในรายงาน Quality Water FM-C4-001 โดยใหมี้รายละเอียด ดงันี)   
                                 - ใหบ้นัทึกขอ้มูลผลวเิคราะห์นํ) าจากจุดเก็บตวัอยา่งนํ) า ลงในรายงาน Quality Water FM-C4-001 
ประจาํวนัทุกครั) งที-ไดรั้บแจง้จาก พนกังานจากส่วนส่งเสริมฯ ใหต้รงกบัชั-วโมงที-เก็บตวัอยา่ง 
                                 -  ใหบ้นัทึกค่าควบคุมที9อยู่ในช่วง ค่าควบคุม ดว้ยตวัเลขสีนํ) าเงินหรือสีดาํ 
                                 -  ใหบ้นัทึกค่าควบคุมที9ไม่อยู่ในช่วง ค่าควบคุม ดว้ยตวัเลขสีแดง 
                                  - ใหบ้นัทึกการปรับแต่ง/การแกไ้ข ที-เกี-ยวขอ้งต่อค่าควบคุมลงในช่อง Quality Remark ดว้ย
ตวัหนงัสือสีนํ) าเงินหรือสีดาํ 
                                  - ใหบ้นัทึกเหตุการณ์ คาํสั-งที-เกี-ยวขอ้งกบัคุณภาพ ในช่อง Quality Remark ดว้ยตวัหนงัสือสีนํ) าเงิน
หรือสีดาํ รวมทั)งเวลา ชื-อผูส้ั-ง 
                                  - ในกรณีที-มีการเดิน/การหยดุ/การปรับแตง่/การขดัขอ้งของเครื-องจกัร ที-มีผลต่อกระบวนการผลิต 
ใหพิ้จารณาเลื-อนเวลาการเก็บตวัอยา่งนํ) าตามช่วงเวลาที-กาํหนด  และใหท้าํการเก็บตวัอยา่งนํ) าในช่วงเวลาถดัไป เมื-อ
สภาพการเดินเครื-องจกัรปกติ 
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                                 4.3 การลงบนัทึกขอ้มูลในใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร Check Sheet ตามกระบวนการทั)งหมด 
5 กระบวนการ โดยใหมี้รายละเอียด ดงันี)  

  ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตนํ) าใส FM-C4-003 

  ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ระบบ Cooling Tower FM-C4-004 

  ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตนํ) าป้อนหมอ้ไอนํ) า FM-C4-005 

  ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตไอนํ) า FM-C4-006 

  ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตไฟฟ้า FM-C4-007 
                               - ใหบ้นัทึกค่าต่างๆ หรือรายงานเหตุการณ์ต่างๆ ในใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร Check Sheet 

ประจาํวนัทุกวนัตามช่วงเวลาที-กาํหนด   
                               - ใหบ้นัทึกค่าต่างๆ หรือรายงานเหตุการณ์ต่างๆ ในใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร Check Sheet 

ดว้ยตวัเลขหรือตวัหนงัสือดว้ยสีนํ) าเงินหรือสีดาํ 
                               - กรณีบนัทึกค่าผิดใหท้าํการขีดทบัและพนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าเซ็นตชื์-อกาํกบั แลว้

บนัทึกค่าที-ถูกตอ้งแทน 
             - ในกรณีที-มีการเดิน/การหยดุ/การปรับแต่ง/การขดัขอ้งของเครื-องจกัร ที-มีผลต่อกระบวนการผลิต 

ใหเ้ลื-อนการบนัทึกขอ้มูลในใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร Check Sheet ประจาํวนั ชั-วโมงนั)น และใหเ้ริ-มบนัทึก
ขอ้มูลในช่วงเวลาถดัไป เมื-อสภาพการเดินเครื-องจกัรปกติ 

               5.   เหตุการณ์ หรือ เรื-องราวที-เกิดขึ)น หากไม่เป็นไปตามที-ไดก้าํหนดไวใ้น วธีิการปฏิบติังาน ใหห้ารือกบั 
ผจก. ผลิตไฟฟ้า หรือผูที้-ไดรั้บมอบหมาย เพื-อกาํหนดวธีิการรับสถานการณ์เหล่านั)น เป็นเรื-องๆ ไป 

               6.   ใหค้วบคุมใหมี้การปฏิบติัตาม วธีิการปฏิบติังาน ฉบบันี)  โดยเคร่งครัด 
 

คาํขอบคุณ 
        ขอขอบคุณทุกท่านที-ไดอ่้าน วธีิการปฏิบติังาน ฉบบันี)ตั)งแตต่น้จนจบ หวงัวา่ท่านคงไดรั้บประโยชน์จาก วธีิการ
ปฏิบติังาน ฉบบันี)  แลว้นาํไปปฎิบติังานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง ถา้พบสิ-งใดผดิปกติ ขอใหแ้จง้ ผจก.ผลิตไฟฟ้า หรือผูที้-ไดรั้บ
มอบหมายทราบดว้ย จกัเป็นพระคุณอยา่งยิ-ง  
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สารบัญ 
 หน้า 
ตารางประวติัการแกไ้ข 1 
สารบญั 4 
 t. วตัถุประสงค ์ 6 
 2. ขอบข่าย 6 
 3. หน่วยงานที-นาํไปใช ้ 6 
 4. ขอ้กาํหนดของมาตรฐานที-เกี-ยวขอ้ง 6 
 u. นิยาม / คาํจาํกดัความ 6 
 6. ขั)นตอนและวธีิดาํเนินงาน 8 
             - การเดินเครื-องจกัรชุด WHG จากศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า                                                               8 
             - แนวปฏิบติัสาํหรับการสตาร์ทมอเตอร์แรงสูง                                                                                      9 
             - การเดิน Turbine & Generator                                                                                                            10 
             - การใช ้Mixed steam turbine                                                                                                               14 
             - การควบคุมการผลิตไฟฟ้าขณะเดินปกติ                                                                                            16 
             - การสลบัเดิน Circulation pump ที- PH boiler                                                                                      19 
             - การใช ้PID ควบคุม Speed cooling fan & pump                                                                                22     
             - การหยดุ WHG                                                                                                                                   24 
             - การหยดุ WHG กรณีไฟฟ้า 115 kV ดบั                                                                28 
     - การหยดุ WHG กรณีหนา้จอ DCS Error ไม่สามารถใชง้านได ้    29 
             - การหยดุ WHG กรณีนํ) าแหง้ Drum                                                                                                     31 
             - การหยดุ WHG กรณีอื-นๆ                                                                                                                   32 
             - การหยดุ WHG เพื-อเปลี-ยนหรือ Calibrate DDV                                                                                 39 
             - การเดิน WHG กรณีที, Governor valve ปิดลงมาเอง 1 ตวั                                                                   41 
             - การเก็บรักษา Boiler แบบเปียก กรณีหยดุเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า 42 
     - การตรวจเช็คและทาํความสะอาดภายใน Drum 43 
             - การ Test safety valve                                                                                                                          44 
             - การทาํ Hydrostatic Test Boiler                                                                                                           49 
             - การทาํ Over speed test turbine                                                                                                            55 
             - การ Cool down preduster เพื-อเขา้ซ่อม Castable                                                                                 56  
             - การเก็บตวัอยา่งนํ) า Boiler                                                                                                                    57 
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             - การตรวจเช็คระดบั Drum Boiler                                                                                                         58 
             - การเติมสารเคมี                                                                                                                                    59 
    - การเคลียร์ Preduster AQC Boiler                                                                                                         60 
    - การเดิน Purelifire oil pump                                                                                                                  61 
            - การหยดุ Boiler ฉุกเฉินกรณีเกิดความผิดปกติซึ-งอาจก่อใหเ้กิดความไม่ปลอดภยั                                62                                               
              เสี-ยงต่ออนัตรายและการระเบิด 
    - การควบคุมโหลด PEA จากการไฟฟ้า                                                                                                  62 
    - การปฏิบติังานแกไ้ขคอ้นเคาะ PH-Boiler ขดัตวั                                                                                   63 
         }. แบบฟอร์มที-เกี-ยวขอ้ง                                                                                                                             65 
 ~. เอกสารอา้งอิง                                                                                                                                         65 
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S. วตัถุประสงค์ 
 เพื-อใหส้ามารถปฏิบติังานใน กระบวนการเดนิเครื9องจกัรผลิตไฟฟ้า  ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง ถูกวธีิการ ตามที-ผูผ้ลิต
เครื-องจกัรไดอ้อกแบบและกาํหนดการใชง้านไว ้พร้อมทั)งสามารถควบคุม กระบวนการเดนิเครื9องจกัรผลิตไฟฟ้า  ใหมี้
คุณภาพเป็นไปตามเกณฑก์าํหนด 
 
V. ขอบข่าย 
  วธีิการปฏิบติังานฉบบันี)  ครอบคลุมการปฏิบติังานของหน่วยงานผลิตไฟฟ้า บริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย 
จาํกดั ภายใตข้อบเขตที-กาํหนดไวใ้นระบบคุณภาพ ตั)งแต่การปฏิบติังาน/จดัทาํ/แกไ้ข/ยกเลิกเอกสาร/การขออนุมติั/การ
แจกจ่าย/การเก็บรักษาและทาํลายเอกสาร ใชส้าํหรับหน่วยงานผลิตไฟฟ้าเขาวง 
 
3. หน่วยงานที9นําไปใช้ 
 ในหน่วยงานผลิตไฟฟ้า โรงงานเขาวง ของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย จาํกดั 
  
W. ข้อกําหนดของมาตรฐานที9เกี9ยวข้อง 
 มาตรฐาน ISO 9001:2008 ขอ้กาํหนด 4.1, 4.2.2 
 
5. นิยาม / คาํจาํกัดความ  

 ผจก.ผลิตไฟฟ้า หมายถึง ผูจ้ดัการผลิตไฟฟ้าเขาวง บริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย จาํกดั 

 พ.ประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า หมายถึง พนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ประจาํหอ้ง Control  ที-
ทาํหนา้ที-เดิน-หยดุและควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า โรงงานเขาวง บริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย จาํกดั 

 พ.ประจาํเครื-องจกัร หมายถึง พนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ประจาํเครื-องจกัร ที-ทาํหนา้ที-เดิน-หยดุ
และตรวจสอบตรวจสอบการทาํงานของเครื-องจกัร โรงงานเขาวง บริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย จาํกดั 

 พ.คู่ธุรกิจ ผูช่้วยพนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า หมายถึง  บริษทั , หา้งร้าน , หา้งหุน้ส่วน ที-รับจา้งส่ง
พนกังานในสงักดัเขา้มาช่วยงาน ในตาํแหน่งผูช่้วยในหน่วยงานพนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า
โรงงานเขาวง 

 คู่มือบริหารระบบการจดัการ ( Manual ) หมายถึง เอกสารสรุปแนวทางการปฏิบติัซึ-งมีรายละเอียด
ครอบคลุมขอบเขตการจดัทาํระบบ 

 ระเบียบปฏิบติังาน ( Procedure ) หมายถึง เอกสารที-กล่าวถึงวธีิการดาํเนินกิจกรรมในระบบการจดัการ
ผูรั้บผดิชอบ ช่วงเวลาดาํเนินงานและเอกสารที-เกี-ยวขอ้ง 
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 วธีิการปฏิบติังาน ( Work instruction ) หมายถึง เอกสารที-อธิบายถึงวธีิการเพื-อใหส้ามารถปฏิบติัไดจ้ริงตาม
ขั)นตอนและมีประสิทธิภาพตามแต่ลกัษณะงาน 

 เอกสารอา้งอิง (Referent) หมายถึง เอกสารที-คู่มือบริหารระบบการจดัการ ระเบียบปฏิบติั วธีิปฏิบติังานอา้ง
ถึง เช่น กฎหมายและขอ้กาํหนดตา่งๆ จาํแนกเป็น 

      - เอกสารอา้งอิงภายใน หมายถึง เอกสารที-บริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย จาํกดั จดัทาํขึ)น ที-ใช้
สนบัสนุนการปฏิบติัตามคู่มือบริหารระบบการจดัการ ระเบียบปฏิบติังานและวธีิปฏิบติังาน 
- เอกสารอา้งอิงภายนอก หมายถึง เอกสารที-จดัทาํโดยหน่วยงานอื-นซึ-งบริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย 
จาํกดั นาํมาใชส้นบัสนุนการปฏิบติัตามคู่มือบริหารระบบการจดัการ ระเบียบปฏิบติังานและวธีิปฏิบติังาน 

 แบบฟอร์ม (Form) หมายถึง เอกสารที-จดัทาํขึ)นเพื-อบนัทึกขอ้มูลตา่งๆ ในการดาํเนินงานตามระบบการ
จดัการ 

 ตารางประวติัการแกไ้ข หมายถึง ตารางแสดงวตัถุประสงคก์ารใชเ้อกสาร รายละเอียดการแกไ้ขปรับปรุง
เอกสาร ซึ-งอยูใ่นหนา้ที- t ของเอกสาร 
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6. ขั)นตอนและวธีิดาํเนินงาน 
    1. การเดินเครื-องจกัรชุด WHG จากศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า 
 1.1 อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล ที-ใชใ้นการปฏิบติังาน ตามมาตรฐานนี)จะตอ้งมี 
                - หมวกนิรภยั 
                - รองเทา้นิรภยั 
 1.2 เครื-องมือที-ใชใ้นการปฏิบติังาน 
                - วทิยรัุบ-ส่ง 
 1.3 อนัตรายที-อาจจะเกิดขึ)น 
                - เดินเครื-องจกัรผดิตวั ทาํใหผู้เ้กี-ยวขอ้ง ไดรั้บอนัตราย 
 1.4 ขั)นตอนการปฏิบติังาน การเดินเครื-องจกัรชุด WHG จากศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า 
 1.4.1 พ.ประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า แจง้ พ. ประจาํเครื-องจกัร ตรวจสอบความพร้อมของเครื-องจกัรที-
ตอ้งการเดิน โดยใหต้รวจสอบตามรายละเอียดดงันี)  
 - ตรวจสอบสภาพของเครื-องจกัร ตอ้งพร้อมเดิน ไม่มีงานซ่อมอื-นใด และไม่มีผูป้ฏิบติังาน กบัเครื-องจกัร
ที-จะทาํการเดิน 
 - ตรวจสอบจุดที-เกี-ยวขอ้ง หรือจุดที-มีผลกระทบ กบัการเดินเครื-องจกัร ตอ้งไม่มีผูป้ฏิบติังาน 
 - ตรวจสอบที- Switch ของเครื-องจกัรที-จะทาํการเดิน ตอ้งไม่มีป้ายหา้มเดินเครื-องจกัรแขวนอยู ่ถา้ตรวจ
พบวา่ยงัมีป้ายหา้มเดินเครื-องจกัรแขวนอยู ่ใหท้าํการตรวจสอบการเขา้ปฏิบติังาน ของผูแ้ขวนป้ายหา้มเดินเครื-องจกัรใหม่
อีกครั) ง 
 - เมื-อทาํการตรวจสอบตามขั)นตอนเสร็จเรียบร้อยแลว้ ใหแ้จง้ พ.ประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า 
รับทราบ 
 1.4.2 พ.ประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า ทาํการเดินเครื-องจกัร ตวัที- พ.ประจาํเครื-องจกัร ตรวจสอบเสร็จแลว้ 
จากศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า และเมื-อเครื-องจกัรเดินแลว้ ให ้พ.ประจาํเครื-องจกัร ตรวจสอบเครื-องจกัรอีกครั) งวา่
เครื-องจกัรปกติหรือไม่ ซึ-งถา้พบวา่เครื-องจกัรเดินไม่ปกติ ให ้พ.ประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า ทาํการหยดุเครื-องจกัร 
และแจง้ผูเ้กี-ยวขอ้งเพื-อทาํการแกไ้ขต่อไป 
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2. แนวปฏิบติัสาํหรับการสตาร์ทมอเตอร์แรงสูง 
 2.1 ขั)นตอนการเดินเครื-องจกัรที-ใชแ้รงดนัไฟฟ้า 6.6 kV 
 เนื-องจากขณะที-การเดินเครื-องจกัรมีการ Trip ของเครื-องจกัร อนัมีผลมาจากหลายสาเหตุ ดงันั)น เพื-อป้องกนั
ความเสียหายอนัจะเกิดขึ)นกบัมอเตอร์แรงสูง และเป็นการยดือายกุารใชง้าน ของมอเตอร์แรงสูงดว้ย จึงขอกาํหนดแนว
ปฏิบติัสาํหรับช่วงเวลาการ Start ดงันี)  
 2.1.1 กรณีมอเตอร์เยน็ (Cold condition) คือมีการหยดุเครื-องจกัรนั)นๆ ไม่นอ้ยกวา่ 3 ชั-วโมง ให ้Start ได ้3 ครั) ง
โดยการ Start แต่ละครั) ง ใหห่้างกนัไม่นอ้ยกวา่ 15 นาที สาํหรับชั-วโมงถดัไป ให ้Start ไดช้ั-วโมงละ 1 ครั) ง 
 2.1.2 กรณีมอเตอร์ร้อน (Hot condition) คือเครื-องจกัรเดินต่อเนื-องเป็นเวลามากกวา่ 1 ชั-วโมง เมื-อมีการหยดุ
เครื-องจกัร ใหร้อ 15 นาที และให ้Start ไดช้ั-วโมงละ 1 ครั) ง 
 2.1.3 โดยปกติ ตามขอ้ 1 และขอ้ 2 จะมี Relay (Ramde) คอย Supervison อยูด่ว้ยแลว้หากมีปัญหาในการ Start
มอเตอร์แรงสูง และสงสยัวา่จะเป็นปัญหาการ Lock out ของ Relay (Ramde) ใหแ้จง้พนกังานซ่อมเครื-องไฟฟ้าที-ประจาํ
อยูที่- Substation ตรวจสอบให ้
 2.2 รายชื-อเครื-องจกัรที-ใชแ้รงดนัไฟฟ้า 6.6 kV มีดงันี)   

Department cooling tower   

 15150M 

 15151M 

 15152M 
 

                หมายเหตุ : การ Start มอเตอร์แรงสูง ถา้มี Alarm circuit fault หรือ SWG. Fault ที-ไม่มีกระแสไฟจ่ายให้
มอเตอร์ การ Start ครั) งนั)นๆ ไม่ตอ้งนาํมานบัการ Start หรือไม่ตอ้งรอเวลา Start ครั) งต่อไป หรือถา้ไม่แน่ใจ วา่มี
กระแสไฟฟ้าจ่ายเขา้ที-มอเตอร์ หรือไม่ ใหส้อบถามพนกังานซ่อมเครื-องไฟฟ้า หรือปรึกษา ผจก.ผลิตไฟฟ้า หรือผูที้-ไดรั้บ
มอบหมาย รับทราบดว้ยทุกครั) ง    
          2.3 ขอ้ยกเวน้ในการ Start มอเตอร์ แรงสูง ที- Department cooling tower 

เพื-อเป็นการป้องกนั Tube Condenser และ Turbine เสียหาย เนื-องจาก Water Flow ลดลง และมีมอเตอร์แรงสูง 
ที-ใชง้านที-บริเวณ Cooling tower ที-ไดรั้บการยกเวน้การ Start โดยไม่ตอ้งรอเวลาในการหยดุแลว้เดินใหม่ดงันี)  

 15150M 

 15151M 

 15152M 
โดยใหป้ฏิบติั ดงันี)  ถา้มีการเดินเครื-องจกัรมา แลว้หยดุหรือเกิดการ Trip ใหเ้ดินมอเตอร์ใหไ้ดท้นัที ไม่ตอ้งรอ

เวลา แต่ถา้มีการ Start เดินขึ)นมา แลว้เกิดการ Trip ใหท้าํตามขั)นตอนที- 2.1.1 - 2.1.3 หรือใหป้รึกษา ผจก.ผลิตไฟฟ้า หรือ
ผูที้-ไดรั้บมอบหมาย เพื-อช่วยแกไ้ข ใหเ้ดินเครื-องจกัรอยา่งมีประสิทธิภาพ 
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3. การเดนิ Turbine & Generator  
 a. เมื-อความดนัที- Total main steam pipe > 0.75 MPa , อุณหภูมิ Total main steam > 250 °C และ Total flow steam 
> 22.5 t/h 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 b. ทาํการตรวจสอบสถานะปุ่ม Current status และ First cause หนา้ F11 ตอ้งไม่มีไฟสีเขียวโชวติ์ดอยู ่(ถา้มีไฟสี
เขียวโชวติ์ดอยูใ่หก้ดปุ่ม ETS Reset และ Initial Reset ใหไ้ฟสีเขียวดบัก่อน) 
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 c. พ.ประจาํเครื-องจกัรทาํการดึงปุ่ม Push Trip ก่อน แลว้จึงดึงปุ่ม Pull Reset ที-ตวั Turbine หรือที-จอ DCS หนา้ F8 
กด Latch และกด Yes 
 d. สงัเกตุปุ่ม Emergency trip indicator (อยูด่า้นบนของ Main oil pump) จะแสดงสถานะจาก Trip เป็น Normal และ
หนา้  F8 ไฟสีเขียวแสดงสถานะ Tripped จะเปลี-ยนเป็น Latched 
 e. จากนั)น Main steam stop valve 11101V และ 11103V จะเริ-มเปิดขึ)นจาก 0 % จนถึง 100 % 
 f. ตรวจสอบหนา้ F8 ที-ช่อง Speed control ใหก้ดปุ่ม Manual start และกด Yes 
 g. กด Speed setting , Set speed input 400 rpm และ speed rate input 100 rpm/m ในกรณีที- Turbine หยดุ > 10 ชม.  
(Cold condition) แต่ถา้ในกรณีที- Turbine หยดุ < 10 ชม. (Hot condition) ให ้Set speed input 500 rpm และ speed rate 
input 100 rpm/m 
 h. กด Track และกด Yes 
 i. จากนั)น Governor valve 11102V และ 11104V จะเริ-มเปิดขึ)นเพื-อ Control speed ตาม Set point และ Jigger จะ
ถอยออกจากตาํแหน่งใชง้านแลว้ Auto stop  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 j. ทาํการตรวจสอบสภาพทั-วๆไปของ Turbine ตอ้งปกติ  (ดูจากกราฟ Speed Turbine ตอ้งใกลเ้คียงค่า Set Point ,
อุณหภูมิ Bearing ต่างๆ ปกติ ,Vibration ปกติ) 
 k. รอดูสภาพ 15 - 30 นาที ค่าปกติให ้Set speed input 1,200 rpm และ speed rate input 200 rpm/m   
          l. ทาํการตรวจสอบสภาพทั-วๆ ไปของ Turbine และเครื-องจกัรทั)งหมดตอ้งปกติ 

2 
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        m. รอดูสภาพทั-วไปของ Turbine ~ 10 – 20 นาที  และอุณหภูมิที- Front casing up wall temp และ Front casing down 
wall temp หนา้ F10 มีค่า > 150 °C และค่า Diff. ของอุณหภูมิระหวา่ง Front casing up wall temp และ Front casing down 
wall temp < 60 °C จึงทาํการ Set speed input 2,500 rpm และ speed rate input 200 rpm/m  
 
 
 
 
 
 
 n. ใหต้รวจสอบสภาพทั-วๆไปของ Turbine และเครื-องจกัรทั)งหมดตอ้งปกติ หากพบวา่สภาพ Turbine มีอาการสั-น
ผิดปกติให ้Set speed input เป็น 2,800 rpm และ speed rate input 200 rpm/m ทาํการตรวจสอบเครื-องจกัรอีกครั) ง 
 o. รอดูสภาพทั-วไปของ Turbine ~ 10 - 20 นาที ให ้Set speed input 3,000 rpm และ speed rate input 100 rpm/m 
ระหวา่งนี)ตอ้งหมั-นตรวจสอบเครื-องจกัรต่างๆทั)งระบบตอ้งปกติเพื-อเตรียมการ On Sync. และเพิ-ม Load  
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 p. เมื-อ Speed turbine ใกลเ้คียงค่า Set Point และสภาพทั-วๆไปของ Turbine ปกติทั)งหมด จึงเริ-มเตรียมการ On 
synchronization และใหต้รวจสอบความดนัของระบบนํ) ามนัถา้ปกติใหห้ยดุ AC Oil Pump 11131 
 

p

 
 
         q. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการกรอกขอ้มูลค่าต่างๆ รวมทั)งเวลาแต่ละขั)นตอนบนัทึกไว ้และเมื-อเดิน
เครื-องจกัรเสร็จเรียบร้อยแลว้ใหท้าํการบนัทึกค่าต่างๆ โดยใชแ้บบฟอร์ม  
 1. Log Sheet WHG KW  FM-C4-002  
 2. ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตไฟฟ้า FM-C4-007 
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4. การใช ้Mixed steam turbine 
 a. ก่อนใช ้Mixed steam turbine Generator ตอ้งมี Load แลว้ > 35 % (~ 6 MW) 
 b. ตรวจสอบดูวา่อุณหภูมินํ) าจาก Economizer มีค่าสูงกวา่ 167 °C แต่ไม่เกิน 180 °C 
 c. เปิด Eco outlet temp valve 12121PID  โดยทาํการ เปิดครั) งละ ~ 1 % 
 d. ควบคุมความดนัที- Flusher ~ 0.05 - 0.137 MPa 
 e. เมื-อความดนัที- Flusher ไดต้ามปกติแลว้ให ้Heat up pipe โดยเปิด Mixed steam piping stop valve 11112MV  
โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % และเปิด Mixed steam piping drain valve 11114MV และเปิด Bypass valve  12111CV เขา้ 
Condenser 

 
 f. ใหค้วบคุมอุณหภูมิ Mixed steam temp before admission valve > 100 °C หนา้ F7 
 g. เปิด Admission steam control valve 11111V  หนา้ 9 ที-ช่อง Mixed steam pressure control ใหก้ดปุ่ม   Enter, ที-
ช่อง ADM valve ใหก้ดปุ่ม Open ,กด Yes สญัญาณไฟจะโชวสี์เขียว Ready ที-ช่อง Permit open ADM valve 
 h. ตอ้ง Select switch mixed steam press protection และ Switch low load exit mixed steam ใหอ้ยูใ่นตาํแหน่ง On 
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 i. เพิ-ม Mixed steam piping stop valve 11112MV ครั) งละ 1 % โดยควบคุมอุณหภูมิ และความดนัตามที-กาํหนด         
( > 167 °C ไม่เกิน 180 °C , 0.05 - 0.137 MPa ) และทาํการปิด Bypass valve 12111CV และ Mixed steam piping drain 
valve 11114MV ลงมาปกติ  
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   5. การควบคุมการผลิตไฟฟ้าขณะเดินปกติ 
         5.1 ใหค้วบคุมการผลิตไฟฟ้าไม่เกิน 18.50 MW ถา้เกินใหท้าํการปรับลด Load ลงทนัทีดงันี)  

   การลด Load แบบเปลี-ยน Mode ควบคุมการผลิตไฟฟ้า 
  a. ทาํการเปลี-ยน Mode ควบคุมการผลิตไฟฟ้า หนา้ F9 จาก Main steam pressure control เป็น Power control 
ที-ช่อง  Main steam pressure control ใหก้ดปุ่ม Enter 
  b. ทาํการกด Disable แลว้กด Yes ระบบจะกลบัมาควบคุมที- Mode Power control 
  c. ที-ช่อง Power control ใหก้ดปุ่ม Enter 
                  d. ทาํการ Set load value % เท่ากบัค่าจริงและปรับลดลงครั) งละ 1 – 3 % และควบคุมการผลิตไฟฟ้าไม่ใหเ้กิน 
18 MW หาก Load ยงัไม่ลดลงเนื-องจาก Total flow และ Pressure main steam ยงัสูงอยู ่ใหท้าํการเปลี-ยน Mode main 
steam bypass pressure PID12101 จาก Auto เป็น Manual แลว้ทาํการเปิดขึ)นครั) งละ 1 %  แต่ไม่เกิน 10 % 
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5 
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         5.2 การตรวจเช็คการผลิตไฟฟ้า เฉลี-ยใน 1 ชั-วโมง มากกวา่ 18.30 MW ใหต้รวจสอบ Winding temp generator หาก
ค่าสูงกวา่ปกติ ใหล้ดการผลิตไฟฟ้าลงมาที- 18.00 MW หาก Winding temp generator ปกติสามารถเดินต่อเนื-องได ้
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.3 กรณีเดินปกติ หา้มเดินเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า นอ้ยกวา่ 5.40 MW (Turn down Ratio) มากกวา่ 1 ชั-วโมง  
แต่ถา้สามารถแกไ้ขปัญหาแลว้รู้เวลาเสร็จที-แน่นอน สามารถยดืเวลาไดต้ามความเหมาะสม (โดยใหป้รึกษา ผจก.ผลิต
ไฟฟ้า หรือผูไ้ดรั้บมอบหมายก่อน) ยกเวน้ ในช่วง Start up และช่วงลด Load เตรียม Off Sync. 
 
หมายเหตุ  :  Turn down Ratio หมายถึง Minimum power generator ที-เครื-องจกัรสามารถเดินได ้โดยไม่มีผลกระทบความ
เสียหายต่อเครื-องจกัร โดยจะกาํหนดไวที้-ไม่ตํ-ากวา่ 30 % ของ Cap turbine หากเดินตํ-ากวา่นี)จะส่งผลกระทบ เช่น เสี-ยงต่อ
การเกิด Droplet ที-ทา้ย Turbine  

 
 
 
 
 
 
 
 
       
       

1 
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 5.4 การลด Load เนื-องจาก AQC Boiler Inlet gas temp สูงกวา่ค่า Set Point 
  a. ทาํการปรับลด  AQC Boiler bypass damper B 131912MV ครั) งละ 5 % เพื-อควบคุม AQC Boiler Inlet gas 
temp ใหน้อ้ยกวา่ค่า Set Point (ปรับลดลงตํ-าสุดเหลือ 10 %) 
  b. ถา้ AQC Boiler Inlet gas temp ไม่ลดลงใหท้าํการเปิด AQC Boiler fresh air inlet damper 131903MV ครั) ง
ละ 5 – 10 % เพื-อควบคุม AQC Boiler Inlet gas temp ใหน้อ้ยกวา่ค่า Set Point 
  c. เมื-อ AQC Boiler Inlet gas temp นอ้ยกวา่ค่า Set Point แลว้ใหท้าํการปรับ AQC Boiler bypass damper B 
และ AQC Boiler fresh air damper กลบัตามค่าใชง้านปกติ 
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6. การสลบัเดิน Circulation pump ที- PH boiler 
 โดยปกติ Circulation Pump ที- PH Boiler จะเดิน 1 ตวั และ Standby 1 ตวั โดยใชร้ะบบ VSD Control กรณีที-
ตอ้งการสลบัการใชง้าน Circulation Pump โดยใชร้ะบบ VSD Control เหมือนเดิมใหป้ฏิบติัดงันี)  
 6.1 การสลบัเดิน Circulation pump จาก Mode VSD  
  a. ทาํการเปิด Manual valve ทั)ง Inlet - Outlet ของ Circulation pump ตวัที-จะเดินขึ)นมาใหม่ และ Start 
circulation pump  ซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed 
  b. เมื-อ Circulation pump ตวัที-เดินขึ)นมาใหม่ทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ 
Circulation pump ตวัที-จะหยดุ เพื-อป้องกนันํ) ากระแทก Check valve ชาํรุดช่วงหยดุ Pump และ Stop circulation pump ตวั 
ที-จะหยดุซึ-งอยูใ่น Mode VSD 
  c. ทาํการเปลี-ยน Mode circulation pump ตวัที-จะหยดุจาก VSD --> Fixed Speed โดย Click ที- Tag pump แลว้ 
Click ที-ปุ่ม Yes ซึ-ง Tag pump จะเปลี-ยนจากสีเขียว --> สีขาวแสดงวา่เปลี-ยน Mode แลว้ 
  d. ทาํการเปิด Manual valve outlet ของ Circulation pump ตวัที-หยดุอยูแ่ละ Start circulation pump ขึ)นมาใหม่
ซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed 
  e. เมื-อ Circulation pump ตวัดงักล่าวทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ Circulation 
pump ตวัที-จะหยดุและ Stop Circulation pump ตวัที-จะหยดุซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed แลว้เปลี-ยน Mode จาก Fixed 
Speed --> VSD Tag pump จะเปลี-ยนจากสีขาว --> สีเขียว 
  g. ทาํการเปิด Manual valve outlet ของ Circulation pump ตวัที-หยดุอยูแ่ละ Start Circulation pump ขึ)นมา
ใหม่ซึ-งอยูใ่น Mode VSD ตามตอ้งการแลว้ 
  h. เมื-อ Circulation pump ตวัดงักล่าวทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ Circulation 
pump ตวัที-จะหยดุเและ Stop Circulation pump ตวัดงักล่าวซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed แลว้เปิด Manual valve outlet 
เตรียมไวเ้ผื-อฉุกเฉินจะไดเ้ดินและปรับใชง้านไดท้นัที 
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 6.2 การสลบัเดิน Circulation pump PH Boiler จาก Mode VSD --> Fixed Speed 
  โดยปกติ Circulation Pump PH Boiler จะใชร้ะบบ VSD Control กรณีที-ตอ้งการหยดุระบบ VSD Control 
สลบัมาใชง้านระบบ Fixed Speed ใหป้ฏิบติัดงันี)  
  a. ทาํการเปิด Manual valve ทั)ง Inlet - Outlet ของ Circulation pump ตวัที-จะเดินขึ)นมาใหม่ และ Start 
Circulation pump  ซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed ตามตอ้งการอยูแ่ลว้ 
  b. เมื-อ Circulation pump ตวัดงักล่าวทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ Circulation 
pump ตวัที-จะหยดุเพื-อป้องกนันํ) ากระแทก Check valve ชาํรุดช่วงหยดุ Pump และ Stop circulation pump ตวัที-จะหยดุซึ-ง
อยูใ่น Mode VSD 
  c. ทาํการเปลี-ยน Mode Circulation pump ตวัที-จะหยดุ จาก VSD --> Fixed Speed โดย Click ที- Tag pump 
แลว้ Click ที-ปุ่ม Yes ซึ-ง Tag pump จะเปลี-ยนจากสีเขียว --> สีขาวแสดงวา่เปลี-ยน Mode แลว้  
  d. ทาํการเปิด Manual valve outlet ของ Circulation pump ตวัที-หยดุ เตรียมไวเ้ผื-อฉุกเฉินจะไดเ้ดินและปรับใช้
งานไดท้นัที 
  
 
        6.3 การสลบัเดิน Circulation pump จาก Mode Fixed Speed --> VSD 
  โดยปกติ Circulation Pump PH Boiler จะใชร้ะบบ VSD Control กรณีที-มีการหยดุระบบ VSD Control 
ปรับปรุงแกไ้ขเมื-อแกไ้ขเสร็จและจะสลบัมาใชร้ะบบ VSD Control ปกติใหป้ฏิบติัดงันี)  
  a. ทาํการเปลี-ยน Mode circulation pump ตวัที-จะเดินขึ)นมาใหม่ จาก Mode Fixed Speed --> VSD โดย Click 
ที- Tag pump แลว้ Click ที-ปุ่ม Yes ซึ-ง Tag pump จะเปลี-ยนจากสีขาว --> สีเขียวแสดงวา่เปลี-ยน Mode แลว้  
  b. ทาํการเปิด Manual valve ทั)ง Inlet - Outlet ของ Circulation pump ตวัที-จะเดิน และ Start Circulation pump 
ซึ-งอยูใ่น Mode VSD ตามตอ้งการแลว้ 
  c. เมื-อ Circulation pump ตวัดงักล่าวทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ Circulation 
pump ตวัที-จะหยดุ เพื-อป้องกนันํ) ากระแทก Check valve ชาํรุดช่วงหยดุ Pump และ Stop Circulation pump ตวัที-จะหยดุ 
ซึ-งอยูใ่น Mode Normal ตามปกติอยูแ่ลว้ 
  d. ทาํการเปิด Manual valve outlet ของ Circulation pump ตวัที-หยดุ เตรียมไวเ้ผื-อฉุกเฉินจะไดเ้ดินและปรับใช้
งานไดท้นัที 
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      6.4 การสลบัเดิน Circulation pump จาก Mode Fixed Speed --> Fixed Speed 
  โดยปกติ Circulation Pump PH Boiler เดิน 1 ตวั Standby 1 ตวั กรณีตอ้งการสลบัการใชง้านเพื-อตรวจซ่อม, 
สลบัใชง้านใหป้ฏิบติัดงันี)    
  a. ทาํการเปลี-ยน Mode Circulation pump ตวัที-จะเดินขึ)นมาใหม่ จาก Mode VSD --> Fixed Speed โดย Click 
ที- Tag pump แลว้ Click ที-ปุ่ม Yes ซึ-ง Tag pump จะเปลี-ยนจากสีเขียว --> สีขาวแสดงวา่เปลี-ยน Mode แลว้ 
  b. ทาํการเปิด Manual valve ทั)ง Inlet - Outlet ของ Circulation pump ตวัที-จะเดิน และ Start Circulation pump 
ซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed ตามตอ้งการแลว้ 
  c. เมื-อ Circulation pump ตวัดงักล่าวทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ Circulation 
pump ตวัที-จะหยดุ เพื-อป้องกนันํ) ากระแทก Check valve ชาํรุดช่วงหยดุ Pump และ Stop Circulation pump ตวัที-จะหยดุ 
ซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed ตามปกติอยูแ่ลว้ 
  d. ทาํการเปิด Manual valve outlet ของ Circulation pump ตวัที-หยดุเตรียมไวเ้ผื-อฉุกเฉินจะไดเ้ดินและปรับใช้
งานไดท้นัที 
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7. การใช ้PID ควบคุม Speed cooling fan และ Cooling pump 
  7.t การใช ้PID ควบคุม Speed cooling fan  15141, 15142, 15143  
  a. เลือกที- PID ของ Cooling fan ตวัที-ตอ้งการใชง้านแลว้จะโชว ์Tag ขึ)นมา  
  b. เลือกที-ช่อง SP เพื-อตั)งค่า Set point ของ Temp. ที-ตอ้งการควบคุม (ซึ-งขณะเดินปกติจะควบคุม ~ 31 - 33 
oC) 
  c. เลือกที- Mode Auto เพื-อให ้PID ควบคุม Inlet temp. Condenser ใหไ้ดต้ามค่าที- Set ไวโ้ดย PID จะไปสั-ง
ปรับเพิ-ม - ลด Speed ของ Cooling fan ตวันั)นๆ 
  d. เมื-อตอ้งการยกเลิกการใช ้PID ใหเ้ลือกที- Mode Manual แลว้สามารถสั-งปรับเพิ-ม - ลด Speed ของ Cooling 
fan ไดต้ามตอ้งการ 
  e. โดยเลือกที-ช่อง CV เพื-อเพิ-ม - ลดค่า Speed ไดต้ามปกติ 
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 7.2 การใช ้PID ควบคุม Speed cooling pump 15150, 15151  
  a. เลือกที- PID ของ Cooling pump ตวัที-ตอ้งการใชง้านแลว้จะโชว ์Tag ขึ)นมา  
  b. เลือกที-ช่อง SP เพื-อตั)งค่า Set point ของ Temp. ที-ตอ้งการควบคุม (ซึ-งขณะเดินปกติจะควบคุม ~ 9 - 10oC) 
  c. เลือกที- Mode Auto เพื-อให ้PID ควบคุมค่า Diff. temp. ระหวา่ง Inlet temp. condenser กบั Outlet temp 
condenser ใหไ้ดต้ามค่าที- Set ไวโ้ดย PID จะไปสั-งปรับเพิ-ม - ลด Speed ของ Cooling pump ตวันั)นๆ 
  d. เมื-อตอ้งการยกเลิกการใช ้PID ใหเ้ลือกที- Mode Manual แลว้สามารถสั-งปรับเพิ-ม - ลด Speed ของ Cooling 
pump ไดต้ามตอ้งการ 
  e. โดยเลือกที-ช่อง CV เพื-อเพิ-ม - ลดค่า Speed ไดต้ามปกติ 
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8. การหยดุ WHG  
 a. ทาํการเปลี-ยน Mode ควบคุมการผลิตไฟฟ้า หนา้ F9 จาก Main steam pressure control เป็น Power control ที-ช่อง  
Main steam pressure control ใหก้ดปุ่ม Enter 
 b. ทาํการกด Disable แลว้กด Yes ระบบจะกลบัมาควบคุมที- Mode Power control 
 c. ที-ช่อง Power control ใหก้ดปุ่ม Enter 
 d. ทาํการ Set load rising rate จาก 3  8 % เพื-อให ้Governor valve ปรับลด % ลงเร็วขึ)น  เมื-อหยดุ Turbine 
เรียบร้อยแลว้ให ้Set  load rising rate จาก 8  3 % เพื-อเตรียมไวส้าํหรับการเดิน WHG ครั) งต่อไป 
         e. ทาํการ Set load value % เท่ากบัค่าจริงและปรับลดลงครั) งละ 1 – 3 % เพื-อไม่ให ้Main steam pressure ลดลงอยา่ง
รวดเร็ว โดย Control main steam pressure > 0.588 MPa (กรณีไฟจากการไฟฟ้ากระพริบแลว้หมอ้เผาหยดุใหท้าํการปรับ
ลดโหลดลงใหไ้ฟฟ้าที- WHG ผลิตได ้นอ้ยกวา่ไฟฟ้าที-รับมาจากการไฟฟ้า) 
 

d
e
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 f. ทาํการเปลี-ยน Mode control valve เติมนํ) าที-เขา้ Drum จาก Auto เป็น Manual ทุก Boiler และ Control  level 
Drum ประมาณ  - 100 mm. ถา้เติมนํ) าเขา้ Drum ไวม้ากช่วงที-เดิน WHG ขึ)นมาใหม่จะทาํใหร้ะดบันํ)าใน Drum สูง 
 g. ทาํการ Start condenser feed water pump 151111 หรือ 151112 เติมนํ) าเขา้ Hot well เพื-อรักษาระดบั Flusher และ
ระดบั Drum ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุม  
 h. เมื-อหมอ้เผาหยดุแลว้ใหเ้ปิด Bypass damper A AQC 131911MV ประมาณ 5 – 10 % เพื-อใหห้มอ้เผาควบคุม
ระบบลม Cooler ใหอ้ยูใ่นสภาพปกติ 
 i. ทาํการลด Load generator ลงมา < 1.0 MW แลว้ใหท้าํการ Off synchronize (ตามลาํดบัขั)นตอนการ Off 
synchronize) 
 j. ทาํการกดปุ่ม Push trip ที- Turbine หรือกดปุ่ม Emergency trip turbine ที-หอ้ง Control เพื-อปิด Main stop valve 
turbine  
 หมายเหตุ : กรณีที- Load generator  > 1.0 MW แต่ Main steam pressure < 0.588 MPa หรือ Temp. < 250 °C ใหก้ด
ปุ่ม Push trip ที- Turbine หรือกดปุ่ม Emergency trip turbine ที-หอ้ง Control ปิด Main  stop valve turbine เพื-อป้องกนั 
Turbine เสียหาย และใหป้รับตาํแหน่ง Switch ต่างๆ ที-ตูชุ้ด Off synchronize ตามขั)นตอนการ Off synchronize   

h

g
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   l. เมื-อ Speed turbine ประมาณ 2,500 rpm และ Pressure Oil นอ้ยกวา่หรือเท่ากบั 1.0 MPa AC oil pump 11131 จะ 
Auto start ตาม Interlocking  
 หมายเหตุ: กรณี AC oil pump 11131 ไม่ทาํงานตาม Interlock ให ้Manual Start AC oil pump 11131 ขึ)นมาทนัที
และใหต้รวจเช็ค Pressure Oil , Switch Local หนา้ F6 อยูต่าํแหน่ง Auto 
 m. ทาํการเปลี-ยน Mode Main steam bypass pressure valve 12101CV จาก Auto เป็น Manual และ Flusher steam 
bypass valve 12111CV จาก Auto เป็น Manual เพื-อป้องกนั Control valve ทาํงานเนื-องจากขณะนั)น Process ไม่ปกติ 
 n. ทาํการเปิด Main steam piping drain valve 11116MV เพื-อ Blow steam ออกโดยทาํการเปิดครั) งละประมาณ         
5 – 10 % เพื-อ Control main steam pressure ไม่ใหเ้กิน 0.85 MPa  
 o. ทาํการปิด Boiler main steam stop valve ทั)ง 3 Line ลงมาเมื-อ Temp main steam ของ Boiler นั)น < 250 °C 
 p. ทาํการเปิด Warming up valve boiler ทั)ง 3 Line เพื-อ Blow steam ออกโดยทาํการเปิดครั) งละประมาณ 5 – 10 % 
เพื-อ Control main steam pressure ไม่ใหเ้กิน 0.85 MPa  
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 q. ทาํการเปลี-ยน  Mode Gland seal steam temp control valve 11121MV จาก Auto เป็น Manual  และสั-งปิด 0 %  
เพื-อป้องกนั Steam leak เขา้ไปใน Turbine และอาจจะทาํใหฝ้า Safety blow หลงั Turbine เปิดออกได ้
 r. เมื-อ Speed turbine ~ 500 rpm ใหท้าํการ Stop vacuum pump 11160 หรือ 11161 และให ้พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิต
ไฟฟ้า เปิด Manual valve ลด Draught ใน Condenser เพื-อให ้Condenser เป็น Draught นอ้ยลง ถา้เป็น Draught สูงจะทาํ
ใหภ้ายใน Condenser เกิดความเสียหายได ้(เนื-องจากภายใน Condenser ไม่มี Load steam) และเมื-อ Draught ที- Condenser 
ลดลงมาประมาณ - 20 kPa ให ้พ.ประจาํเครื-องจกัรปิด Manual valve ลด Draught ใน Condenser เพื-อไม่ใหอ้ากาศเขา้ใน 
Condenser มากไปเป็น Pressure 
 s. เมื-อ Speed turbine ~ 0 rpm และเพลา Turbine หยดุนิ-งใหน้าํ Jigger เขา้ตาํแหน่งพร้อมใชง้านและ Start jigger 
11111 
 t. เมื-อ Total main steam temp. < 100 °C ให ้Stop sealing heater exhaust fan 11171 ได ้
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 u. เมื-อ Front casing up wall temp หรือ Front casing down wall temp. < 100 °C หรือ > 48 ชม. ให ้Stop jigger ได ้
(หากไม่มีการหยดุซ่อมเครื-องจกัรที-เกี-ยวขอ้งไม่ตอ้ง Stop jigger ) 
 ขอ้แนะนาํ: เมื-อ Redial bearing temp. ~ 40 °C ให ้Stop oil pump ได ้หากไม่มีการหยดุซ่อมเครื-องจกัรที-เกี-ยวขอ้งไม่
ตอ้ง Stop oil pump 

u
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9.  การหยดุ WHG กรณีไฟฟ้า 115 kV ดบั 
 a. ใหต้รวจสอบการทาํงานของ Generator ถา้ทาํงานอยูใ่หท้าํการกด Emergency trip turbine ที-หอ้ง Control หรือ 
Push trip turbine ที- Turbine ทนัที 
 b. ให ้พ. ประจาํเครื-องจกัรไปที- Bypass 11116MV ขา้งอาคาร T/G เพื-อเปิดระบาย Pressure ออกจากระบบ ถา้ 
Pressure ที- Total main steam pipe ไม่ลดลงใหท้าํการเปิด Bypass steam trap ทุกจุดที-ท่อ Total main steam pipe 
          c. ใหต้รวจสอบวา่ DC oil pump 11133 ตอ้ง Auto Start ตาม Interlocking ถา้ DC oil pump ไม่ทาํงานตอ้งรีบ Start 
ที- Local โดยลงไปที-ชั)น 1 T/G เพื-อบิด Switch DC oil pump จากตาํแหน่ง Auto ไปยงัตาํแหน่ง Hand แลว้กด Start DC oil 
pump ใหเ้ร็วที-สุดเพื-อป้องกนัความเสียหายต่อ Bearing turbine  
  d. ติดต่อ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า เพื-อทาํการ On ไฟจากชุด Generator S/S Cooler หรือ Line 22 kV มาใชง้าน
ที-อาคาร T/G (ก่อน On ไฟฟ้ามาใชง้านที-อาคาร T/G ใหท้าํการ Off Interlock ชุด Oil pump ทั)ง 3 ตวั) 
  e. หลงัจาก พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า On ไฟฟ้ามาใชง้านที- T/G แลว้ใหท้าํการ Start AC oil pump 11131 และ
เดิน Jigger 11111 และทาํการ Stop DC Oil Pump 11133  
 d. ถา้กรณีไม่สามารถ On ไฟฟ้าจาก Generator S/S Cooler หรือ Line 22 kV ไดใ้หท้าํการ Manual Jigger เพื-อหมุน
เพลา Turbine 1/3 รอบทุกๆ 30 นาที 
 e. เมื-อไฟฟ้า 115 kV มาปกติใหท้าํการหยดุเครื-องจกัรที-เดินอยูท่ั)งหมด และทาํการ Off ไฟฟ้าจาก Generator S/S 
Cooler หรือ Line 22 kV แลว้ทาํการ On ไฟฟ้า 115 kV เขา้ระบบและเตรียมเดินเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าต่อไป 
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10. การหยดุ WHG กรณีที-หนา้จอ DCS Error ไม่สามารถใชง้านได ้
              แจง้พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า มาแกไ้ขใหก้ลบัสู่สภาวะปกติใหเ้ร็วที-สุด ถา้ไม่สามารถแกไ้ขไดใ้หป้ฎิบติัดงันี)  

a.    ใหต้รวจสอบการทาํงานของ Generator ถา้ทาํงานอยูใ่หท้าํการกด Emergency trip turbine ที-หอ้ง 
Control หรือ Push trip turbine ที- Turbine ทนัที 

b. ให ้พ. ประจาํเครื-องจกัรไปที- Bypass 11116MV ขา้งอาคาร T/G เพื-อเปิดระบาย Pressure ออกจาก
ระบบ ถา้ Pressure ที- Total main steam pipe ไม่ลดลงใหท้าํการเปิด Bypass steam trap ทุกจุดที-ท่อ 
Total main steam pipe 

c. ใหต้รวจสอบวา่ AC oil pump 11131 ตอ้ง Auto เดินขึ)นมาเองตาม Interlocking ถา้ AC oil pump เดิน
ไม่ไดต้อ้งเดิน AC lubricating oil pump 11132 ถา้ AC lubricating oil pump เดินไม่ไดใ้หเ้ดิน DC 
lubricating oil pump 11133 ถา้เดิน Oil pump ทุกตวัไม่ไดใ้หรี้บแจง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ช๊อต
สญัญาณ Start ตวัใดตวัหนึ-งใหเ้ดินไดเ้ร็วที-สุด เพื-อป้องกนัความเสียหายต่อ Bearing turbine  

d. ให ้พ.ประจาํเครื-องจกัร Manual เปิด By pass damper A,B  AQC , PH-K , C1 , C2 ครั) งละประมาณ 5 - 
10 % จนถึง 100 % และ Manual ปิด Damper Inlet A,B  AQC , PH-K , C1 , C2 ครั) งละประมาณ 5 - 10 
% จนถึง 0 % เพื-อปิดลมร้อนไม่ใหเ้ขา้ Boiler 

e.     เมื-อ Turbine หยดุหมุนแลว้ให ้พ.ประจาํเครื-องจกัร นาํ Jigger เขา้ตาํแหน่งพร้อมใชง้านและ Start jigger 
11111 กรณี Jigger ไม่สามารถ Start ได ้ใหแ้จง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ช๊อตสญัญาณเพื-อเดิน 
Jigger หมุน Turbine  

f. ในส่วนของเครื-องจกัรอื-นๆ ทั)งระบบตอ้งให ้พ.ประจาํเครื-องจกัร ทาํการกดหยดุที- Local โดยใหก้ด
หยดุตาม Process ปกติคือ ถา้เป็นชุด Transport ใหห้ยดุจากตน้ Line ไปหาทา้ย Line แต่ถา้เป็นระบบนํ) า
ใหห้ยดุจากทา้ย Line มาหาตน้ Line 

g. เมื-อ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า แกไ้ขหนา้จอ DCS ใหส้ามารถใชง้านไดต้ามปกติ แลว้ทาํการ
ตรวจสอบเครื-องจกัรที- Local ทุกตวัก่อน และเมื-อ Start เครื-องจกัรไดแ้ลว้ใหต้รวจสอบความผิดปกติ
ของเครื-องจกัรทุกตวัอีกครั) ง เพื-อเตรียมเดินเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าต่อไป 
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11. การแกไ้ข WHG กรณีนํ) าแหง้ Drum  
    เมื-อเกิดเหตุการณ์ Condensate pump , Boiler feed water pump ไม่สามารถเดินไดจ้ากเหตุการณ์ต่างๆ เช่น 
เครื-องจกัรไม่พร้อมเดิน , DCS error หรือ Pressure ใน Drum สูงเติมนํ) าเขา้ Drum ไม่ได ้, Valve เติมนํ) าเขา้ Drum Control 
ไม่ไดท้าํใหเ้กิดเหตุการณ์นํ) าแหง้ Drum ใหป้ฏิบติัดงันี)  
 a. หากสามารถแกไ้ขเครื-องจกัรใหเ้ติมนํ) าเขา้ Drum ไดภ้ายใน 10 – 20 นาที ใหท้าํการเติมนํ) าเขา้ Drum ครั) งละนอ้ยๆ 
 b. ทาํการแจง้ พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตขอเปิด Bypass damper boiler ที- Drum นํ) าแหง้โดยเปิดครั) งละ 5 
– 10 % และรอดูสภาพ 5 – 10 นาที 
 c. หากยงัไม่สามารถเติมนํ) าเขา้ Drum ไดใ้หเ้ปิด Bypass damper ไปจนสุด 100 % 
 d. ทาํการปิด Inlet damper boiler ครั) งละ 10 – 20 % ลงมาจนถึง 0 % 
 e. ทาํการลด Load generator power ลงมาจนถึง 0.8 - 1.0 MW แลว้ใหท้าํการ Off synchronization และ Stop turbine 
( ตามลาํดบัขั)นตอนการ Off synchronization และ Stop turbine ) 
 f. ทาํการลด Main steam boiler temp. ใหค้่า < 150°C และ Pressure  < 0.2 MPa จึงทาํการเริ-มเติมนํ) าเขา้ Drum ครั) ง
ละนอ้ยๆ และเริ-ม Heat up boiler เดินเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าต่อไป 
 

 
 



 
บริษัทอนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จาํกัด 

วธีิการปฏิบัตงิาน เรื�อง กระบวนการเดนิเครื�องจกัรผลิตไฟฟ้า 
(Steam Turbine and Power  generator ) 

(WORK INSTRUCTION) 
หน้าที9  32/65 

รหัสเอกสาร : WI-C4-004 วนัที9มผีลบังคบัใช้ : 18 เม.ย. 66   แก้ไขครัKงที9  06 

 

FM-C1-002:05/10/54.Rev.00                                                                                                               Use for : QM, PM and WI /ISO 9001 

 เอกสารฉบบันี
 เป็นของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานเมนตไ์ทย จาํกดั หา้มทาํสาํเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  

 

12.  การหยดุ Boiler กรณีอื-นๆ 
        12.1 การหยดุกรณี Water tube boiler รั-ว  
             12.1.1  สิ-งที-สงัเกตได ้(กรณีที- Tube มีการรั-วขนาดใหญ่ แต่ถา้กรณีที- Tube รั-วขนาดเลก็จะสงัเกตุไดย้าก) 

a. Drum level ลดลงอยา่งรวดเร็วและ Pure water flow เพิ-มขึ)นอยา่งเห็นไดช้ดั  
b. Steam pressure ลดลง และ Boiler feed water เพิ-มขึ)น 
c. สงัเกตุและเปรียบเทียบดู Feed water flow แต่ละ Drum ตอ้งใกลเ้คียง Main steam flow ของ Boiler 

นั)นๆ หากมีตวัใดสูงมากผดิปกติตลอดเวลาใหส้งสยัวา่อาจเกิดการรั-วของ Tube  
d. Boiler outlet temp. ของ Boiler ที-สงสยัวา่เกิดการรั-วสูงขึ)นมากผิดปกติเนื-องจากนํ) าใน Tube รั-วออก

และไม่ผา่นความร้อนจึงไม่ดึงความร้อนไปใช ้
e. ใหพ้นกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทดลองปรับลด  Main steam stop valve boiler ที-สงสยัวา่เกิด

การรั-ว ลงมาจนถึง ~ 30-50% สงัเกตุ Pressure drum ปกติจะตอ้งสูงขึ)น หากไม่สูงขึ)นหรือลดลงอยา่ง
รวดเร็ว สนันิษฐานไดว้า่ Tube boiler อาจจะรั-ว 

f. แจง้พนกังานประจาํเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าตรวจสอบที- Boiler อยา่งละเอียด หากการรั-วมีขนาดเลก็จะได้
ยนิเสียงเหมือนการพน่ของไอนํ) า และจะไดย้นิเสียงดงัอยา่งชดัเจนขึ)นเมื-อเกิดการรั-วอยา่งรุนแรง และ
เมื-อตรวจสอบจนแน่ใจแลว้วา่เกิดการรั-วที- Tube boiler ใหแ้จง้พนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า
หยดุ WHG เพื-อทาํการตรวจสอบและแกไ้ขต่อไปตามวธีิการปฏิบติังาน 
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          12.1.2 การแกไ้ขใหห้ยดุ Boiler ทนัทีโดย 
a. ทาํการหยดุ WHG ตามวธีิการปฏิบติังาน 
b. เมื-อหยดุ WHG แลว้ใหเ้ปิด Bypass damper 100% ทุกตวัโดยเปิดครั) งละ 5-10% 
c. ปิด Inlet damper และ Outlet damper 0% ทุกตวัโดยปิดครั) งละ 5-10% 
d. ปิด Main steam stop valve boiler ทุกตวั โดยปิดครั) งละ 5-10% 
e. พนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าควบคุมการเติมนํ) าเขา้ Boiler ตลอดเวลาป้องกนันํ) าแหง้ Drum 

ในช่วงที-ความร้อนยงัสูงอยู ่ 
f. ในขั)นตอนการหยดุ Boiler กรณีที- AQC Boiler หา้มเปิด Fresh air damper เพื-อลดอุณหภูมิของ Boiler 

(เนื-องจากจะทาํใหอุ้ณหภูมิของ Boiler จะลดลงอยา่งรวดเร็ว) 
g. ใหพ้นกังานประจาํเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าตรวจสอบตาํแหน่งจริงของ Damper inlet boiler ที-เกิดการั-วทุก

ตวัและใหแ้น่ใจวา่อยูที่-ตาํแหน่งปิดสุด ทาํการแจง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการ Off  MCC  
Damper inlet boiler  

h. แจง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าใหท้าํการ Blind flange ท่อลมร้อน Inlet boiler นั)นๆ เพื-อปิดแหล่ง
ความร้อนจากหมอ้เผาไม่ใหเ้ขา้ Boiler  

i. เมื-อ Boiler inlet temp. ที-ตอ้งเขา้ตรวจซ่อม < 100 °C ให ้พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการปิด 
Outlet Valve และหยดุ Boiler feed water pump แจง้พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการ Off MCC 
Boiler feed water pump เพื-อไม่ใหมี้นํ) าไปที- Boiler และทาํการDrain นํ) าออกจาก Boiler โดยเปิด Blow 
down valve ทั)งหมด 

j. แจง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า เปิดฝา Man hole boiler ทุกจุดเพื-อระบายความร้อนภายใน Boiler 
ก่อนเขา้สาํรวจซ่อม 

k. ตรวจสอบอุณหภูมิภายใน Boiler และวดัค่า O2 เป็นระยะโดยเมื-ออุณหภูมิภายใน Boiler< 40 °C และมี 
O2 >19.5 % จึงสามารถเขา้ตรวจซ่อมภายใน Boiler ได ้

l. หลงัจากแกปั้ญหาโดยการอุดหรือซ่อมบริเวณที-รั-วเสร็จแลว้ ใหท้าํการทดสอบโดยวธีิ Hydrostatic test 
(Water pressure testing) จนผา่นจึงเดิน Boiler ใหม่ได ้

m. เมื-อการทดสอบ Boiler ผา่นแลว้ใหท้าํการถอด Flange ท่อลมร้อน Inlet boiler ออกและตรวจสอบฝา 
Man hole ทุกจุดวา่ปิดเรียบร้อยและเตรียมการ Heat up ต่อไป   

 
 
 
 
 

1 
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       12.2 การปรับ Process กรณีมีนํ) าปนไปกบั Steam 
           12.2.1 สิ-งที-สงัเกตุได ้
    a. ค่า Conductivity หรือปริมาณแร่ธาตุในนํ) า Boiler จะสูงขึ)น  
    b. Superheated steam temp. จะลดลง 
    c. Drum มีการสั-น (มีลกัษณะของการเดือด) , Drum level มองไดไ้ม่ชดัเจนแกวง่ไปมาตลอดเวลา 
อ่านค่าไม่ได ้
    d. กรณีเกิดเหตุการณ์นี)แบบรุนแรงนํ) าที-ปนไปกบั Steam จะเคลื-อนที-เขา้ไปกระแทกตามผนงัท่อไอนํ)า 
(เกิด  Water impact ในท่อ Steam) 
    e. ประสิทธิภาพในเชิงความร้อนของ Turbine ลดลง (ผลิตไฟฟ้าไดน้อ้ยลง) 
          12.2.2 การแกไ้ข 
    a. ทาํการปรับลดการระเหยของนํ)าที- Boiler ลงตามความเหมาะสม (ปรับลดปริมาณความร้อนที-เขา้สู่ 
Boiler โดยการเปิด Bypass damper) และควบคุมสภาพการทาํงานของ Boiler ใหนิ้-ง 
    b. ทาํการเปิด Continuous blow down valve และ Drain valve ของ Boiler และถา้จาํเป็นเช่นระดบันํ) า
ใน Drum สูงมากใหเ้ปิด Emergency discharge valve ต่างๆ เช่น Surface blow down , Bottom blow down และหลงัจาก
นั)นใหท้าํการเพิ-มปริมาณนํ) าที-ป้อนเขา้ Boiler (Boiler feed water) เพื-อชดเชยนํ) าที-หายไป 
    c. ทาํการหยดุเติมสารเคมีเขา้ใน Drum (สารเคมีถือเป็นแร่ธาตุดว้ยเมื-อเติมเขา้ไปจะยิ-งทาํให ้
Conductivity  เพิ-ม) 
    d. พยายาม Control level drum ใหอ้ยูที่-ค่าดา้นตํ-า  
    e. ทาํการเปิด Blow down และ Drain valve ทั)งที- Superheater และ ที-ติดตั)งในระบบท่อ Steam 
ทั)งหมด 
    f. ทาํการแจง้ พ.ประจาํเครื-องจกัร ตรวจเช็คการ Drain ต่างๆ และดาํเนินการแกไ้ขที-เหมาะสมเพื-อ
ปรับปรุงคุณภาพนํ) า 
    g. หา้มเพิ-ม Load ของ Boiler โดยเด็ดขาดจนกวา่จะสามารถปรับปรุงคุณภาพของนํ) าเขา้ Boiler แลว้
เสร็จ 
    h. หลงัจากแกไ้ขปัญหาเสร็จแลว้ใหท้าํการลา้ง Level นํ) า (Water gauge) 
 
      12.3 การหยดุกรณีเกิดการเสียดสีของ Turbine หรือเพลา Turbine คด 
  12.3.1 สิ-งที-สงัเกตุได ้
   a. ค่า Vibration เพิ-มขึ)นอาจจะถึงขั)นเกิด Vibration อยา่งรุนแรง 
   b. Steam จาก Gland seal ที-มา Seal คอเพลาทั)งดา้นหนา้ และดา้นหลงัของ Turbine จะมี Pressure ออกมา
เป็นช่วงๆ  
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   c. ไดย้นิเสียงการเสียดสีระหวา่งวสัดุภายในตวั Casing ของ Turbine 
   d. กรณีที- Thrust bearing เกิดความเสียหายหรือแตกอุณหภูมิของเพลาจะเพิ-มขึ)น และค่าการเคลื-อนที-ใน
แนวแกน (Axial displacement) มีโอกาศที-จะเพิ-มสูงกวา่เกณฑ ์และแสดงสญัญาณ Alarm (Normal range = Alarm (- 0.6) 
– (+1) Max. Allowable (- 0.7) – (+ 1.3) mm. ถา้เกินนี)ตอ้งหยดุ Turbine) 
   e. ค่าความแตกต่างของอุณหภูมิระหวา่ง Front casing up wall temp และ Front casing down wall temp 
อาจเพิ-มขึ)นอยา่งรวดเร็ว (ค่าความแตกต่างปกติจะอยูใ่นช่วงไม่เกิน 30 °C) 
  12.3.2 การแกไ้ข 
       เนื-องจากอาการที-ปรากฏจะมีหลากหลายรูปแบบ เช่น การเพิ-มขึ)นของค่า Vibration , มีเสียงดงัเหมือน
การเสียดสีของวสัดุภายใน Casing , มีอาการ Steam จามเป็นช่วงๆ ของ Seal คอเพลา เมื-อพิจารณาจากอาการที-เกิดขึ)น
ประกอบกบัการเปลี-ยนแปลงของค่าวดัจากเกจวดัต่างๆ แลว้คิดวา่เกิดปัญหานี) ขึ)น ใหห้ยดุ Turbine ทนัที หา้มใชว้ธีิการลด 
Load หรือลด Speed ลงมาเพื-อค่อยๆลดอุณหภูมิเป็นอนัขาด  เนื-องจากความล่าชา้ในการหยดุจะยิ-งทาํใหปั้ญหาเกิดรุนแรง
ขึ)น ความเสียหายของเครื-องจกัรจะยิ-งเลวร้าย หลงัจากหยดุเครื-องจกัรแลว้ใหบ้นัทึกเวลาที- Turbine หมุนดว้ยแรงเฉื-อย
จนกวา่จะหยดุ และเมื-อหยดุนิ-งแลว้ ให ้พ.ประจาํเครื-องจกัร นาํ Jigger เขา้ตาํแหน่งพร้อมใชง้านและ Start jigger 11111 
กรณีที- Jigger ไม่สามารถหมุนไดไ้ม่ตอ้งฝืนหรือบงัคบัใหห้มุน แตใ่หห้ยดุทนัทีทาํการตรวจสอบปัญหา , วเิคราะห์โดย
ละเอียดและดาํเนินการแกไ้ขเบื)องตน้ตามที-เหมาะสม จนกวา่จะเปิด Casing เพื-อตรวจเช็คภายในต่อไป 
 

  
 
 
12.4 การปรับ Process กรณีมีนํ) าเขา้ไปใน Turbine 
  12.4.1 สิ-งที-สงัเกตุได ้
   a. เมื-อ Total main steam temp ลดลงอยา่งรวดเร็ว , บริเวณกา้นวาลว์ของชุด Main stop valve , Governor 
valve , หนา้แปลน และ Seal คอเพลา (Shaft seal) อาจจะมี Steam รั-วออกมา 
   b. ค่า Vibration ของ Turbine จะค่อยๆ เพิ-มขึ)นจนกระทั-งเกิดขึ)นอยา่งรุนแรง 
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   c. ค่า Thrust bearing temp. เพิ-มขึ)นอยา่งรวดเร็ว , เสียงการหมุนของ Turbine จะผิดปกติ 
   d. ความแตกต่างของอุณหภูมิระหวา่ง Front casing up wall temp และ Front casing down wall temp 
เพิ-มขึ)น โดยที-อุณหภูมิดา้น Front casing down wall temp จะลดตํ-ากวา่ปกติมาก 
  12.4.2 การแกไ้ข 
   a. หยดุ Turbine ตามขั)นตอน 
   b. ทาํการเปิด Manual valve bypass steam trap ทุกจุดในท่อ Main steam เพื-อ Drain นํ) าออก 
   c. บนัทึกเวลาที- Turbine เริ-มหยดุจนความเร็วลดลงมาเป็นศูนย ์(ปกติประมาณ 30 นาที) และบนัทึกค่า 
Draught vacuum 
   d. ในระหวา่งที- Turbine ยงัหมุนดว้ยแรงเฉื-อยใหฟั้งเสียงที- Turbine วา่ผิดปกติหรือไม่ 
   e. ตรวจเช็ค และบนัทึก Thrust bearing temp และค่า Axial displacement 
   f. ติดตามและใหค้วามสนใจเป็นพิเศษเรื-องเสียงของการหมุน และ Thrust bearing temp. ในระหวา่งที- 
Turbine ยงัหมุนดว้ยแรงเฉื-อยถา้ระยะเวลาที-ความเร็วของ Turbine ลดลงเป็นศูนยอ์ยูใ่นช่วงปกติหลงัจากถ่ายนํ) าออก
หมดแลว้ใหร้อจนกวา่ Main steam temp. กลบัสู่สภาวะปกติใหเ้ริ-มเดิน Turbine ใหม่โดยตอ้งติดตามฟังเสียงบริเวณ 
Turbine และค่า Vibration (H = 60 um. , HH = 80 um.) อยา่งใกลชิ้ดถา้พบความผิดปกติใหห้ยดุ Turbine ทนัทีเพื-อเปิด 
Casing ตรวจเช็คภายในอยา่งละเอียด 

d
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 12.5 การหยดุกรณีใบ Blade ของ Turbine หลุดหรือชาํรุด 
  12.5.1 สิ-งที-สงัเกตุได ้
   a. มีเสียงดงัอยา่งทนัทีทนัใดเกิดขึ)นที- Turbine หรือ Condenser 
   b. เมื-อใบ Blade ที-แตกหกัร่วงลงไปใน Condenser จะเขา้ไปทาํใหท่้อทองเหลืองของ Condenser เสียหาย 
และทาํใหมี้นํ) า Cooling เขา้ไปผสมกบันํ) า Condensate ส่งผลใหค้่า Hardness และ ค่า Conductivity ของนํ) า Condensate 
เพิ-มขึ)น , ระดบันํ) าใน Condenser เพิ-มขึ)น และค่ากระแสของมอเตอร์ Condensate pump เพิ-มขึ)น 
   c. โดยปกติเมื-อเกิดปัญหานี)ค่า Vibration ของ Turbine จะเปลี-ยนแปลงในบางครั) งอาจเกิด Vibration สูง
รุนแรงขึ)นซึ-งเป็นผลสืบเนื-องมาจากเมื-อใบ Blade แตกหกั และหลุดออกไปจะทาํใหต้วั Rotor สูญเสียความสมดุลยไ์ป
หรือเกิดแรงเสียดสีขึ)นแต่ในบางครั) งใบ Blade ที-อยูช่ั)นกลางๆร่วงออกไปอาจจะไม่ส่งผลใหเ้กิดแรงเสียดสีระหวา่งส่วนที-
หมุนกบัส่วนที-อยูนิ่-งรุนแรง ค่า Vibration ของ Turbine จะเพิ-มขึ)นอยา่งชดัเจนภายใตส้ภาวะการหมุนปกติ (Working 
speed) และจะเห็น Vibration เพิ-มขึ)นอีกอยา่งชดัเจนเมื-อความเร็วของ Turbine อยูใ่นช่วง Critical speed ในกระบวนการ
เพิ-มความเร็วรอบของ Turbine ช่วง Start up หรือกระบวนการลดความเร็วรอบของ Turbine ในขั)นตอนการหยดุ Turbine 
   d. พื)นที-การไหลของ Steam เปลี-ยนไปในกรณีที-ใบ Blade เสียหายอยา่งรุนแรง และปริมาณ Steam ที-เขา้ 
Turbine  เท่ากนัจะทาํให ้Pressure ของ Steam ที-บริเวณทางเขา้ของ Mixed steam และ % Governor valve ของ Mixed 
steam จาก Flusher จะเปลี-ยนไป 
   e. ในสภาวะที- Turbine หยดุการทาํงานในขณะที- Turbine หมุนดว้ยแรงเฉื-อย และหมุนดว้ย Jigger อาจจะ
ไดย้นิเสียงดงัเหมือนเสียงเหลก็ขดัสีกนั ระยะเวลาที- Turbine หมุนดว้ยแรงเฉื-อยจนความเร็วเป็นศูนยจ์ะสั)นลงในขั)นตอน
การเริ-มเดินหรือหยดุ Turbine ค่า Vibration ของ Turbine จะเปลี-ยนไปจากปกติ (ตอนที-ยงัไม่มีปัญหา) โดยเฉพาะในช่วง
ที-ผา่นความเร็ววกิฤติ (Critical speed) 
  12.5.2 การแกไ้ข 
       ปัญหานี) เกิดขึ)นภายใน Cylinder casing การพิจารณาวา่เกิดปัญหานี)หรือไม่ ตอ้งดูจากเหตุการณ์ที-
อาจจะปรากฎออกมาใหเ้ห็นเมื-อเกิดปัญหาการแตกของใบ Blade เช่นไดย้นิเสียงขดัสีหรือไดย้นิเสียงเหลก็กระทบกนั
ภายใน Cylinder casing หรือเกิด Vibration อยา่งรุนแรงขึ)นเมื-อพิจารณาวา่เกิดปัญหาในเสน้ทางการไหลของ Steam หรือ
เกิดการแตกหกัเสียหายหรือใบ Blade หลุดตอ้งหยดุ Turbine ทนัที และบนัทึกเวลาที- Turbine หมุนดว้ยแรงเฉื-อย 
จนกระทั-งความเร็วเป็นศูนย ์ฟังเสียงภายใน Cylinder casing ในขณะที- Turbine หมุนดว้ยแรงเฉื-อย และหมุนดว้ยชุด 
Jigger หลงัจากนั)นใหน้าํขอ้มูลมาพิจารณาอยา่งละเอียดรอบครอบ เพื-อตดัสินใจวา่จาํเป็นตอ้งเปิดฝาเพื-อตรวจเช็คภายใน
หรือไม่ 
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12.6 การหยดุกรณี Bearing เกิดการ Melt เสียหาย 
  12.6.1 สิ-งที-สงัเกตุได ้
   a. นํ) ามนัที-ออกจากแบริ-ง (Return oil) มีอุณหภูมิสูงเกินกวา่ 75 °C หรือเพิ-มขึ)นอยา่งรวดเร็วจนถึง 70 °C 
   b. อุณหภูมิของ Bearing pad สูงกวา่ 85 °C , อุณหภูมิของ Thrust bearing สูงกวา่ 95 °C 
   c. นํ) ามนัที-ออกจากแบริ-ง (Return oil) มีอุณหภูมิสูงขึ)น และบริเวณแบริ-งมีควนัเกิดขึ)น 
   d. ความดนัของนํ) ามนัลดตํ-าลงจนตํ-ากวา่ค่าที-ยอมรับได ้, ระบบนํ) ามนัมีการรั-วหรือระบบนํ) ามนัหล่อลื-นไม่
ทาํงาน 
   e. ค่า Vibration ของ Turbine และ Generator เพิ-มขึ)น 
  12.6.2 การแกไ้ข 
       ในระหวา่งที- Turbine กาํลงัทาํงาน ถา้ตรวจพบความผิดปกติดงักล่าวขา้งตน้ และมั-นใจวา่เกิดความ
เสียหายที-ตวัแบริ-ง ใหห้ยดุ Turbine ทนัที (ใชปุ่้ม Emergency stop ที-ตวั Turbine หรือปุ่มกดหนา้แผงควบคุมในหอ้ง 
Control) หลงัจากนั)นใหต้รวจสอบความเสียหาย และทาํการซ่อมแซมตามวธีิการที-เหมาะสม 
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13. การหยดุ WHG เพื-อเปลี-ยนหรือ Calibrate DDV ใหป้ฏิบติัดงันี)  
 a. ทาํการแจง้ พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตใหท้ราบวา่จะหยดุ WHG 
 b. ทาํการปรับลด Load generator (ตามลาํดบัขั)นตอนการลด Load) จน Load < 1.0 MW 
 c. Off synchronize และ Stop turbine 
 d. Start AC lubrication oil pump 11132 
 e. ทาํการ Off สญัญาณ Interlocking 11131 และ Stop AC oil pump 11131 แลว้ให ้พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า Off 
mainไฟเพื-อไม่ใหมี้การ Start AC oil  pump  
 f. สงัเกตดู Oil pressure ตอ้ง > 0.05 MPa 
 g. ทาํการเปิด Main steam piping drain valve 11116MV 100 % เพื-อระบาย Pressure main steam pipe ออก 
 h. ทาํการปิด Turbine main steam stop valve 12100MV และ Main steam bypass valve 12101CV 0 % เพื-อป้องกนั 
Steam pressure เขา้ระบบ 
 i. Control main steam pressure ไว ้> 0.75 MPa เพื-อเตรียมไวส้าํหรับ Start up turbine ต่อจะไดไ้ม่ตอ้งเสียเวลา Heat 
up boiler นานในกรณีที-แกไ้ข DDV เสร็จเร็วกวา่กาํหนด 
 j. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการถอดปลั�ก DDV#1 และ DDV#2 ออก 
 k. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการเปลี-ยน DDV ตวัที-มีปัญหาหรือตวัที-ตอ้งการ Calibrate  
 l. Start AC oil pump 11131 
 m. Stop AC lubrication oil pump 11132 
 n. สงัเกตดู Oil pressure ตอ้ง > 0.80 MPa 
 o. ที- DCS หนา้ F11 ใหป้ฎิบติัดงันี)  

  Select ที- Initial reset และ ETS reset 
  Select block function condenser vacuum low protection 
  Select block function boiler protection 

 p. Reset turbine จากตาํแหน่ง Trip ใหเ้ป็น Normal 
 q. Main stop valve 11101V , 11103V จะเปิด 100% 
  r. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการปรับ DDV , GOV ตวัที-เปลี-ยนและจะทาํการ Calibrate โดยปรับที- Manual 
flow control valve ดงันี)  

  ถา้บิดหมุนไปทางซา้ยจะปิด 
  ถา้บิดหมุนไปทางขวาจะเปิด 
  ใหเ้ปิดสุดปิดสุดทาํสลบักนัไปมาหลายๆ ครั) งเพื-อไล่อากาศภายใน และฟังเสียงดูวา่ขา้งใน GOV วา่มี

เสียงติดขดัอะไรหรือไม่ 
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  วดัระยะที- LVDT ปิดประมาณ 45 mm. , เปิด ประมาณ 160 mm. และระยะชกัที-กระบอกสูบ
ประมาณ 115 mm. 

  s. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ปรับ DDV , GOV ตวัที-ไม่ไดเ้ปลี-ยน DDV โดยปรับที- Manual flow control valve 
วดัระยะที- LVDT ปิด ประมาณ 40 mm. , เปิดประมาณ 152 mm. และระยะชกัที-กระบอกสูบประมาณ 112 mm. 
  t. ที- DCS หนา้ F8 ใหท้าํ Calibrate GOV#1,2 ดงันี)  

   Select ที- Valve calibration 
  Select ที- Enter 
  Select ที- Start 
  Select ที- Enter 
  ที- Test started ไฟตอ้งโชวสี์เขียว 
  พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ปฎิบติัตาม Program 

 u. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการปรับ Manual flow control valve ชา้ๆ โดย Confirm ตาํแหน่งปิด และ Servo 
center ที- DCS โชวที์- 50 % 
 v. Lock manual flow control valve DDV#1 , DDV#2 
        w. ทาํการใส่ปลั�ก DDV#1 , DDV#2 
        x. ทาํการ Calibrate GOV และ DDV valve ที- DCS โดยค่า SP - PV ยอมรับ Error ได ้~ 0 - 3 % 
        y. Stop turbine ให ้Main stop valve 11101V , 11103V ปิด 0 % 
 z. ทาํการเปิด Turbine main steam stop valve 12100MV 100 % เพื-อ Heat up main steam pipe ใหค้่าไดต้ามปกติ     
(Pressure > 0.75 MPa , Temp. > 250 oC , Flow > 22.5 t/h)  
 aa. Reset turbine และเพิ-ม Speed ตาม Step เพื-อทาํ OPC test ต่อไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
บริษัทอนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จาํกัด 

วธีิการปฏิบัตงิาน เรื�อง กระบวนการเดนิเครื�องจกัรผลิตไฟฟ้า 
(Steam Turbine and Power  generator ) 

(WORK INSTRUCTION) 
หน้าที9  41/65 

รหัสเอกสาร : WI-C4-004 วนัที9มผีลบังคบัใช้ : 18 เม.ย. 66   แก้ไขครัKงที9  06 

 

FM-C1-002:05/10/54.Rev.00                                                                                                               Use for : QM, PM and WI /ISO 9001 

 เอกสารฉบบันี
 เป็นของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานเมนตไ์ทย จาํกดั หา้มทาํสาํเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  

 

14. การเดิน WHG กรณีที- Governor valve ปิดลงมาเอง 1 ตวัใหป้ฏิบติัดงันี)  
 a. ทาํการแจง้ พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตวา่จะปรับ Process WHG 
 b. ทาํการเปิด Main steam piping drain valve 11116MV เพื-อลด Main steam pressure ให ้< 0.8 MPa 
 c. ทาํการเปิด Bypass damper PH boiler เพื-อจะลดปริมาณลมร้อนที-เขา้ Boiler ลง และถา้ Pressure ยงัไม่ลดใหเ้ปิด 
Bypass damper PH boiler ตวัที-มี Pressure สูง ให ้Pressure ลดลงมาตามปกติ 
 d. ทาํการปรับค่า Valve position limit ของ Governor valve ตวัที-เปิดปกติ ที-หนา้ F9 โดยการเพิ-มค่า Gov max จาก
เดิม 75 - > 98 % และปรับลด Gov max ของตวัที-เสียจาก 75 - > 0 % เพื-อให ้Governor valve ตวัที-ปกติสามารถเปิดเพิ-มได้
สูงสุดและป้องกนั Governor valve ตวัที-เสียเปิดขึ)นมาเองเนื-องจากระบบทาํงานผดิปกติได ้
 e. เมื-อระบบควบคุมเขา้สู่สภาวะปกติใหค้วบคุมการผลิตไฟฟ้าไวที้-ประมาณ 14.0 MW 
 f. เมื-อตอ้งการจะแกไ้ข Governor valve ตวัที-เสียใหห้ยดุเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า (ตามลาํดบัขั)นตอนการหยดุเครื-องจกัร
ผลิตไฟฟ้า) 
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15. การเก็บรักษา Boiler แบบเปียกกรณีหยดุเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า  
  a. ทาํการปิด Manual valve blowdown ที- Drum ทั)งหมด 
  b. ควบคุมระดบันํ) า Drum ประมาณ + 300 mm 
  c. เติม Oxygen Scarvenger เขา้ระบบโดยควบคุมค่า O2 ในนํ) าใหน้อ้ยกวา่ 7 ppb และควบคุมค่า pH ~ 9.4 – 
10.5  (เพื-อป้องกนัการเกิดปฎิกิริยาระหวา่ง O2 กบัเหลก็ซึ-งจะเกิดการกดักร่อน) 
    
16. การตรวจเช็คและทาํความสะอาดภายใน Drum  
  a. เตรียมอุปกรณ์ใหพ้ร้อม เช่น ถุงมือ , ไฟแสงสวา่ง , พดัลมดูดอากาศ , ผา้ , อุปกรณ์จาํเป็นอื-นๆ เพิ-มเติม 
  b. ใหป้ฏิบติัตามขั)นตอนในคู่มือวธีิการ PM048 เรื-องการขออนุญาตเขา้ทาํงานในสถานที-อบัอากาศ และใช้
แบบฟอร์ม R-CZ079 ใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานในที-อบัอากาศ ของบริษทัปูนซิเมนตไ์ทย (ท่าหลวง) จาํกดั  
  c. ทาํความสะอาดและตรวจเช็คสภาพภายใน Drum วา่มีอุปกรณ์ต่างๆ ชาํรุด , ผิดปกติหรือไม่ ถา้พบความ
ผิดปกติ ใหแ้จง้ทาํการแกไ้ข   
                  d. เมื-อทาํความสะอาดและตรวจเช็คสภาพภายใน Drum เสร็จ ใหท้าํการปิดฝา Man hole Drum  
                     หมายเหตุ: ทุกครั) งที-มีการเปิดฝา Man hole Drum จะตอ้งเปลี-ยนประเก็นใหม่ทุกครั) ง  
   
   
17. การ Test safety valve 

 แจง้ผูเ้กี-ยวขอ้งวา่จะมีการ Test safety valve Boiler 
 กั)น Safety line ในเขตพื)นที-ๆ จะทาํการ Test safety valve  
 ติดต่อกบั พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิต เพื-อปรับ Process WHG ทาํการ Test safety valve 

 17.1 การ Test safety valve Drum PH-C Boiler 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ใช ้Bolt ขนัอดัลอ็คที-หวั Safety valve ของ Superheat C1,C2 ก่อนเพราะ 
Pressure ที- Drum จะสูงกวา่ซึ-งจะทาํให ้Safety valve ของ Superheat เปิดก่อน Safety valve ของ Drum 
  b. ใหเ้ปลี-ยน Mode การควบคุม Valve เติมนํ) าเขา้ Drum ทั)งหมดจาก Auto  Manual แลว้สั-งเติมนํ) าเขา้ Drum 
ที-ระดบั + 100 mm.  เพราะถา้ Pressure ในระบบสูงจะไปกดนํ) าลงทาํใหร้ะดบัใน Drum ตํ-า ถึง ตํ-ามาก 
  c. ทาํการลด Main steam stop valve 14101MV โดยลดลงมาครั) งละประมาณ 5 - 10 % จาก 100 % เมื-อลดลง
มาถึงประมาณ 30 % แลว้ ( Drum pressure ~ 0.80 MPa ) ช่วงนี) ใหท้าํการลดลงมาครั) งละประมาณ 2 - 5 % และรอดูผล ~ 
1 - 2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  d. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึงประมาณ 15 % แลว้ ( Drum pressure ~ 0.85 MPa ) ช่วงนี)ถา้ Main 
steam pressure เริ-ม < 0.60 MPa ใหเ้ปลี-ยนการควบคุม Load generator มาเป็น Power control แลว้ลด Load ลงมาให ้
Main steam pressure อยูใ่นค่าปกติประมาณ 0.65 - 0.70 MPa 

2 
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  e. ช่วงนี)  Drum level จะติดลบมากขึ)นเนื-องจาก Drum pressure สูงจะกดนํ) าใหค้่าติดลบมาก ใหล้ด Speed 
Circulation pump หรือ outlet valve 14131MV ลงมาจาก 100 % เหลือ ~ 10 – 15 % และควบคุมการเติมนํ) าเขา้ Drum  
เท่ากบัปริมาณ Steam flow ที-ออกจาก Drum (กรณีใช ้VSD Control speed pump ใหล้ด speed pump ลง 10 – 20 % เพื-อ 
Control ระดบันํ) าใน Drum ใหเ้ป็นปกติ) 
  f. ถา้ปริมาณนํ) าที- Hot well ไม่ทนัให ้Start condensate feed water pump 151111 หรือ 151112 
  g. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 7 % แลว้ Drum pressure ~ 1.20 MPa safety valve จะตอ้งเปิด
เพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหเ้พิ-ม 
Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  h. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปไวที้- ~ 30 
% เพื-อ เตรียมการ Test safety valve ที- Superheat PH C1 ต่อไป 
  i. เมื-อ Drum pressure ~ 0.9 MPa safety valve จะตอ้งปิด Blow steam ถา้ Safety valve ไม่ปิดใหติ้ดต่อ
ประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหล้ด Pressure ลงมาอีกหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  j. ถา้กรณีฉุกเฉิน Drum pressure สูงมากเกินใหเ้ปิด Start up valve 14161MV ช่วยไดโ้ดยทาํการเปิดครั) งละ ~ 
5 % และถา้ Main steam pressure สูงมากเกินใหเ้ปิด Main steam piping drain valve 11116MV ช่วยไดโ้ดยทาํการเปิดครั) ง
ละ ~ 5 % 
 

 
 
  
       17.� การ Test safety valve Superheat PH-C1 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ถอด Bolt ที-หวั Safety valve ของ Superheat C1 ออก 
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  b. ใหค้่อยๆ ลด Main steam stop valve (14101MV) โดยลดลงมาครั) งละประมาณ 5 - 10 % จาก 100 % เมื-อ
ลดลงมาถึง ~ 30 % แลว้ ( Drum pressure ~ 0.80 MPa ) ช่วงนี) ใหท้าํการลดลงมาครั) งละประมาณ 2 - 5 % และรอดูผล ~ 1 
- 2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  c. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 10 % แลว้ Steam pressure C1 (PI14141) ~ 0.97 MPa Safety 
valve จะตอ้งเปิดเพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้
งานวา่จะใหเ้พิ-ม Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป  
  d. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหท้าํการเปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปไวที้- ~ 30 
% เพื-อ เตรียมการ Test safety valve ที- Superheat PH C2 ต่อไป 
  e. เมื-อ Steam pressure C1 ~ 0.75 MPa safety valve จะตอ้งปิด Blow steam ถา้ Safety valve ไม่ปิดใหติ้ดต่อ
ประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหล้ด Pressure ลงมาอีกหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  
       17.3 การ Test safety valve Superheat PH-C2 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ถอด Bolt ที-หวั Safety valve ของ Superheat C2 ออก 
  b. ใหค้่อยๆ ลด Main steam stop valve 14101MV โดยลดลงมาครั) งละประมาณ 5 - 10 % จาก 100 % เมื-อ
ลดลงมาถึง ~ 30 % แลว้ ( Drum pressure ~ 0.80 MPa ) ช่วงนี) ใหท้าํการลดลงมาครั) งละประมาณ 2 - 5 % และรอดูผล ~ 1 
- 2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  c. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 10 % แลว้ Steam pressure C2 (PI14146) ~ 0.97 MPa safety 
valve จะตอ้งเปิดเพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้
งานวา่จะใหเ้พิ-ม Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  f. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % จนถึง 100 % 
  g. เมื-อ Steam pressure C2 ~ 0.77 MPa safety valve จะตอ้งปิด Blow steam ถา้ Safety valve ไม่ปิดใหติ้ดต่อ
ประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหล้ด Pressure ลงมาอีกหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  h. เมื-อทาํการ Test safety valve เสร็จแลว้ใหเ้พิ-ม Circulation pump outlet valve กลบัสู่สภาพปกติ 100 %        
(กรณีใช ้VSD Control speed pump ใหเ้พิ-ม Speed pump กลบัสู่คา่ใชง้านตามปกติ) 
 
 
  17.4 การ Test safety valve Drum PH-K Boiler 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ใช ้Bolt ขนัอดัลอ็คที-หวั Safety valve ของ Superheat  ก่อนเพราะ Pressure ที- 
Drum จะสูงกวา่ซึ-งจะทาํให ้Safety valve ของ Superheat เปิดก่อน Safety valve ของ Drum 
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  b. ใหค้่อยๆ ลด Main steam stop valve 14201MV โดยลดลงมาครั) งละประมาณ 5 - 10 % จาก 100 % เมื-อ
ลดลงมาถึง ~ 30% แลว้ (Drum pressure ~ 0.80 MPa) ช่วงนี) ใหค้่อยๆ ลดลงมาครั) งละประมาณ 2 – 5 % และรอดูผล ~ 1 - 
2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum  จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  c. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 10 % แลว้ (Drum pressure ~ 0.90 MPa) ช่วงนี)  Drum level จะติด
ลบมากขึ)นเนื-องจาก Drum pressure สูงจะกดนํ) าใหค้่าติดลบมากใหล้ด Circulation pump outlet valve 14231MV ลงมา 
เหลือ ~ 10 – 15 % และควบคุมการเติมนํ) าเขา้ Drum เท่ากบัปริมาณ Steam flow ที-ออกจาก Drum (กรณีใช ้VSD Control 
speed pump ใหล้ด speed pump ลง 10 – 20 % เพื-อ Control ระดบันํ) าใน Drum ใหเ้ป็นปกติ) 
  d. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 3 % แลว้ Drum pressure ~ 1.20 MPa safety valve จะตอ้งเปิด
เพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหเ้พิ-ม
Pressure ใหสู้งขึ)น หรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  e. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปไวที้- ~ 30 
% เพื-อ เตรียมการ Test safety valve ที- Superheat PH-K ต่อไป 
       
        
 17.5 การ Test safety valve Superheat PH-K 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ถอด Bolt ลอ็คที-หวั Safety valve ของ Superheat K ออก 
  b. ใหท้าํการลด Main steam stop valve 14201MV จาก ~ 30 % ลงมาเรื-อยๆ ครั) งละประมาณ 2 - 5 % และรอดู
ผล ~ 1 - 2 นาที เพราะ ช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  c. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 5 % แลว้ Steam pressure K (PI14208) ~ 0.98 MPa safety valve 
จะตอ้งเปิดเพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่
จะใหเ้พิ-ม Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  d. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % 
  e. เมื-อ Steam pressure PH-K ~ 0.83 MPa safety valve จะตอ้งปิด Blow steam ถา้ Safety valve ไม่ปิดให้
ติดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหล้ด Pressure ลงมาอีกหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  f. เมื-อทาํการ Test safety valve เสร็จแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไป
เรื-อยๆโดยใหค้วบคุม Main steam pressure อยูใ่นค่าปกติ ~ 0.65 - 0.70 MPa จน Main steam stop valve เปิดตามปกติ 100 
% และใหเ้พิ-ม Circulation pump outlet valve กลบัสู่สภาพปกติ 100 % (กรณีใช ้VSD Control speed pump ใหเ้พิ-ม Speed 
pump กลบัสู่ค่าใชง้านตามปกติ) 
 
 17.6 การ Test safety valve Drum AQC 
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  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ใช ้Bolt ขนัอดัลอ็คที-หวั Safety valve ของ Superheat AQC ก่อนเพราะ 
Pressure ที- Drum จะสูงกวา่ซึ-งจะทาํให ้Safety valve ของ Superheat เปิดก่อน Safety valve ของ Drum 
  b. ใหค้่อยๆ ลด Main steam stop valve (13101MV) โดยลดลงมาครั) งละประมาณ 5 - 10 % จาก 100 % เมื-อ
ลดลงมาถึง ~ 30 % แลว้ (Drum pressure ~ 0.80 MPa) ช่วงนี) ใหค้่อยๆ ลดลงมาครั) งละประมาณ 2 - 5 % และรอดูผล ~ 1 - 
2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  d. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 15 % แลว้ (Drum pressure ~ 0.90 MPa) ช่วงนี)  Drum level จะติด
ลบมากขึ)นเนื-องจาก Drum pressure สูงจะกดนํ) า ใหค้วบคุมระดบั Drum ไม่ใหน้อ้ยกวา่ - 150 mm. เพราะถา้คุมระดบันอ้ย
กวา่นี) ก็จะทาํใหน้ํ) าแหง้ Drum ได ้และถา้คุมระดบัมากเกินไปก็จะทาํใหน้ํ) าท่วม Drum อีก (AQC boiler เป็น Tube  แบบ
นอนไม่มี Circulation pump เหมือน PH boiler) 
  e. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 10 % แลว้ Drum pressure ~ 1.2 MPa safety valve จะตอ้งเปิด
เพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหเ้พิ-ม 
Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  f. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปไวที้- ~ 30 
% เพื-อเตรียมการ Test safety valve ที- Superheat AQC ต่อไป 
  
 
       17.7 การ Test safety valve Superheat AQC 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ถอด Bolt ที-หวั Safety valve ของ Superheat AQC ออก  
  b. ใหค้่อยๆ ลด Main steam stop valve 13101MV จาก ~ 30 % ลงมาเรื-อยๆ ครั) งละประมาณ 2 - 5% และรอดู
ผล ~ 1 - 2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  c. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 10 % แลว้ Steam pressure AQC (PI13108) ~ 0.96 MPa safety 
valve จะตอ้งเปิดเพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้
งานวา่จะใหเ้พิ-ม Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  d. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valveโดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปไวที้- ~ 30 
% 
  e. เมื-อ Steam pressure AQC ~ 0.77 MPa safety valve จะตอ้งปิด Blow steam ถา้ Safety valve ไม่ปิดใหติ้ดต่อ
ประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหล้ด Pressure ลงมาอีกหรือจะแกไ้ขอยา่งไร 
  f. เมื-อทาํการ Test safety valve เสร็จแลว้ใหค้่อยๆเปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปเรื-อยๆ
โดยใหค้วบคุม Main steam pressure อยูใ่นค่าปกติ ~ 0.65 - 0.70 MPa จน Main steam stop valve เปิดตามปกติ 100 % 
  g. เมื-อ Test safety valve เสร็จทั)งหมดแลว้ใหป้รับระบบการควบคุมเครื-องจกัรใหอ้ยูใ่นสภาวะปกติต่อไป 
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      17.8 ตาราง Guide Line แสดงการทาํงานของ Safety valve WHG-KW 

 
 

 

18. การทาํ Hydrostatic test boiler (ทาํหลงัจากปิดงานซ่อม Bioler เสร็จเรียบร้อยแลว้ซึ-งปกติจะทาํปีละครั) ง) 
      การ Cool Down Boiler หลงัจากหยดุการผลิตไฟฟ้าแลว้ ใชว้ิธีเติมนํ) าเขา้ Drum และเปิดนํ) าทิ)งโดยการเปิด Continuous 
blow down valve หรือ Bottom blow down valve หรือ Surface Blow down valve ควบคุมระดบั Drum ± 150 มม. โดย
ควบคุมอุณหภูมิของ Boiler main steam ลดลงไม่เกิน 65 °C/ชั-วโมง จนอุณหภูมินํ) าในระบบ ≤ 49 °C โดยเปิด - ปิด 
Valve ดงันี)  

1. PH-C Boiler เปิด 141502V ,ปิด 141503V ป้องกนัเครื-องวดั PH, Conductivity เสียเนื-องจากนํ)า
อุณหภูมิสูง 

2. PH-K Boiler เปิด 142502V,ปิด 142503V 
3. AQC Boiler เปิด 131502V,ปิด 131503V 
4. เมื-ออุณหภูมินํ) าในระบบ ≤ 49 °C จึงทาํการหยดุเครื-องจกัร 

 

2 

2 
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a. ใส่ Blind flank ที-หนา้แปลนท่อ Safety valve drum, Safety valve superheat, Level drum, Main steam 

เพื-อป้องกนัการ Leak ขณะทาํการอดั Pressure และเครื-องจกัรเสียหายจาก Pressure ที-สูง 
b. ปิด Drain valve ทั)งหมด , Chemical dosing valve, Boiler main steam valve, Bottom blow down, 

Continuous blow down, Surface blow down 
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c.    Start condenser feed water pump 151111 หรือ 151112 
d. Start condensate pump 11150 หรือ 11151 
e. Start boiler feed water pump 12130 หรือ 12131 
f.    เปิด Valve เติมนํ) าเขา้ Drum และ Tube Boiler โดยเช็คดูที- Air vent valve ที- Drum และที-ท่อ Superheat 

ชั)นบน Drum ตอ้งใหอ้ากาศออกใหห้มดจนมีนํ) าลน้ออกแลว้ทาํการปิด Air vent valve  และทาํการ Test
โดยเติมนํ) าเขา้ Drum ทาํ Pressure ตามแต่ละ Step Test  

g.    เมื-อทาํที- AQC ใหปิ้ด Manual valve ที-จะส่งนํ) าจาก Economizer ไปที- PH-K Boiler ,PH-C Boiler ดว้ย
เพื-อป้องกนันํ) า Leak ไปได ้
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 h. Step การทาํ Pressure ในระบบที- PH-K Boiler , PH-C Boiler และ AQC Boiler ตาม Step  ดงันี)  (โดยจะทาํเป็น
ประจาํทุกๆปี) 
  1. Up pressure จาก 0.0 ---> 1.2 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  4. Hold pressure คา้งไวที้- 1.2 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  5. Up pressure จาก 1.2 ---> 1.5 MPa ใชเ้วลา ~ 5 นาที 
  6. Hold pressure คา้งไวที้- 1.5 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 15 นาที 
  7. Down pressure จาก 1.5 ---> 1.2 MPa ใชเ้วลา ~ 5 นาที 
  8. Hold pressure คา้งไวที้- 1.2 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  9. Down pressure จาก 1.2---> 0.0 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
 

 
 
 i. การ Test Hot Water Line ที- AQC Tube Economizer ทีมงาน Third party start hydrostatic test pump เพื-อสร้าง 
Pressure และวดั Boiler pressure ตาม Step ดงันี)   
  1. Up pressure จาก 0 ---> 3.0 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  2. Hold pressure คา้งไวที้- 3.0 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  3. Up pressure จาก 3.0 ---> 3.75 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  4. Hold pressure คา้งไวที้- 3.75 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 15 นาที 
  5. Down pressure จาก 3.75 ---> 3.0 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  6. Hold pressure คา้งไวที้- 3.0 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  7. Down pressure จาก 3.0 ---> 0 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
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 j. หลงัจากทาํ Hydrostatic test boiler เสร็จแลว้ใหถ้อด Blind flank ที-หนา้แปลนท่อต่างๆ ออกใหห้มดทุกตวั และ
เปิด Valve ต่างๆ ที-ปิดไวท้ั)งหมดใหอ้ยูใ่นสภาพปกติ 
 k. หลงัจากปิดงานเสร็จเรียบร้อยแลว้ ใหท้าํการเปิด Valve เพื-อ Drain นํ) าใน Tube แต่ละ Boiler ดงันี)  

 PH-C Boiler เปิด Warming up C1,C2  เปิด Start Up C-Line ,Air vent valve และ Drain valve 
 

 
 

Vent valve

141608V

Air vent valve

Drain valve

Warming up valve
14172MV

Warming up valve

14171MV

Start up valve

14161MV
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 PH-K Boiler เปิด Start Up K-Line ,Air vent valve และ Drain valve 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Air vent valve

Drain valve

Vent valve

142608V

Start up valve

14262MV
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 AQC Boiler เปิด Start Up K-Line ,Air vent valve และ Drain valve 

 
 
 
หมายเหตุ: เวลาและค่า Pressure ต่างๆ ในขั)นตอนการทาํ Hydrostatic Test เป็นแนวทางการปฏิบติั โดยในทางปฏิบติัจริง
ใหเ้ป็นไปตามขอ้ตกลงร่วมกนัระหวา่ง หน่วยงานผลิตไฟฟ้าเขาวง และ Third party โดยตอ้งเป็นไปตามที-กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมกาํหนด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Drain valve

131657V

Vent valve

131606V

Start up valve

13162MV
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19. การทาํ Test over speed turbine 
 a. เมื-อเพิ-ม Speed turbine ไดถึ้ง Step 3,000 rpm แลว้ไม่ตอ้ง Stop AC oil pump (11131) 
 b. เขา้ไปที- DCS หนา้ F8 Mode Over speed test กด Enter 
 c. ตรวจสอบ Switch APT ที-ตู ้DEH-NTK ตอ้งอยูต่าํแหน่งตรงกลางเพื-อ Test over speed ที- 103 % 
 d. Test over speed ที- 103 % (ประมาณ 3,090 rpm) 
 e. เลือก 103 % Test กด Yes 
 f. เมื-อ Speed ได ้~ 3,080 rpm GOV. จะปิด 0 % (MSV. จะไม่ปิด) และเมื-อ Speed ลดลงมาแลว้ GOV. จะเปิดใหม่
เพื-อรักษา Speed turbine ใหไ้ด ้3,000 rpm ตามเดิม 
 g. ตรวจสอบ Switch APT ที-ตู ้DEH-NTK ใหบิ้ดไปอยูต่าํแหน่งทางซา้ยสุดเพื-อไม่ให ้Turbine trip ที- 103 % 
 h. Test over speed ที- 110 % (ประมาณ 3,300 rpm) 
 i. เลือก 110 % Test กด Yes 
 j. เมื-อ Speed ได ้~ 3,160 rpm  GOV. และ MSV. จะปิด 0 % ให ้Reset turbine ใหม่ กด  Latch เปิด MSV. และ 
GOV. ใหม่ 
 k. ตรวจสอบ Switch APT ที-ตู ้DEH-NTK ใหบิ้ดไปอยูต่าํแหน่งทางขวาสุดเพื-อไม่ให ้Turbine trip ที- 103 % และ 
110 % 
 l. Test mechanical speed 
        m. เลือก Mechanical Test กด Yes 
 n. GOV. และ MSV. จะปิด 0 % ให ้Reset turbine ใหม่ กด Latch เปิด MSV. และ GOV. ใหม่ 
 o. ตรวจสอบ Switch APT ที-ตู ้DEH-NTK ใหบิ้ดไปอยูต่าํแหน่งตรงกลางตามเดิม 
 p. เมื-อ Speed turbine control ที- 3,000 rpm ดีแลว้ใหเ้ตรียม On synchronization ต่อไป 
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20. การ Cool down preduster เพื-อเขา้ซ่อม Castable (หลงัจากหยดุหมอ้เผาแลว้) 
 a. ให ้Cool down preduster โดยปกติจะใชเ้วลาประมาณ 24 ชม. 
 b. ติดต่อกบั พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตวา่จะปรับ Process AQC boiler เพื-อ Cool down ระบบ 
 c. ปิดลมร้อนที-ผา่นระบบทั)งหมดโดยใหอุ้ณหภูมิค่อยๆ ลดลงเองตามธรรมชาติเพื-อป้องกนัความเสียหายกบั 
Castable และโครงสร้างเหลก็ถา้ลดอุณหภูมิลงเร็วไป ใหป้ฏิบติัดงันี)  
 d. เปิด Bypass damper A,B เท่ากบั 100 % เพื-อ Bypass ลมร้อนออกจาก Preduster 
 e. ปิด Inlet damper A,B เท่ากบั 0 % เพื-อปิดลมร้อนไม่ใหเ้ขา้ Preduster 
 f. ปิด Outlet damper เท่ากบั 0 % เพื-อไม่ใหอุ้ณหภูมิใน Preduster ลดลงเร็วไป 
 g. เมื-อหยดุ Boiler ไปได ้16 ชม. แลว้ใหเ้ริ-มเปิด Damper เพื-อดึงลม Cool down ระบบดงันี)  
 h. เปิด Outlet damper เท่ากบั 100 % เพื-อเตรียมดึงลมเยน็ผา่นระบบ 
 i. เปิด Fresh air damper โดยเปิดครั) งละ ~ 5 – 10 % เพื-อใหอ้ากาศเยน็เขา้ใน Preduster และใหค้วบคุม AQC boiler 
inlet  temp. ใหล้ดลง ~ 25 °C/h 
 j. ลด Bypass damper A,B โดยลดลงมาครั) งละ ~ 5 – 10 % เพื-อใหพ้ดัลม 920SB-1,2 ไดดึ้งลมเยน็ใหว้ิ-งผา่นใน 
Preduster ไดโ้ดยดูจาก Draught inlet preduster 
 k. เมื-อ AQC inlet temp. < 40 °C ใหเ้ปิด Bypass damper A,B เท่ากบั 100 % และลด Outlet damper ลงมาเพื-อลด
ปริมาณลมที-วิ-ง ผา่น Preduster แลว้เปิดฝา Man hole preduster 
 l. ติดต่อกบั พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตวา่จะเริ-มเขา้ตรวจเช็คภาย Preduster ถา้จะปรับ Process หมอ้เผาให้
แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าก่อนดว้ยทุกครั) ง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

d. k. 

e. 

f. 

i. 

j. 
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21. การเก็บตวัอยา่งนํ) า Boiler  
      a.  พ.ประจาํเครื-องจกัรและคูธุ่รกิจช่วยงาน WHG ใส่หนา้กาก และสวมถุงมือกนัความร้อน 
      b.  พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคูธุ่รกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ก่อนเก็บตวัอยา่งนํ) าที- Boiler 
และแจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ตรวจเช็ค Pressure Drum วา่ปกติหรือไม่  และทาํ KYT วา่ “ใส่หนา้กาก สวมถุง
มือ ระวงัร้อน ปลอดภยั OK” ขอเก็บตวัอยา่งนํ) า  Boiler 
      c. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ตรวจเช็ค Pressure Drum ของ Boiler ที-จะเก็บตวัอยา่งนํ) า < 0.9 MPa และ
เครื-องจกัรเดินปกติแจง้กลบั พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ใหเ้ก็บตวัอยา่งนํ) าได ้
      d. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ตรวจเช็คอุณหภูมินํ) าเก็บตวัอยา่งตอ้ง < 45 °C 
      e. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG นาํขวดเก็บตวัอยา่ง วางที-ปลายท่อสาํหรับเก็บตวัอยา่งนํ) า 
      f. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG รอจนนํ) าตวัอยา่งเตม็ขวดแลว้นาํขวดนํ) าออกมาเขยา่ เพื-อลา้งขวด
แลว้เทนํ) าทิ)ง      
     g. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG นาํขวดเก็บตวัอยา่งนํ) า วางที-ปลายท่อสาํหรับเก็บตวัอยา่งนํ) า เพื-อ
รองรับนํ) าตวัอยา่งอีกครั) ง เก็บตวัอยา่งนํ) าใส่ขวดเก็บตวัอยา่งจนเตม็ เสร็จแลว้นาํขวดเก็บตวัอยา่งออกมาปิดฝาใหเ้รียบร้อย 
      h. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า วา่เก็บตวัอยา่งนํ) าเสร็จแลว้และ
นาํนํ) าตวัอยา่งส่ง Lab     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

c 
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22. การตรวจเช็คระดบั Drum Boiler  
     a. พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ใส่หนา้กากก่อนตรวจเช็คระดบั Drum       
     b. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ก่อนเช็คระดบั Drum โดยทาํ 
KYT วา่ “ใส่หนา้กาก ระวงัร้อน ปลอดภยั OK” ขอตรวจเช็คระดบั Drum Boiler นั)นๆ   
     c. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ตรวจเช็ค Pressure Drum ที-  Boiler < 0.9 MPa และเครื-องจกัรเดินปกติ แจง้กลบั   
พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ใหเ้ช็คระดบั Drum 
     d. พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ทาํการตรวจเช็คระดบั Drum  ทั)ง 2 ตาํแหน่ง ตรวจเช็คเสร็จแลว้แจง้
กลบั พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า 
     e. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการบนัทึกระดบั Drum  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

c 
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23. การเติมสารเคมี 
      a.  พ.ประจาํเครื-องจกัรและคูธุ่รกิจช่วยงาน WHG ใส่ชุดป้องกนัสารเคมี ใส่หนา้กาก และสวมถุงมือกนัสารเคมีและ
เตรียมสารเคมีที-ตอ้งการเติมตามปริมาณที-กาํหนด 
      b. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ก่อนเติมสารเคมีทุกครั) ง โดย
ทาํ KYT วา่ “ใส่ชุดสารเคมี ใส่หนา้กาก ใส่กรอง สวมถุงมือ ระวงัสารเคมี ปลอดภยั OK” แจง้ " ขอเติมสารเคมี...(ชื-อ
สารเคมี) 
      c. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าแจง้กลบั พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ใหเ้ติมสารเคมีได ้
      d. พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ทาํการเติมสารเคมีตามปริมาณที-กาํหนด และแจง้กลบัหลงัจากเติม
เสร็จแลว้ 
      e. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการบนัทึกรายการเติมสารเคมี 
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24. การเคลียร์ Preduster AQC Boiler 
เครื-องมือและอุปกรณ์  

1. ไฟแสงสวา่ง   
2. คอ้น 
3. เหลก็แซะ/แยง 
4. คฑา  
5. สายลม 
6. วทิยติุดต่อสื-อสาร 

อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล  
1. หมวกนิรภยัพร้อมสายรัดคาง 
2. รองเทา้นิรภยั 
3. ถุงมือกนัความร้อน 
4. หนา้กากป้องกนัฝุ่ นร้อน 
5. กรองฝุ่ น 
6. ชุดป้องกนัความร้อน 

ขั)นตอนการปฏิบติังาน :    
1. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า แจง้ พ.ประจาํเครื,องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ใหต้รวจเช็ค 

Preduster เนื-องจาก Preduster Bottom Pressure PI13114 ค่าเป็นบวกหรือเท่ากบั � kPa. 
2. พ.ประจาํเครื,องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า จะทาํการ

ตรวจเช็ค Preduster โดยใชค้อ้นเคาะที- Hopper Preduster หลงัจากตรวจเช็คแลว้พบวา่มีฝุ่ นตนัที- 
Hopper Preduster ทาํการแจง้  พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทราบ 

3. พ.ประจาํเครื,องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ทาํ KYT ดงันี)  “ เปิดฝา ยนืเยื)อง แยงทีละรู Clear ฝุ่ น
ร้อน Hopper Preduster ” 

4. พ.ประจาํเครื,องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า เริ-มทาํการเคลียร์
ฝุ่ น และทาํการเปิดฝา Pocking Hole เพื-อเคลียร์ฝุ่ นโดยเปิดทีละฝา และใชเ้หลก็แยงที- Pocking Hole 
พร้อมทั)งเคาะ Hopper Preduster   

5. พ.ประจาํเครื,องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า หลงัจากเคลียร์ฝุ่น 
ที-ตนั Hopper Preduster จนหมด และทาํการปิดฝา Pocking Hole ทั)งหมด 

6. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการเปิด Slide Gate เพิ-มโดยดู Amp. ชุด Transport และ Preduster 
Bottom Pressure PI13114 มีค่าเป็นลบหรือค่าใกลเ้คียงกบั AQC Boiler Inlet Gas Pressure PI13112 
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และเมื,อค่า  Amp. ชุด Transport และ Preduster Bottom Pressure PI13114 มีค่าปกติ จึงปรับ Slide 
Gate กลบัตาํแหน่งใชง้านปกติ 
 

25. การเดิน Purelifire Oil Pump 

 
 
ขั)นตอนการเดิน Purelifire oil pump มีขั)นตอนดงัต่อไปนี)  

a. ทาํการตรวจเช็คตาํแหน่งวาลว์ 
 MV01, MV02, MV03 และ MV04 ตอ้งอยูใ่นตาํแหน่ง “เปิด”  
 MV05, MV06, MV07, MV08, MV09 และ MV10 ตอ้งอยูใ่นตาํแหน่ง “ปิด” 

b. ทาํการเสียบปลั�กเพื-อจ่ายไฟฟ้าเขา้ระบบ 
c. ทาํการ  On Isolator Switch Program จะ Load ขอ้มูลแลว้โชว ์

Main Operating Menu–Selected Option (0) 
(1.) Run Unite 
(2.) Lamp Test 
(3.) System Variables 
(4.) Display Operating Data 
(5.) Test Water Level Switch 
(6.) Manual Discharge 
d. กด MOD แลว้ไฟขา้งลูกศรดา้นซา้ย-ขวาจะติด และกระพริบ 
e. กดลูกศรขึ)นแลว้เลื-อนไปหาขอ้ (1) Run Unite และกด Enter 
f. กดปุ่ม Start แลว้ Pump จะทาํงาน 

ขั)นตอนการหยดุ Purelifire oil pump มีขั)นตอนดงันี)  
a. กดปุ่ม Stop แลว้ Pump จะหยดุทาํงาน 
b. ทาํการ  Off Isolator Switch  

2 
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26. การหยดุ Boiler แบบฉุกเฉิน กรณีเกิดความผิดปกติ เนื-องจากการชาํรุดของอุปกรณ์ โครงสร้าง ที-เกี-ยวขอ้งกบัความไม่ 
      ปลอดภยั เสี-ยงต่ออนัตรายและการระเบิด 

 พนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการหยดุ Boiler ที-เกิดความผิดปกติทนัที และทาํการแจง้ผูจ้ดัการผลิต
ไฟฟ้าใหท้ราบถึงความผิดปกติที-เกิดขึ)น 

  ผูจ้ดัการผลิตไฟฟ้า แจง้ ผูจ้ดัการรัฐกิจและชุมชนสมัพนัธ์ ใหท้ราบการหยดุ Boiler ที-เกิดจากความผิดปกติที-
เกิดขึ)นและการแกไ้ข  เพื-อดาํเนินการแจง้ใหท้างหน่วยงานราชการทราบต่อไป 

 
27. การควบคุมโหลด PEA จากการไฟฟ้า 

 
 ในกรณีที-โหลด PEA จากการไฟฟ้าลดลงตํ-ากวา่ 5.0 MW ใหพ้นกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าปฏิบติัดงันี)  
เพื-อป้องกนัเครื-องจกัรเกิดความเสียหายเนื-องจากไฟฟ้าที-ผลิตไดย้อ้นออกสู่การไฟฟ้า 

 หากโหลด PEA จากการไฟฟ้าลดลงตํ-ากวา่ 5.0 MW ใหพ้นกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการปรับลด
การผลิตไฟฟ้าลง ตามวธีิการปฏิบติังาน ขอ้ 5. การควบคุมการผลิตไฟฟ้าขณะเดินปกติ( ≤ 18.50 MW.) จน
โหลด PEA จากการไฟฟ้าเพิ-มขึ)น มากกวา่หรือเท่ากบั 5.0 MW 

 หากปฏิบติัตามขั)นตอนแรกแลว้โหลด PEA จากการไฟฟ้ายงัตํ-ากวา่ 5.0 MW ให ้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิต
ไฟฟ้าทาํตามขั)นตอนดงันี)  

 1. ติดต่อ พ.เผาปูนประจาํศูนยก์ารผลิตหรือ ShiftSup. ขอปิด Bypass K-Line 100% > 0% จนโหลด PEA จาก
การไฟฟ้ามากขึ)นหรือเท่ากบั 5.0 MW (กรณีโหลด PEA มากกวา่ 5.0 MW.ใหเ้ปิด Bypass K-Line 0% >100% เท่าเดิม) 
 2. กรณีโหลด PEA จากการไฟฟ้ายงัตํ-ากวา่ 5.0 MW ติดต่อ พ.เผาปูนประจาํศูนยก์ารผลิตหรือ ShiftSup. ขอทาํ
การเปิด  Damper Bypass PH-C1 และ Damper Bypass PH-C2 เท่ากบั 0-15% หรือมากขึ)นจนโหลด PEA จากการไฟฟ้า
มากขึ)นหรือเท่ากบั 5.0 MW (กรณีโหลด PEA มากกวา่ 5.0 MW.ใหปิ้ด  Damper Bypass PH-C1 และ Damper Bypass 
PH-C2 เท่ากบั15-0% เท่าเดิม) 

3. เหตุการณ์ หรือ เรื-องราวที-เกิดขึ)น หากไม่เป็นไปตามที-ไดก้าํหนดไวใ้น วธีิการปฏิบติังาน ใหห้ารือกบั ผจก. 
ผลิตไฟฟ้า/ShiftSup หรือผูที้-ไดรั้บมอบหมาย เพื-อกาํหนดวธีิการรับสถานการณ์เหล่านั)นตามขั)นตอนต่อไป 

 
  

4 

5 



 
บริษัทอนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จาํกัด 
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28. การปฏิบติังานแกไ้ขคอ้นเคาะ PH-Boiler ขดัตวั                                                                                    
อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล 

 
 
เครื-องมือและอุปกรณ์ 
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ขัKนตอนการปฏิบัตงิาน 
1. ตรวจสอบเครื-องมือและอุปกรณ์ใหพ้ร้อมก่อนปฏิบติังาน 
2. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ก่อนเขา้ทาํงานที-คอ้นเคาะ 
3. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า แจง้ตดักระแสไฟฟ้าและยนืยนัความพร้อมในการเขา้ปฏิบติังาน 
4. พ.ซ่อมเครื-องไฟฟ้า Off Main Drive ของ Motor ชุดขบัคอ้นเคาะ ที-หอ้ง S/S ไฟฟ้า พร้อมลอ็คกญุแจแขวนป้ายหา้มเดิน
เครื-องจกัร 
5. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) ทาํการ Lock Off Local Switch ของ Motor คอ้นเคาะ พร้อมลอ็คกญุแจแขวนป้าย
หา้มเดินเครื-องจกัร  
6. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า พร้อมเขา้ปฏิบติังาน  
 
การเข้าปฏบัิตงิาน 
1. ก่อนทาํการตรวจเช็คและแกไ้ขคอ้นเคาะใหส้าํรวจความพร้อมของอุปกรณ์ป้องกนัภยัและทาํ KYT ก่อนเริ-มปฏิบติังาน 

 “Off ไฟ ลอ็คกญุแจแขวนป้าย ระวงัหวัคอ้น ปลอดภยั OK”   
2. เปิดฝาหอ้งคอ้นเคาะออกทั)ง 2 ดา้น 
3. สาํรวจตาํแหน่งหวัคอ้นและจุดที-ทาํใหข้ดัตวั 
4.เมื-อพบตาํแหน่งที-หวัคอ้นขดัตวั ก่อนดาํเนินการแกไ้ข ใหจ้บัหวัหวัคอ้นตวัขา้งๆ และบริเวณใกลเ้คียงที-อยูต่าํแหน่ง
พร้อมตีแนบลงกบั Lot หรือใชเ้ชือกมดัรั) งตวัที-อาจจะร่วงลงมาตี Lot ไว ้(เพื-อป้องกนัหวัคอ้นร่วงลงมาตีมือหรือแขน)  
5.ใชเ้หลก็งดัหวัคอ้นที-ขดัตวัออก (หลงัจากแกไ้ขเสร็จเรียบร้อยแลว้ ใหป้ลดหรือแกเ้ชือกที-มดัรั) งหวัคอ้นตวัขา้งๆ และ
บริเวณใกลเ้คียงออก) 
6. กรณีแกไ้ขเบื)องตน้ไม่ได ้ใหแ้จง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัร ในลาํดบัต่อไป 
 
การตรวจสอบหลังปฏิบัตงิานแล้วเสร็จ 
1. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) ตรวจเช็คคน, เครื-องมือและอุปกรณ์ภายในคอ้นเคาะ ก่อนปิดฝาหอ้งคอ้นเคาะทุก
ครั) ง 
2. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) On Local Switch ชุดขบัคอ้นเคาะ พร้อมถอดป้ายหา้มเดินเครื-องจกัรออก 
3. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า วา่ทาํงานเสร็จแลว้พร้อมปลดกญุแจและนาํป้าย
หา้มเดินเครื-องจกัรออกเรียบร้อยแลว้ 
4. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า แจง้ พ.ซ่อมเครื-องไฟฟ้า On Main Drive ของ Motor ชุดขบัคอ้นเคาะที-หอ้ง S/S ไฟฟ้า 
พร้อมปลดกญุแจและนาํป้ายหา้มเดินเครื-องจกัรออก 
5. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ตรวจเช็คความพร้อมก่อนเดินเครื-องจกัรที-หนา้จอ DCS และแจง้ พ.ประจาํเครื-องจกัร 
(ผูป้ฏิบติังาน) ทราบ ก่อนทาํการเดินเครื-องจกัร 
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แนวทางปฏิบัตกิรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
 ผูป้ฏิบติังานเกิดอุบติัเหตุหรือพบเห็นสิ-งผิดปกติของเครื-องจกัร หรืออื-นๆ ใหแ้จง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิต
ไฟฟ้า ทราบทนัทีเพื-อประเมินสถานการณ์หรือปฐมพยาบาลเบื)องตน้และนาํส่งสถานพยาบาลโดยโทร 2170 หรือวทิยุ
ช่อง 13 
 
 
7. แบบฟอร์มที-เกี-ยวขอ้ง  

       Log Sheet WHG KW  FM-C4-002 
      ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตไอนํ) า FM-C4-006 
      ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตไฟฟ้า FM-C4-007 

 
8. เอกสารอา้งอิง ไม่มี 
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